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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

ST-15
Instalacje technologiczne

(wyposazenie technologiczne i montaz)

Nazwy i kody robo6t wedtug kodu numerycznego stownika gtéwnego Wspédlnego Stownika Zamowien
(CPV)
Dziat — 45000000 -7 - Roboty budowlane

Grupy rob6t — 45200000-9 — Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii Igdowej i wodne;j
Klasy robot - 45250000-4 - Roboty w zakresie instalowania, wydobycia produkcji oraz budowy obiektow
budowlanych przemystu naftowego i gazowniczego
Kategorie robot - 45252100-9 — Zaktady oczyszczania sciekow

45252200-0 - Wyposazenie oczyszczalni sciekéw

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét: Instalacje technologiczne,
wyposazenie technologiczne i montaz przewidzianych do wykonania w ramach robét budowlanych, ktére
zostang wykonane w ramach Kontrakiu ,Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekow
w Henrykowie”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét
wymienionych w pkt.1.3.

Nazw wiasnych materiatéw, urzadzen lub producentow, ktére mogg pojawi¢ sie w dokumentacii
projektowej, nie nalezy traktowaé, jako narzuconych badz sugerowanych przez Zamawiajgcego.
Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie innego réwnowaznego, lecz nie gorszego (spetniajgcego
wymagania podane w dokumentacji przetargowej) materiatu lub urzadzenia.

1.3. Zakres robét objetych ST

W zakres rob6t wchodza:
- montaz instalacji, urzadzen i rurociggéw wewnatrz obiektow,
- demontaz i ponowny montaz istniejgcych maszyn i urzadzeh wraz z osprzetem,
- montaz wyposazenia dodatkowego, urzadzen i instalacji peryferyjnych,
- przylgczenia mediéw koniecznych do funkcjonowania urzadzen i instalacji.
» kontrola jakosci:
- urzadzeh,
- potaczen,
- pomiary powykonawcze montazu i lokalizaciji.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu montazu instalacji
i urzgdzen technologicznych w obiektach:

- Zwirownik — obiekt nr 1

- Komora zasuw z krata reczng - obiekt nr KZ-1

- Pompownia gtéwna - obiekt nr 2

- Komora pomiarowa - obiekt nr KP-1

- Piaskowniki - obiekt nr 3

- Pomieszczenie dmuchaw - obiekt nr 3.1

- Rozdzielacz sciekéw - obiekt nr 4

- Reaktor biologiczny - obiekt nr 5.1, 5.2

- Stanowisko przyjmowania i ptukania materiatu z czyszczenia kanalizacji — obiekt nr 6

- Stanowisko separatora ptuczki piasku - obiekt nr 6.1

- Pompownia wéd nadmiarowych - obiekt nr 7

- Komora zasuw - obiekt nr KZ-2

- Komora zasuw - obiekt nr KZ-3

- Przewozna stacja dozowania zewnetrznego zrédta wegla organicznego - obiekt nr 8

- Waga samochodowa - obiekt nr 9

- Pompownia $ciekdw oczyszczonych — obiekt nr 12.2

- Ujecie sciekdw oczyszczonych — obiekt nr 25

1.4. Roboty tymczasowe i prace towarzyszace

» Roboty tymczasowe.
Nalezy uwzgledni¢ nastepujgce roboty tymczasowe:

— Utrzymanie ciggtosci ruchu oczyszczalni -

— zabezpieczenia terenoéw zielonych oraz terenéw przylegtych przed skutkami prowadzonych robét,
— ustawienie, przenoszenie i rozebranie rusztowan, drabin,

— zabezpieczenie terenu budowy,

— umocnienie wykopdw i rozbiérka tego umocnienia,

— zabezpieczenie przewoddw i kabli w ziemi,

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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— urzadzenie placu budowy.

» Prace towarzyszace.

Nalezy uwzgledni¢ nastepujgce prace towarzyszace:

— transport reczny materiatéw i wywo6z gruzu,

— sprzagtanie po robotach budowlanych,

— utylizacja i sktadowanie gruzu i odpaddéw na wysypisku,

— wykonanie niezbednych zabezpieczen bhp na stanowiskach roboczych oraz wywieszenie znakow
informacyjno - ostrzegawczych woko6t strefy zagrozenia,

— zabezpieczenie (wykonanie) dojs¢ i dojazdéw do okolicznych obiektéw/instalacji niezbednych do
utrzymania ruchu oczyszczalni,

— zabezpieczenie przed zabrudzeniem lub zniszczeniem, nie remontowanych lub niewymienianych
elementow budynkdw,

— zapewnienia dozoru, a takze wtasciwych warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

— uporzadkowania terenu budowy po zakonczeniu robét i przekazania go Inwestorowi najpézniej do dnia
odbioru koncowego,

— dokumentacja inwentaryzacyjna i powykonawcza.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm oraz okresleniami podanymi w ST-00
~Wymagania ogdine”.

Urzadzenia technologiczne — maszyny, urzadzenia i napedy stanowigce wyposazenie obiektow.

Prace towarzyszace sg to prace niezbedne do wykonania robét podstawowych niezaliczane do rob6t
tymczasowych, w tym geodezyjne wytyczanie i inwentaryzacja powykonawcza.

Roboty tymczasowe - roboty, ktére sg wykonywane jako potrzebne do wykonania robot podstawowych
ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych.

Pompownia sciekow, osadow — budowla z zamontowanym wewnatrz zespotem pomp i przewoddéw
stuzgcych do podnoszenia $ciekdw lub osaddéw oraz urzgdzeniami i wyposazeniem umozliwiajgcymi
uzytkowanie i obstuge eksploatacyjng pomp i przewodow.

Rurociagi ttoczne — przewody tgcznie z urzgdzeniami prowadzgce medium pod cisnieniem.

Rurociagi grawitacyjne — przewody prowadzgce medium grawitacyjnie.

Przewdd cisnieniowy — przewdd prowadzgcy media pod cisnieniem hydrostatycznym.

Wezel technologiczny - zespoty obiektdéw i urzgdzen wraz z przynaleznymi instalacjami, stanowigcymi
funkcjonalng catos¢ z punktu widzenia prowadzenia na nim bez ograniczen jednostkowych procesow
technologicznych i technicznych.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Og6lne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét podano
w ST-00 ,Wymagania ogoine".

Prace powinny byé wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz z zachowaniem wymagan
niniejszej ST.

Niezbedne odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢ uzasadnione zapisem w Dzienniku
Budowy, potwierdzonym przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do realizacji robét Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wtasnym kosztem

i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inzyniera n/w dokumentacji wykonawczej:

» Rysunki szczegdtlowego montazu instalacji i urzadzen (w szczeg6lnosci projekt rusztow
napowietrzajgcych)

» Projekt technologii montazu urzadzen, wytyczne organizacji oraz sprzet przewidziany do zastosowania
przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu nalezy projekt rusztowan i innych tymczasowych
konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowaé catkowite bezpieczenstwo ludzi i
montowanej instalacji.

Montaz instalacji i urzagdzen prowadzi¢ wg wytycznych dostawcow.

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow

Urzadzenia, maszyny, podzespoty i zespoty pochodzgce z dostaw zewnetrznych powinny by¢é zgodne z
Dokumentacjg Projektowg, warunkami zamowienia i wymaganiami okreslonymi w ST-00 ,Wymagania
ogolne”.

Kontrola techniczna Wykonawcy powinna stwierdzi¢ przydatnos¢ dostaw na podstawie otrzymanych
atestédw wzglednie dokumentéw magazynowych lub wtasnych badan.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczgce
zrodta wytwarzania materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu
i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatbw dostarczy <$wiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jako$¢ materiatow.

Wszystkie materiaty, urzadzenia, maszyny i aparaty winny posiada¢ certyfikaty bezpieczenstwa badz
deklaracje zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami i normami.

Wykonawca zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestow, Swiadectw jakosci,
specyfikacji, paszportow, instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych, rysunkéw montazowych itp.

Materiaty i wyroby hutnicze na elementy spawane powinny posiadaé zaswiadczenie o gwarantowanej
spawalnosci. Obrobka mechaniczna, plastyczna lub cieplna elementéw powinna by¢ przeprowadzona
zgodnie z wymogami PN i BN dla danego materiatu. Zwraca sie uwage na to, aby metody stosowane przy
tych czynnosciach nie spowodowaty uszkodzen powierzchni roboczych, ani nie obnizyty wiasciwosci
fizycznych i wytrzymatosciowych materiatéw.

Wykonawca co najmniej na trzy tygodnie przed planowang dostawg materiatow zwigzanych z wykonaniem
robdt technologicznych przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia swojg propozycje, a Inzynier wyda w
terminie 21 dni opinie 0 zgodnosci propozycji z warunkami Kontraktu.
Urzadzenia powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez
Inzyniera.
Wymagane zatwierdzenie dotyczy wszystkich maszyn i urzadzen i musi by¢ uzyskane przed
zaméwieniem. Wniosek materiatowy musi zawiera¢ co najmniej:
» DTR z oznaczeniem wersji zastosowanego wyposazenia
* Instrukcje obstugi
* Rysunki warsztatowe, montazowe, zabudowy w obiekcie, itp.(wedlug wymagan Inzyniera i
Zamawiajgcego)
» Liste referencyjng danego modelu urzgdzenia, z podanymi danymi kontaktowymi eksploatatorow
»  Wzdr umowy i karty gwarancyjne;.
* Inne dokumenty, ktére Inzynier lub Zamawiajgcy uzna za niezbedne do weryfikacji danego
urzgdzenia.

Wszystkie materiaty zastosowane do robét izolacyjnych musza uzyskac aprobate Inzyniera.

Mozliwe jest zaproponowanie produktow réwnorzednej jakosci. Jakiekolwiek przerébki projektowe,
budowlane i instalacyjne muszg by¢ wykonane na koszt i odpowiedzialnosé Wykonawcy. Wszystkie
materiaty oraz zmiany i przer6bki projektowe wymagajg akceptacji Inzyniera.

2.2. Typizacja

Calos¢ wyposazenia, urzgdzen oraz aparatura kontrolno pomiarowa petnigce podobne funkcje powinny
by¢ jednego typu i marki oraz, w danej grupie/rodzaju wyposazenia, w petni zamienne miedzy soba.
Odnosi sie to w szczegdlnosci do urzadzen, silnikéw, uktadéw przeniesienia napedu, AKP, komponentéw
elektrycznych i automatyki, zaworéw, zasuw, zastawek i przekaznikbw oraz maszyn i urzadzen
wskazanych w dokumentacji (np. dyfuzoréw, pomp wyporowych, maceratoréw, itp.) a takze falownikow i
paneli operatorskich.

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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2.3. Wymagania ogolne w zakresie urzadzen i instalacji technologicznych

W celu zunifikowania urzadzen i aparatury kontrolno-pomiarowej dostarczone urzadzenia i instalacje
winny spetniac¢ nastepujgce wymagania:

Sterowniki wtgczone beda do struktury systemu automatyki Oczyszczalni - ujete sg w spec. ST-19
APIA, sterowanie nadrzedne, monitoring”;

Wszystkie sterowniki dostarczane w ramach inwestycji powinny by¢ kompatybilne ze sterownikami
gtéwnymi branzy AKPIA oraz pochodzi¢ od jednego producenta

W ramach unifikacji dostawcy wszystkich urzadzen technologicznych nie powinni montowac¢ urzadzen
pomiarowych innego typu i innych dostawcéw niz Podwykonawca branzy AKPIA.

Wymagania dla wyposazenia obiektdw w urzadzenia, armature, napedy elektryczne zasuw i zastawek
wg wymagan okreslonych ponizej;

Dostarczone urzadzenia i instalacje muszg spetnia¢ warunek automatycznej i bezobstugowej pracy
oczyszczalni.

Wszystkie szafy sterownicze - obudowy stosowane na zewnatrz winny by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej min AlSI 304. Stopien szczelnosci min. IP55.

W celu potwierdzenia zgodnosci ze specyfikacjg oferowanego urzadzenia nalezy dotgczyé do oferty:

pochodzgce od producenta lub potwierdzone przez producenta dokumenty okreslajgce dane
techniczne oferowanego urzadzenia (np.: specyfikacie Ilub karty techniczne producenta
urzadzenia/materiatu), pozwalajgce jednoznacznie stwierdzi¢, ze sg one zgodne z wszystkimi
wymogami specyfikacji oraz nie sg urzgdzeniami prototypowymi ani testowymi.

w celu wykazania, ze oferowane urzadzenie nie jest prototypem tzn. jest sprawdzone w dziataniu,
pracuje na innych zrealizowanych obiektach (oczyszczalniach $ciekdw komunalnych) przez okres nie
krotszy niz trzy lata, Wykonawca wskaze co najmniej trzy lokalizacje, w ktérej dane urzgdzenie
spetniajgce wszystkie wymogi specyfikacji zostato sprawdzone w dziataniu.

Wykonawca musi przewidzie¢ w swoim harmonogramie realizacji robdét utrzymanie ciggtosci pracy
przebudowywanej i rozbudowywanej oczyszczalni. Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w oparciu o wytyczne
do harmonogramu rob6t zgodnie z ST-00. Termin rozpoczecia prac modernizacyjnych na obiekcie oraz
wszelkie ingerencje Wykonawcy w aktualnie pracujgce obiekty oczyszczalni muszg by¢ uzgodnione z
Uzytkownikiem Oczyszczalni.

Montaz urzadzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi zwigzanych
wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz z instrukcjami producentow.

2.3.1. Zwirownik - obiekt nr 1, komora zasuw z krata reczna - obiekt nr KZ-1.

W zwirowniku nalezy zamontowac nizej wymienione urzadzenia technologiczne:

- krate mechaniczna zgrzebtows,

- prasoptuczke,
- zastawke.
Kompletna instalacja kraty powinna sktadac sie z nastepujacych elementow:
- krata zgrzebtowa —1szt.
- prasoptuczka skratek —1 szt.
- sterowanie —1 szt

W nowoprojektowanej komorze zasuw nalezy zamontowac nizej wymienione urzgdzenia technologiczne:

- krate reczng
- zastawki.

Krata zgrzebfowa - 1szt.

- typ zgrzebtowa

- przeptyw maksymalny: Q nie mniej niz= 4000 ms/h (ok. 1111 I/s) przy
40% pokryciu czesci cedzgcej skratkami i poziomie Sciekdw przed kratg ok. 1 m

- przeswit: s =20,0 mm

- kat nachylenia 75° +/- 5°,

— orientacyjna obliczeniowa ilos¢ skratek ok. 2,45 m3/d

- gtebokosc¢ kanatu: ok. 4,58 m

- wysokos¢ zrzutu liczagc od dna kanatu: ok.6,2m

- szerokosc¢ kanatu w miejscu montazu kraty: ok.2,1m

— szerokos$¢ rusztu cedzacego: min. 1875 mm

- naped: P =2,2 kW + 10%, ochrona IP65

- obudowa kraty wyposazona w zdejmowane pokrywy,

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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krata przystosowana do montazu poza budynkiem (zabezpieczenie przed przemarzaniem
zamontowane w sposéb umozliwiajgcy dostep i obstuge kraty bez demontazu ocieplenia):
v’ blacha nierdzewna 1.4301 grubosci min. 0,6 mm,
v' kabel grzejny wraz z oprzyrzagdowaniem,
v wetna mineralna o grubos$ci min. 5 cm,
v’ sterowanie ogrzewaniem za pomocg czujnika temperatury
- krata catkowicie zhermetyzowana, wyposazona w tatwo zdejmowang pokrywe,
- predkos¢ przeptywu Sciekébw przez ruszt cedzacy nie wieksza niz 1,5 m/s dla przykrycia
zanieczyszczeniami 40%, dla potwierdzenia nalezy przedtozy¢ obliczenia hydrauliczne kraty,
— wysokos¢ wylotu skratek od dna kanatu: dostosowana do systemu transportu skratek do praso-
ptuczki,
- elementy cedzgce rusztu od strony naptywu w ksztalcie aerodynamicznym zapewniajacy najnizsze
straty hydrauliczne oraz zapobiegajgcy zapychaniu,
- powyzej rusztu blacha wykluczajgca mozliwos¢ zakleszczania sie wynoszonych skratek
- lej zsypowy wyposazony w drzwiczki rewizyjne
- elementy zgarniajgce skratki skrecane, tatwe w wymianie, mozliwo$¢ wymiany pojedynczych
zgrzebet (nie dopuszcza sie stosowania szczotek do czyszczenia pretdw i zgarniania skratek),
- tancuchy napedowe wykonane ze stali nierdzewnej AISI 316L z kompletem két tancuchowych,
prowadzonych w bocznych profilach ochronnych,
- elektromechaniczna kontrola momentu obrotowego, zabezpieczajaca krate przed uszkodzeniem w
chwili przecigzenia kraty,
- fozyska kot zebatych: gérne tozyska kotnierzowe, dolne bezobstugowe tozysko ceramiczne.

Wszystkie elementy urzadzenia majgce kontakt ze Sciekami/skratkami wykonane ze stali nierdzewnej nie
gorszej niz AISI 316L, DIN 1.4404 (za wyjatkiem armatury, napedu i tozysk) poddane w catosci pasywacji
poprzez zanurzanie w kgpieli kwasnej. Lancuchy wykonane ze stali AISI 316L, DIN 1.4404), AISI 431 DIN
1.4057. Wybrane elementy dopuszcza sie wykonac z tworzyw sztucznych (rolki, elementy czyszczace

itp.)

Prasoptuczka skratek - 1 szt

- wydajnosé max: ok.Q=4 m3 skratek/h

- wydajno$¢é nominalna: ok.Q =1,2-2,4 m3/h

- $rednica slimaka: min. 259 mm

— dtugosc strefy prasowanial min. 120 mm

— Srednia redukcja masy skratek: 60-70%

- stopien odwodnienia skratek: 30-35% smtyp transportera:
slimakowo-watowy

- naped: P=22kW+10%

- napedy wykonane w zabezpieczeniu: minimum IP65,
- prasowanie skratek przez praske spiralna,
— plukanie skratek przez uktad dysz,
- lej zasypowy praso-ptuczki wyposazony w drzwiczki kontrolne zamykane na kluczyk
— automatyczne ptukanie strefy prasowania,
- odwodnienie koryta na catej powierzchni w strefie wlotu skratek,
- rura wynoszgcg skratki powinna sie rozszerza¢ w kierunku wylotu,
— $rednica slimaka: minimum 250 mm,
— Srednica watu slimaka minimum 85 mm o grubosci scianki minimum 5 mm,
- grubosc blachy: lej zasypowy, rynna prowadzaca slimak minimum 3 mm
— grubosc¢ blachy rury wynoszacej skratki: minimum 2,5 mm
— grubosc topatek slimaka: w strefie zatadunku: min. 10 mm, w strefie prasowania: min. 20 mm, do
urzadzenia wymagane jest przytacze wody technologicznej o parametrach:
v’ zapotrzebowanie na wode na jeden cykl ptukania nie wiecej niz 60I,
v’ zapotrzebowanie chwilowe: ok.11l/s
v/ wymagane cisnienie wody: 4-5 bar.
v' krata przystosowana do wody z zawartoscig czasteczek do 800 um.
v’ przytacze wody wyposazone w elektrozawér z zabezpieczeniem min IP 65 oraz zawér kulowy
reczny, elektrozawory do wody technologicznej o wielkosci czgstek do 0,8 mm
- prasoptuczka przystosowana do montazu poza budynkiem (zabezpieczenie przed przemarzaniem
zamontowane w sposob umozliwiajgcy dostep i obstuge kraty bez demontazu ocieplenia):

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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v’ blacha nierdzewna 1.4301 grubosci min. 0,6 mm,

v’ kabel grzejny wraz z oprzyrzgdowaniem,

v wetna mineralna o grubosci min. 5 cm,

v sterowanie ogrzewaniem za pomoca czujnika temperatury

- materiatk:

v' Wszystkie elementy urzadzenia majgce kontakt ze $ciekami/skratkami ze stali nierdzewne;j
nie gorszej niz AISI304L (za wyjatkiem armatury, napedéw i tozysk), poddane w catosci
pasywacji poprzez zanurzenie w kgpieli kwasnej. Lancuchy wykonane ze stali nierdzewnej,
co najmniej AISI316L, rolki wykonane z tworzywa sztucznego.

Urzadzenia (krata i prasoptuczka) dostarczane z szafkg sterownicza wyposazong we wszystkie elementy
wymagane do automatycznej pracy instalaciji:
- sterownik,
—  panel obstugowy dotykowy minimum 7” zabudowany we frontowej $cianie szafki,
- wylgcznik gtowny,
- automat. zabezpieczenie przecigzeniowe,
- licznik godzin pracy,
- zegar sterujgcy,
- system komunikacji zgodny z AKPIA,
- wykonanie materialowe: obudowa ze stali nierdzewnej (min AlSI304, DIN1.4301), zabezpieczenie
min. IP 65,
wymagane lokalne kolumny sterownicze przy urzgdzeniach umozliwiajgce uruchomienie kazdego
napedu i otwarcie elektrozaworu,
wymagana mozliwos¢ awaryjnej pracy napedu kraty =z pominieciem sterownika (zatgczanie
reczne).

Kontener na skratki - 2 szt. (w tym jeden kontener zapasowy)
- kontener stalowy zabezpieczony powtokg antykorozyjng przez malowanie, hakowy z plandekq i
rolkami pokrytymi gumg
- zabezpieczony antykorozyjnie (malowanie),
- pojemno$¢ min 15 do 20m3,
- rolki pokryte guma,
- kontener zgodny ze standardem Zamawiajgcego
Krata reczna
- przeptyw 2500 m3/h
- przeswit 40 mm
- wymiary komory szerokos$¢ 1,8 m, gtebokos¢ 4,34 m
— krata wyposazona w ociekacz oraz grabie,
— ociekacz zamontowany w sposob umozliwiajgcy tatwe wycigganie
— poprzeczki wzmacniajgce zabudowane na dystansach, uniemozliwiajacych zakleszczanie
skratek podczas wyjmowania,
- materiat stal nierdzewna min. AISI 304

Weciggnik faricuchowy reczny przystosowany do pracy na zewnatrz budynku
—ilo$¢ — 1szt,
— udzwig 1000kg,
- wysokosc¢ od poziomu terenu do zawiesia 3,9m,
- gtebokos¢ od poziomu terenu do dna urzadzenia 4,5m
- zabezpieczenie przed przecigzeniem.

Zastawki
W zwirowniku za kratg oraz w kanale omijajgcym przewiduje sie montaz zastawkek o parametrach:
* w zwirowniku za kratg
- zastawka typu z/o montowana na scianie komory
- otwor o srednicy 1,8m (zastawka jak dla otworu 2,3m)
— wysokos¢ zabudowy (od osi zastawki do poziomu obstugi) 3,44m
- naped elektryczny na ramie zastawki,
- ilos¢ 1 szt.,
- wymagania ogolne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.
» w komorze zasuw KZ-1

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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na kanale istniejgcym DN1800

— zastawka typu z/0 montowana na scianie komory,
- otwor o $rednicy 1,8 m, zastawka jak dla otworu o $rednicy 2300
- naped elektryczny na ramie zastawki
- wysokos¢ zabudowy (od osi zastawki do poziomu obstugi) 3,44m
- ilos¢ 1szt.
- wymagania ogolne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.
na kanale nowym DN1800
— zastawka montowana na $cianie komory typu z/o,
- otwdr o $rednicy 1,8m,
- naped elektryczny na kolumience
— wysokos¢ zabudowy (od osi zastawki do poziomu obstugi) 3,44m
- ilos¢ 1 szt.
- wymagania ogolne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

W zakresie nalezy rdwniez wykonaé rurociagi
1. Ominiecie zwirownika (by pass DN1800)
Projektuje sie rurocigg z zywic poliestrowo-szklanych o srednicy DN1800 mm.

2. Rurocigg wody technologicznej
Przytacze wody technologicznej nalezy wykona¢ z istniejacego rurociggu DN100 poprzez trojnik

rownoprzelotowy DN100 i taczniki rurowo-kotnierzowe (zeliwo sferoidalne).
Projektuje sie rurociag z rur PE100 SDR11 o srednicy:

- DN65 (Dz75) o dtugosci ok.6,7m na ktérym zamontowane bedzie: tuleja kotnierzowa, kotnierz
luzny, redukcje, kolana 90°,

- DN32 (Dz40) o dtugosci ok. 2,4m na ktérym zamontowane bedzie: redukcje, kolana 902, rurociag
zakonczony nad terenem zaworem kulowym DN32 (1 szt- wymagania og6lne dla zaworu podano
w p-cie 2.3.12),

- DN50 (Dz63) o dtugosci ok. 4,0m na ktérym zamontowane bedzie: redukcje, kolana 90°, adapter z
gwintem, rurocigg zakonczony nad terenem zaworem kulowym DN50 (1 szt- wymagania ogoline
dla zaworu podano w p-cie 2.3.12)

3. Rurociggi cze$ci plywajacych
Usuniete w pompowni gtéwnej czesci ptywajgce beda przettaczane do komory KZ-1 dwoma rurociggami

PE100 SDR11 o srednicy DN80 (Dz90) o dtugosci odpowiednio 11,5m i 10,9m.

W/w rurociggi nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okreslonymi w ST-17 Zewnetrzne sieci technologiczne.

2.3.2. Pompownia gtéwna z komorami zasuw i komorg pomiarowa - obiekt nr 2, komora
pomiarowa KP-1

W pompowni sciekdw nalezy zamontowac:
- kraty,
— system transportu skratek,
- prasoptuczke skratek ( na poziomie terenu),
- zastawki,
- wymieni¢ pompy sciekow
- zamontowac instalacje usuwania czesci ptywajgcych
W komorach zasuw nalezy zamontowac:
- zwor zwrotny
— zasuwe nozowg
W komorze pomiarowej KP-1 nalezy zamontowac:
- przeptywomierz elektromagnetyczny
— zasuwy nozowe
- wstawke montazowa.

Kraty zgrzebfowe - 2szt.
- typ zgrzebtowa

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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przeptyw: nie mniej niz Q. = 710 I/s przy 40% pokryciu
czesci cedzacej skratkami i poziomie sciekow przed kratg ok. 1,8 m

przeswit: s=3,0mm

kat nachylenia 80%+/- 5°,

orientacyjna obliczeniowa ilos¢ skratek ok. 2,45 m3/d

gtebokosc¢ kanatu: ok. 5,13 m

szerokos¢ kanatu: ok.1,2m

szerokos¢ rusztu cedzgcego: min. 975 mm

naped: P =1,1 kW £ 10%, ochrona min. IP65

obudowa kraty wyposazona w zdejmowane pokrywy,
krata przystosowana do montazu poza budynkiem (zabezpieczenie przed przemarzaniem w
sposOb umozliwiajgcy dostep i obstuge kraty bez demontazu ocieplenia):

v’ blacha nierdzewna 1.4301 grubosci min. 0,6 mm,

v’ kabel grzejny wraz z oprzyrzgdowaniem,

v wetna mineralna o grubosci min. 5 cm,

v sterowanie ogrzewaniem za pomoca czujnika temperatury
krata catkowicie zhermetyzowana, wyposazona w fatwo zdejmowang pokrywe,
predkos¢ przeptywu $Sciekow przez ruszt cedzacy nie wigksza niz 1,5m/s dla przykrycia
zanieczyszczeniami 40%, dla potwierdzenia nalezy przedtozy¢ obliczenia hydrauliczne kraty,
wysokos¢ wylotu skratek od dna kanatu: dostosowana do systemu transportu skratek do praso-
ptuczki z mozliwoscig wysypu poza prasoptuczke w razie jej awarii (np. do taczki)
elementy cedzgce rusztu od strony naptywu w ksztalcie aerodynamicznym zapewniajacy najnizsze
straty hydrauliczne oraz zapobiegajacy zapychaniu,
powyzej rusztu blacha wykluczajgca mozliwos¢ zakleszczania sie wynoszonych skratek
elementy zgarniajacych skratki z rusztu cedzgcego: naprzemiennie szczotka z widknem z
tworzywa sztucznego, zgrzebto ptaskie zgarniajace wykonane z mosiadzu,
tancuchy napedowe wykonane ze stali nierdzewnej AISI 316L z kompletem két tancuchowych,
prowadzonych w bocznych profilach ochronnych,
lej zsypowy wyposazony w drzwiczki rewizyjne
elektromechaniczna kontrola momentu obrotowego, zabezpieczajgca krate przed uszkodzeniem w
chwili przecigzenia kraty,
tozyska két zebatych: gérne tozyska kotnierzowe, dolne bezobstugowe fozysko ceramiczne
pomiar poziomu sSciekow: sondy radarowe montowane przed i za krata, mozliwos¢ wprowadzania
zmian poziomu uruchamiania krat z panelu sterowniczego.

Wszystkie elementy urzadzenia majgce kontakt ze Sciekami/skratkami wykonane ze stali nierdzewnej nie
gorszej niz AISI 316L, DIN 1.4404 (za wyjatkiem armatury, napedu i tozysk) poddane w catosci pasywacji
poprzez zanurzanie w kgpieli kwasnej. Lancuchy wykonane ze stali AISI 316L, DIN 1.4404), AISI 431 DIN
1.4057. Wybrane elementy dopuszcza sie wykonac¢ z tworzyw sztucznych (rolki, elementy czyszczace

System transportu skratek

przenosnik poz. 2 zestawienia na rysunku
» koryto U-ksztattne z hermetycznymi pokrywami od gory o szeroko$ci min.350mm
* przenosnik slimakowy z watem centralnym
* $rednica watu Slimaka ok. 110 mm o grubosci scianki ok.6 mm,
» okfadzina pomiedzy Slimakiem a obudowg wykonana z polietylenu PE 1000 (PE-UHMW) o
grubosci min. 8 mm,

» Srednica slimaka: min.320 mm

» skok zwoju slimaka: min. 300 mm

» lej zasypowy do odbioru skratek z kraty 2 szt.

* naped: P=2,2 kW + 10%

* komplet podpor
* montaz poza budynkiem
* materiat - stal nierdzewna AISI 316L (DIN 1.4404) (za wyjatkiem armatury, napeddw i fozysk),
poddane w catosci pasywacji poprzez zanurzanie w kapieli kwasnej
przenosnik poz. 3 zestawienia na rysunku
» koryto U-ksztaltne z hermetycznymi pokrywami od gory o szerokosci ok.355mm
* przenosnik slimakowy z watem centralnym

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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» $rednica watu slimaka ok. 110 mm o grubosci $cianki ok.6 mm,
» okfadzina pomiedzy $limakiem a obudowg wykonana z polietylenu PE 1000 (PE-UHMW)
0 grubosci min. 8 mm,

» S$rednica $limaka: min.320 mm

» skok zwoju slimaka: min. 300 mm

* lej zasypowy do odbioru skratek z przenosnika nr 2 1 szt.

* naped: P=22kW£10%

» komplet podpor

e montaz poza budynkiem

« materiat - stal nierdzewna AISI 316L (DIN 1.4404) (za wyjatkiem armatury, napeddéw i tozysk),
poddane w catosci pasywacji poprzez zanurzanie w kapieli kwasnej

Urzadzenia montowane poza budynkiem powinny by¢ zabezpieczone przed przemarzaniem w
sposOb umozliwiajgcy dostep i obstuge kraty bez demontazu ocieplenia.

v blacha nierdzewna 1.4301 grubosci min. 0,6 mm,

v’ kabel grzejny wraz z oprzyrzgdowaniem,

v wetna mineralna o grubosci min. 5 cm,

v’ sterowanie ogrzewaniem za pomoca czujnika temperatury

Prasoptuczka skratek - 1 szt

- wydajnosé max: ok.Q=4 m3 skratek/h

- wydajno$¢ nominalna: ok.Q =1,2-2,4 md/h

- $rednia redukcja masy skratek: 65-75%

- stopien odwodnienia skratek: 35-45% sm

— typ transportera: Slimakowo-watowy

- naped: P =2,2 +6kW £ 10%+6kW

- napedy wykonane w zabezpieczeniu: minimum |IP65,

- prasowanie skratek przez praske spiralng,

— szczotki na obwodzie slimaka tylko ponad perforacja,

- czujnik poziomu w leju,

- spust poptuczyn z zaworem kulowym z napedem elektrycznym,

- plukanie skratek w leju zasypowym wypetnianym medium ptuczgcym, w celu odpowiedniego
wyptukania nalezy wyposazyé lej zasypowy w szybkoobrotowy wirnik min 1400 obr/min z
napedem elektrycznym o mocy minimum 6,0 kW

- lej zasypowy praso-ptuczki wyposazony w drzwiczki kontrolne zamykane na kluczyk oraz przelew
awaryjny

— automatyczne ptukanie strefy prasowania,

- odwodnienie koryta na catej powierzchni w strefie wlotu skratek, perforacja koryta skratek RV
5/10, perforacja strefy prasowania; otwory nie wieksze niz 5 mm,

- rura wynoszacag skratki powinna sie rozszerza¢ w kierunku wylotu, zakonczona workownicg
wykonang z tworzywa sztucznego do montazu rozwijanego worka o dtugoscéi min 80 m

— $rednica slimaka: minimum 250 mm,

— Srednica watu slimaka minimum 85 mm o grubosci scianki minimum 5 mm,

- grubosc blachy: lej zasypowy, rynna prowadzaca slimak minimum 3 mm

— grubosc blachy rury wynoszacej skratki: minimum 2,5 mm

— grubosc topatek slimaka: w strefie zatadunku: min. 10 mm, w strefie prasowania: min. 20 mm,

— dtugos¢ strefy prasowania minimum 120 mm,

- prowadnice w strefie prasowania o grubosci min. 10 mm dodatkowo utwardzone Hardox

- do urzadzenia wymagane jest przytgcze wody technologicznej o parametrach:

v’ zapotrzebowanie na wode na jeden cykl ptukania nie wiecej niz 500l/cykl,

v/ wymagane ci$nienie wody: 4-5 bar.

v woda nie powinna zawiera¢ czastek statych wiekszych niz 800um.

v’ przytacze wody wyposazone w elektrozawér z zabezpieczeniem min IP 65 oraz zawér kulowy
reczny, elektrozawory do wody technologicznej o wielkosci czastek do 0,8 mm

- prasoptuczka przystosowana do montazu poza budynkiem (zabezpieczenie przed przemarzaniem

zamontowane w sposéb umozliwiajgcy dostep i obstuge kraty bez demontazu ocieplenia):
v’ blacha nierdzewna 1.4301 grubosci min. 0,6 mm,
v' kabel grzejny wraz z oprzyrzagdowaniem,
v welna mineralna o grubosci min. 5 cm,
v’ sterowanie ogrzewaniem za pomocg czujnika temperatury

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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- materiat:

v' Wszystkie elementy urzadzenia majgce kontakt ze Sciekami/skratkami ze stali nierdzewnej
nie gorszej niz AISI304L (za wyjatkiem armatury, napedéw i tozysk), poddane w catosci
pasywacji poprzez zanurzenie w kgpieli kwasnej. Lancuchy wykonane ze stali nierdzewnej,
co najmniej AISI316L, rolki wykonane z tworzywa sztucznego.

Urzadzenia (kraty, system transportu i prasoptuczka) dostarczane z szafkg sterowniczg wyposazong we
wszystkie elementy wymagane do automatycznej pracy instalacji:
- sterownik,
- panel obstugowy dotykowy minimum 7", zabudowany we frontowej scianie szafki,
- wylgcznik gtowny,
- automat. zabezpieczenie przecigzeniowe,
- licznik godzin pracy,
- zegar sterujacy,
- system komunikacji zgodny z AKPIA,
- wykonanie materiatowe: obudowa ze stali nierdzewnej (min AISI304, DIN1.4301), zabezpieczenie
min. IP 65,
- wymagane lokalne kolumny sterownicze przy urzadzeniach umozliwiajgce uruchomienie kazdego
napedu i otwarcie elektrozaworu,
wymagana mozliwos¢ awaryjnej pracy napedu kraty =z pominieciem sterownika (zatgczanie
reczne).

Nie dopuszcza sie sktadania elementéw z dostaw ré6znych wykonawcédw — linia musi stanowi¢ jedng catos$é
techniczng. Powyzsze elementy majg stanowi¢ jedng dostawe.

Kontener na skratki
- kontener stalowy, hakowy z plandeka,
— zabezpieczony antykorozyjnie (malowanie),
- pojemnos$¢ 15 do 20 m3,
- rolki pokryte guma,
- ilos¢ - 1 szt.
— kontener zgodny ze standardem Zamawiajgcego

Weciggnik faricuchowy reczny przystosowany do pracy na zewnatrz budynku
—ilo$¢ — 4szt,
- udzwig 1000kg,
- wysokos¢ od poziomu obstugi do zawiesia ok.10,0m,
— zabezpieczenie przed przecigzeniem.

Zastawki
W kanatach doptywowych przed i za kratami zostang zamontowane zastawki o parametrach:

— zastawka montowana w kanale typu z/o,

— szerokos¢ kanatu 120 cm
- wysokosc¢ kanatu 515cm
— wysokos$¢ zawieradta 220 cm

— naped elektryczny na kolumience

— wysokos$¢ zabudowy (od dna zastawki do poziomu obstugi) 5,15m
- ilog¢ 4 szt.

- wymagania ogolne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

Pompy zatapialne:

W pompowni nalezy wymienic istniejace pompy na nowe.
- typ: pompa zatapialna
- wydajnos¢: Q = 180-230 dm3/s (650 + 830 m3/h)
- wysokos$c¢ podnoszenia: H=9+12m H20

— maksymalna moc na wale pompy P2 nie wiecej niz: P2=30kW

- sprawno$¢ hydrauliczna w wymaganym zakresie pracy: nie mniej niz 78%

- medium: $cieki komunalne, Tmax=40C

— wirnik symetryczny, dwutopatkowy, p6totwarty, o podwyzszonej odpornosci na zatykanie;
— o0gélne wymagania podano w p-cie 2.3.14.

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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Instalacja usuwania cze$ci ptywajgcych - 2 kpl.

typ: zgarniacz Slimakowy o $rednicy min. 630 mm z pompowym odprowadzeniem czesci
ptywajacych,

ptywajacy ukiad ssawny odprowadzenia czesci ptywajgcych,

caly system usuwania czesci ptywajacych tzn. slimak oraz krawedz przelewowa powinny poruszaé
sie w pionie w sposéb ptywajgcy w zakresie min. 500 mm tak aby utrzymac state zanurzenie
krawedzi przelewowej czesci ptywajacych oraz watu slimaka petnigcego role deflektora zaréwno
przy malejgcym jak i rosngcym poziomie sciekow,

system sterowania musi zapewniac niezalezne ustawienie czasu pracy slimaka i pompy,

system usuwania czesci ptywajacych musi mie¢ mozliwosé regulacji stopnia uwodnienia
odprowadzanych czesci ptywajgcych poprzez ustawienie zanurzenia krawedzi przelewowej,
ustawione przez uzytkownika zanurzenie krawedzi przelewowej musi pozosta¢ na statym poziomie
bez wzgledu na zmieniajacy sie poziom zwierciadta sSciekéw, automatyczna beznapedowa
kompensacja wahan zwierciadta $ciekow do 500 mm,

ukfad powinien usuwaé zageszczone czesci ptywajgce o wartosci, co najmniej 0,1 % SM,
przektadnia napedu slimaka wykonana w wersji nie wymagajgcej wymiany oleju i smarowania,
moc silnika elektrycznego 0,18 kWx10%,

pompa czesci pltywajacych wyposazona w zabezpieczenia: czujnik termiczny stojana,
czujnik przeciekédw w obudowie stojana, czujnik wykrywajgcy obecnosé wody w oleju o mocy 2,4
kW+10%, wydajnosé 15,5m3/h+10%,

Pompa dostosowana do ciggtego ttoczenia mieszaniny czesci ptywajgcych, wody i powietrza
zgarniacz slimakowy wyposazony w elektroniczny uktad kontroli przed przecigzeniem
umozliwiajgcy pomiar i rejestracje faktycznych sit jakie dziatajg na system,

przeniesienie napedu z silnika na $limak przy pomocy tancucha wykonanego z tworzywa
sztucznego nie wymagajgcego smarowania,

wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej poza motoreduktorami i
pompa,

prace konserwacyjne catego zgarniacza nie powinny przekracza¢ 2 godzin rocznie,

szafa zasilajgco-sterownicza - zasilanie i sterowanie urzgdzeniami oraz przekazywanie sygnatéw
do centrali. Obudowa szafy ze stali nierdzewnej min.AISI304 z szybka, zabezpieczenie min. IP55
Sterowanie oparte na sterowniku programowalnym.

zasuwy nozowe z/0:

srednica DN600, naped reczny na kolumience, montaz miedzykotnierzowy, ilos¢ -1 szt.

srednica DN500, naped reczny na kolumience z przedtuzka, ilos¢ - 2 szt., (montaz na koncu
rurociggu)

srednica DN500, naped reczny na kolumience, montaz miedzykotnierzowy, ilos¢ -2 szt.

Srednica DN400, naped reczny klucz, montaz miedzykotnierzowy ilos¢ -6 szt.

srednica DN300, naped reczny na kolumience z przedtuzka, ilos¢ -1 szt., (montaz na koncu
rurociagu)

Srednica DN150, naped reczny na kolumience z przedtuzka, ilo$¢ -2 szt.,

Srednica DN80, naped reczny montaz miedzykotnierzowy, ilos¢ -2 szt.,

ogoblne wymagania dla zasuw podano w p-cie 2.3.12

zigcze typu strazackiego DN100, ilos¢ - 2 szt.

zawor zwrotny klapowy
— S$rednica DN400
- ilos¢ 6 szt

0gdblne wymagania podano w p-cie 2.3.12

kompensator kotnierzowy

Srednica DN400
ilos¢ 6 szt
0gdblne wymagania podano w p-cie 2.3.12

przeptywomierz elektromagnetyczny DN600 - ilo$¢ 1 szt.,

ilosé: 1 szt

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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- $rednica DN600

- przeptyw - 650,0 +5000m?/h,

- wersjatgczna,

- 0g6lne wymagania przeptywomierzy okreslono w p-cie 2.3.12.

wstawka montazowa
— $rednica DN600; ilos¢ - 1 szt.,
- 0go6lne wymagania wstawek montazowych podano w p-cie 2.3.12.

zawor napowietrzajgco - odpowietrzajacy
— $rednica DN8O; ilos¢ - 2 szt.,
- do sciekéw
- 0go6lne wymagania zaworéw napowietrzajgco - odpowietrzajacych podano w p-cie 2.3.12.

Wiazy stalowe ze stali nierdzewnej min. AlSI304:
- BxL=80x80cm, wyposazony w kominek wentylacyjny, ocieplony, systemowy z podwyzszona rama
s— 2 szt.,
- BxL=120x120cm, dwudzielny, wyposazony w kominek wentylacyjny, ocieplony, systemowy z
podwyzszona ramg — 1 szt..

2.3.3. Piaskowniki - obiekt nr 3

W zakresie przebudowy piaskownikdéw nalezy wymieni¢ nizej wymienione urzgdzenia:

* wymiane istniejacego separatora-ptuczki piasku (nowa lokalizacja w obiekcie 6.1);

* wymiane zgarniacza wraz z uktadem usuwania piasku;

* wymiane instalacji sprezonego powietrza w piaskowniku,

* wymiane rurociggdéw do oprézniania piaskownika wraz z zasuwami,

* wymiana zastawek na odptywie z piaskownika

Parametry urzadzen:

Separator ptuczka piasku

Nowy separator ptuczka piasku zostanie zamontowana w obiekcie 6.1 Stanowisko separatorow ptuczek
piasku.

- Maksymalna wydajnosc¢ hydrauliczna: nie mniej niz 16 I/s

- wydajnos¢ masowa : min 3,0 t/h

- Redukcja zanieczyszczen organicznych: < 3% strat przy prazeniu,

— Efektywnosé separacji: 95% (dla uziarnienia 20.2 mm),

— Stopien odwodnienia piasku:  nie mniej niz 85%,

- Zapotrzebowanie na wode: nie wiecej niz 11 m3/h,

— Cisnienie wody ptuczacej 2 —4 bar,

— Rozdzielone odprowadzenie zwigzkéw organicznych wyposazony w zasuwe z napedem
elektrycznym i wody poptucznej, czestotliwos¢ otwierania zasuwy nie czesciej niz 1 raz na 30
minut,

- Doptyw do urzadzenia wyposazony w ksztaltke zawirowujgca

— Doprowadzenie wody ptuczacej przez perforowane dno z membrana,

- $rednica ptuczki: min 2000 mm

- Grubos¢ blachy obudowy ptuczki min: 2,5 mm

- obudowa przeno$nika slimakowego o przekroju okrggtym $rednica minimum 500 mm

— grubos¢ blachy obudowy slimaka: min 8 mm,

- Zabezpieczenie przed przemarzaniem (izolacja termiczna, kabel grzejny samoregulujacy, ostona z
blachy nierdzewnej min.0H18N9 (AISI304), wetna mineralna gr. min 5¢cm, czujnik temperatury),

- zabezpieczenie przed przemarzaniem zamontowane w sposéb umozliwiajgcy dostep i obstuge
urzadzenia bez demontazu ocieplenia

- Dysze ptuczace pulpe, rotametr, zawér regulacyjny oraz elektryczny przystosowane do ptukania
Sciekami oczyszczonymi,

- Miernik cisnienia hydrostatycznego pulpy piaskowej uruchamiajgcy separator piasku,

- Urzadzenie musi umozliwiaé staty proces ptukania i separacji przy jednoczesnym naptywie pulpy
piaskowej,

- Regulacja ilosci wody ptuczacej przy uzyciu rotametru,

- Urzadzenie wyposazone w system zapewniajacy réwnomierne rozprowadzenie piasku w
kontenerze,

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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W celu minimalizacji odoréw nalezy zastosowa¢ samodomykajgce klapy uszczelniajgce otwor
wyrzutowy piasku,

Srednica $limaka: min. 430 mm

Srednica watu slimaka: min. 160 mm o grubos$ci $cianki min. 5 mm

Srednica watu mieszadta: min. 80,0 o grubosci Scianki min 5 mm, Transporter Slimakowy bez
prowadnic/oktadzin wewnetrznych

tozyska bezobstugowe (bez koniecznosci smarowania)

dolne tozysko i tuleja wykonane z materiatu ceramicznego (weglik krzemu)

odprowadzenie zwigzkéw organicznych wyposazony w zasuwe kulowa z napedem elektrycznym

Naped transportera slimakowego: 4 kWx10%,
Naped mieszadta: 0,75 KW+10%,
Ciezar urzadzenia:
Urzadzenie wypetnione wodg: max.11100 kg,
Wykonanie materiatowe:
Wszystkie elementy majagce kontakt z piaskiem wraz z transporterem piasku wykonane ze stali
nierdzewnej min. 00H18N10 (AISI304L) wytrawiane w calosci poprzez zanurzanie w kapieli
kwasnej (za wyjgtkiem armatury, napeddw i tozysk),
Ptukanie piasku powinno odbywa¢ sie na zlozu  wzruszanym przy pomocy mieszadia
wolnoobrotowego, max ilo$¢ obrotow 6/min, mieszadto minimum trzyramienne,
Transporter $limakowy watowy wykonany ze stali nie gorszej niz wg DIN 1.4307, zywotno$c
przenosnika (wat wraz z fopatkami) nie mniej niz 10 lat,
tozyska bezobstugowe (bez koniecznosci smarowania),
Dolne tozysko i tuleja wykonane z materiatu ceramicznego (weglik krzemu),
Urzadzenia dostarczane z szafkg sterowniczg wyposazong we wszystkie elementy wymagane do
automatycznej pracy instalacji: sterownik, panel obstugowy dotykowy minimum 7,4” zabudowany
we frontowej Scianie szafki, wytgcznik gtéwny, automat. zabezpieczenie przecigzeniowe, licznik
godzin pracy, zegar sterujacy, system komunikacji zgodne z AKPiA, wykonanie materiatowe:
obudowa ze stali nierdzewnej min. AISI304, zabezpieczenie min. IP 55, wymagane lokalne
kolumna sterownicza przy urzadzeniach umozliwiajgca uruchomienie kazdego napedu i
elektrozaworu.

Zqgarniacz piasku
- ilos¢ 2szt
- typ tancuchowy

zgarniacz bez ruchomego pomostu,

elementy zgarniajgce wykonane ze stali nierdzewnej poruszajgcych sie na podwdéjnych lub
potréjnych kotach

tancuch gwarantujgcy wytrzymatosc na zerwanie ok. 50 kN oraz wysokg odpornosé na Scieranie,
zgarniacz przystosowany do pracy ciagtej,

wyposazony w elektroniczny system kontroli przed przecigzeniem umozliwiajgcy pomiar i
rejestracje faktycznych sit jakie dziatajg na system

moc napedu 0,25kW+10%

regulacja szybkosci zgarniacza (przetwornik czestotliwosci)

naped zabezpieczony przed dziataniem czynnikow atmosferycznych

tozyska w wykonaniu nie wymagajgcego smarowania, tozyska slizgowe smarowane sciekami.
materiat: stal min. AlISI 304, silnik stal czarna zabezpieczona antykorozyjnie

szafka zasilajgco-sterownicza zapewniajgca prace automatyczna.

Instalacja sprezoneqo powietrza

Typ dyfuzora: membranowy rurowy

Wykonanie materiatowe korpusu: polipropylen wzmacniany wtéknem szklanym
Wykonanie materiatowe membrany: EPDM

Dtugos¢ pojedynczego dyfuzora: 1000 mm

Zakres wydajnosci: 0-10 Nm3/hxm

Strata cisnienia przy maksymalnej wydajnosci: max. 60 mBar

Kontener na piasek

- kontener stalowy, hakowy z plandeka,

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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- zabezpieczony antykorozyjnie (malowanie),

- pojemnosé 15 do 20 mé3,
- rolki pokryte guma,
- ilod¢ - 1 szt.

- kontener zgodny ze standardem Zamawiajgcego

Zastawki:

- zastawki montowane na odptywie z piaskownika

— zastawka montowana na Scianie, przelewowa,

- szerokos¢ otworu
- wysokos¢ kanatu
- wysokos¢ zawieradta

- naped reczny na ramie zastawki

- wysokos¢ zabudowy (od dna zastawki do poziomu obstugi) 1,40m

- ilosé

- wymagania ogolne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

Zasuwy nozowe:

—-do montazu miedzykotnierzowego, na koncu rurociggu, typu z/o,

e Srednica DN100,

* naped reczny na kolumience bocznej - kétko
e trzpien przedtuzony H= ok. 4,4m (od osi zasuwy do poziomu obstugi)

e jlos¢ -2 szt

e wymagania ogolne dla zasuw podano w p-cie 2.3.12.
—-do montazu miedzykotnierzowego, na rurociaggu, typu z/o,

« $rednica DNS50,
* naped reczny - kotko
o ilos¢ -1 szt

e wymagania ogoélne dla zasuw podano w p-cie 2.3.12.

2.3.4. Pomieszczenie dmuchaw

- obiekt nr 3.1

W zakresie przebudowy pomieszczenia dmuchaw nalezy wymieni¢ nizej wymienione urzgdzenia:
* wymiane dmuchaw do napowietrzania piaskownika;
* wymiane dmuchaw doprowadzajacych powietrze do pomp "Mamut";

* wymiane instalacji sprezonego powietrza,

* wymiane automatycznej stacji poboru préb (samplera),
* montaz kontenera dla urzadzen badania jakosci Sciekéw surowych.

Parametry urzadzen:

Dmuchawy do napowietrzania piaskownika:

o los¢:
* wydajnosc:
* sprez:

+ moc silnika

* poziom hatasu bez obudowy
* poziom hatasu z obudowg

» predkos¢ obrotowa wirnika

2szt. (1+1);
Q=10,5m3/min +5%
min. 3,0m H20;
11kW.

max 90dB

max 68dB

ok. 3400 obr/min

Dmuchawy doprowadzajgce powietrze do pomp "Mamut":

o los¢:
* wydajnos¢:
* sprez:

* moc silnika

* poziom hatasu bez obudowy
* poziom hatasu z obudowa

» predko$¢ obrotowa wirnika

Wymagania ogélne dla dmuchaw:

2szt. (1+1);
Q=6,8m3/min +5%
min.6,0m H20
11kW.

max 90dB

max 68dB

ok. 2150 obr/min

- dmuchawy wyposazone w obudowy dzwiekochtonne,

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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- wysokoefektywny, energooszczedny silnik elektryczny przystosowany do wspétpracy z
falownikiem,
- filtr powietrza ze wskaznikiem poziomu zabrudzenia filtra,
- filtr o zdolnosci pochtaniania zanieczyszczen na ssaniu dmuchawy w klasie min. G4,
- dmuchawa wyposazona w:
* ttumik hatasu wlotowy i wylotowy,
« zawdr przecigzeniowy,
e zawOr zwrotny,
» kréciec przytgczeniowy ze ztgczem elastycznym
* manometr,
» wibroizolatory.

Automatyczna stacja poboru préb
Automatyczna stacja do poboru préb z kanatu doptywajgcego do oczyszczalni zostanie zamontowana na
poziomie 87,00 w nowym kontenerze.

- konfiguracja butelek: 24 butelki o poj. 1 litr z PE,

— wysokos¢ zasysania — do 8m,

- system poboru préb: cisnieniowo-prézniowy,

- pobér préb proporcjonalny do przeptywu $ciekdéw

- termostat z czujnikiem temperatury powietrza,

- gwarancja podtrzymania temperatury prébki 0-4°C niezaleznie od warunkéw zewnetrznych,

- dodatkowe wyposazenie: pomiar pH i temperatury,

- stacja powinna by¢ przystosowana do pracy w kontenerze,

- naczynie dozujgce o pojemnosci 250 ml, szklane z mozliwoscig ustawienia dawki pojedynczej
préby od 50ml do 250 ml (max 1600 ml przy probach interwatowych) umieszczone w komorze
préb zabezpieczone przed zamarzaniem,

- rozdzielacz bezposredni X-Y, 24 butelki x 11 (PE), préby zlewane bezposrednio do butelki, brak
tacki posredniej,

- pojedyncza taca na butelki za stali nierdzewnej,

- sterownik mikroprocesorowy umieszczony w czesci oddzielnej od komory prob, klawiatura
wodoszczelna,

- oprogramowanie w jezyku polskim programdw, pamie¢ bteddéw, zdarzen. Mozliwos¢ tgczenia
programéw. Dowolne programowanie czasu wstepnego przez uzytkownika,

- wejscia cyfrowe i analogowe przeptywu, wejscie cyfrowe zdarzenia,

- obudowa ze stali nierdzewnej min OH18N9, termostatyzowana z temperaturg +4°C w komorze
préb,

- aparat musi spetnia¢ warunki normy PN-EN 16479 2014-12 dotyczacej sposobu pobierania oraz
przechowywania prob.

Kontener poboru $ciekéw surowych - poziom +87,00

Wymiary nowego kontenera — ok. 1,40x2,40cm, wysokos¢ ok. 240cm. Obiekt ze stali nierdzewnej min
AISI 304, zbudowany na bazie zabezpieczonej przed korozjg konstrukcji stalowej, wyposazony w okna i
drzwi wejsciowe.

Podtoga ocieplona ptyta warstwowa o rdzeniu styropianowym.

W podtodze wtaz technologiczny dla prowadzenia przewodoéw pomiarowych i inspekcji.

Kontener wyposazony w grzejnik (1000W), umywalke z przeptywowym  podgrzewaczem wody,
oswietlenie, gniazdka 230V podwojne — 4 szt., skrzynke bezpiecznikowg (zabezpieczenie réznicowe),
wigcznik.

Zastawki
—w komorze rozpreznej
« zastawka montowana w kanale typu z/o,

» szerokos¢ kanatu 120cm
e wysokosc¢ kanatu 140cm
* wysokosc¢ zawieradta 120cm

* naped reczny na ramie zastawki

* wysokosc¢ zabudowy (od dna zastawki do poziomu obstugi) 1,40m
o ilos¢ 2 szt.

* wymagania ogolne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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Przepustnice miedzykotnierzowe
- $rednica DN65

* naped reczny - dzwignia

o ilosé 4 szt

* wymagania ogolne dla przepustnic podano w p-cie 2.3.12.
- $rednica DN100

* naped reczny - dzwignia

o ilosé 6 szt

* wymagania ogolne dla przepustnic podano w p-cie 2.3.12.

szybkoztgcze DN100 do podifaczenia wozu asenizacyjnego.

2.3.5. Rozdzielacz sciekow - obiekt nr 4, przelew deszczowy PDS

W ramach przebudowy rozdzielacza $ciekdw, przewidziano:
- wymiane istniejgcych zastawek na nowe o parametrach:

» wysokos¢ kanatu 180cm
« zastawka montowana w kanale typu z/o,
* szeroko$¢ kanatu 100cm
* wysokos¢ zawieradta 160cm

* naped reczny na ramie zastawki
» wysokos$¢ zabudowy (od dna zastawki do poziomu obstugi) 1,80m
* iloé¢ 5 szt.

* wymagania ogolne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

» wysokos¢ kanatu 230cm
 zastawka montowana w kanale typu z/o,
* szeroko$¢ kanatu 100cm
* wysokos¢ zawieradta 160cm

* naped reczny na ramie zastawki
» wysokos¢ zabudowy (od dna zastawki do poziomu obstugi) 1,80m
* ilo¢ 3 szt.

* wymagania ogolne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

W ramach przebudowy przelewu deszczowego PDS, przewidziano podwyzszenie stalowe] krawedzi
przelewowej zapewniajgce max wykorzystanie pojemnosci istniejgcych reaktoréw biologicznych -

wymagania dla przelewu okreslone w ST-09.

2.3.6. Reaktor biologiczny — obiekt nr 5.1, 5.2

W istniejacych reaktorach biologicznych nalezy zamontowaé nowe urzadzenia:
- zastawki przelewowe uchylne, regulacyjne,
- zastawka z/o0 na Scianie dzielgcej komory KR-3.1i 3.2
- zastawki typu z/o montowane na koricu rurociggu,
- zastawki przelewowe na wylocie z poszczegélnych ciggdw reaktora,
- zawory kulowe z napedem recznym

oraz wymienic¢ istniejace wyposazenie reaktora na nowe:
- ruszt napowietrzajgcy drobnopecherzykowy wraz z rurociggami
- mieszadta zatapialne wolnoobrotowe,
- mieszadta pompujace,
— przepustnice regulacyjne,
- przepustnice typu z/o.

dodatkowo wymianie bedzie podlegac¢ istniejgca armatura i urzgdzenia:
- pompy w pompowni osadu nadmiernego i wod drenazowych
- pompy w pompowni LKT
- pompy w pompowni osadu powrotnego i nadmiernego
— zasuwy nozowe
- klapy zwrotne

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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ruszt napowietrzajgcy
System napowietrzania obejmuje:
—-dyfuzory, spetniajace wymagania j.n.:
typ dyfuzora: ceramiczny, rurowy
taczna ilos¢ dyfuzoréw: 1656szt. (828szt./komore)
korpus dyfuzora wykonany ze piasku kwarcowego zespolonego zywica, jednorodny (bez klejenia)
elementy ztgczne dyfuzora wykonane ze stali AISI 316
dtugos¢ czynna dyfuzora nie wieksza niz 2x750mm ze wzgledu na zapewnienie warunkéw do
réwnomiernej pracy catego korpusu dyfuzora przy niskich obcigzeniach,
dyfuzory dostosowane do okresowego dozowania kwasoéw organicznych w celu utrzymania niskiej
straty cisnienia na dyfuzorach,
minimalne obcigzenie - 2,3 Nm3h-m
optymalny zakres obcigzen 8,0 — 12,0 Nm3/h-m
maksymalne dopuszczalne obcigzenie 40 Nm3/h-m
strata ci$nienia nie wieksza niz 20 mbar przy obcigzeniu 8,0 Nm3h-m
powierzchnia dna na ktéry bedzie zainstalowany ukfad napowietrzania ~3482m?2
(~1714m2%komore)
Srednia wielkos¢ poréw 75um,
gestos¢ materiatu 1,6 g/cm3
porowatosc spieku 32%,
dyfuzory winne by¢ przystosowane do dozowania kwasu mréwkowego.
—ruszty napowietrzajgce, spetniajgce wymagania j.n.:
» ruszty z profilu kwadratowego, poziome i pionowe przewody zasilajgce, podpory nastawne oraz
niezbedne elementy ztgczne beda wykonane ze stali kwasoodpornej o gatunku nie nizszym niz
AISI 304 o grubosci min. 3.0 mm
-system mocowania, spetniajgcy wymagania j.n.:
» montaz rusztéw do dna zbiornika przy uzyciu podp6r nastawnych mocowanych do dna komory za
pomocg chemicznych amputek kotwigcych
» system mocowania rusztow oraz przewoddéw poziomych powinno zapewnia¢é mozliwosé
wypoziomowania z doktadnoscig do 5mm na dtugosci przewodu oraz w sekcji zasilanej z jednego
przewodu pionowego.
—rurociggi sprezonego powietrza:
Ze wzgledy na zmiane lokalizacji rusztow napowietrzajgcych, w stosunku do stanu istniejacego,
nalezy czesciowo wymieni¢ rurociggi sprezonego powietrza. Nowe przewody wykonaé z rur ze stali
min.AISI 304 o $rednicach j.n.:

» DN300 ($323,9 x 3,0mm),

» DN250 ($273x 3,0mm),

» DN150 ($168,3x 3,0mm),

» DN125 (139,7x 3,0mm),

> DNB80 (88,9 x 3,0mm).
Dopuszcza sie, aby istniejgce rurociggi sprezonego powietrza z demontazu byly wykorzystanie
powtérnie do wykonania projektowanych instalacji. Warunkiem koniecznym do ponownego
wbudowania zdemontowanych rurociggdw jest:

> dokonanie przegladu zdemontowanych rurociggéw i sprawdzenie czy ich stan techniczny jest
dobry,
> uzyskanie pozytywnego uzgodnienia z Zamawiajgcym/ Uzytkownikiem.

VVVYVYV

A\

VVVYVY VVVVYYVY

mieszadtfa zatapialne wolnoobrotowe
—-komory defosfatacji:
llos¢ - 4 szt. (po 2 szt na jedng komore)
Srednica mieszadta - ok.1500mm
Maksymalna moc na wale nie wiecej niz 2,2kW
Silnik o klasie sprawnosci nie gorszej niz Super Premium IE4
Wspotczynnik mocy nie nizszy niz 0,90
Maksymalna predkos¢ obrotowa wirnika do 70obr/min
Ciezar maksymalny do 320kg
urzadzenie powinno by¢ dostarczane wraz ze skrzynka sterowniczg, prowadnicg i zurawikiem
dostosowanym do ciezaru mieszadta powiekszonym o min. 100kg,
o0gdblne wymagania dla mieszadet wolnoobrotowych podano w p-cie 2.3.13.

Y YVVVVYVYVYVYY

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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—komory denitryfikaciji:

llos¢ - 4 szt. (po 2szt na jedng komore)

Srednica mieszadta - ok.1500mm

Maksymalna moc na wale nie wiecej niz 4,0kW

Silnik o klasie sprawnosci nie gorszej niz Super Premium IE4

Wspotczynnik mocy nie nizszy niz 0,94

Maksymalna predkos¢ obrotowa wirnika do 70obr/min

Ciezar maksymalny do 320kg

urzadzenie powinno by¢ dostarczane wraz ze skrzynka sterowniczg, prowadnicg i zurawikiem
dostosowanym do ciezaru mieszadta powiekszonym o min. 100kg,

0gdblne wymagania dla mieszadet wolnoobrotowych podano w p-cie 2.3.13.

Y YVVVVYVYVYYY

—komora nitryfikaciji

> llos¢ - 12 szt. (po 6 szt na jedng komore)

> Srednica mieszadta - ok.1500mm

» Maksymalna moc na wale nie wiecej niz 4,0kW

> Silnik o klasie sprawnosci nie gorszej niz Super Premium IE4

» Wspotczynnik mocy nie nizszy niz 0,94

» Maksymalna predkosc¢ obrotowa wirnika do 70obr/min

> Ciezar maksymalny do 320kg

» urzadzenie powinno by¢ dostarczane wraz ze skrzynkg sterownicza, prowadnica i zurawikiem
dostosowanym do ciezaru mieszadta powiekszonym o min. 100kg,

> 0g6lne wymagania dla mieszadet wolnoobrotowych podano w p-cie 2.3.13.

mieszadfa pompujace

> llo$¢ mieszadet - 4 szt. (po 2 szt na jedng komore)

» Zakres wydajnosci mieszadta: min.500m3/h, max. 1900m?3h

> Silnik zatapialny o mocy maksymalnie na wale nie wyzszej niz 4,0kW; moc silnika powinna
zapewnia¢ prace mieszadta w catym zakresie jego parametrow hydraulicznych. Uktad
napedowy mieszadta zintegrowany ze sterowaniem umozliwiajgcym ptynng regulacje
wydajnosci pompy bez koniecznosci stosowania falownika zewnetrznego.

> Srednica nominalna szybu rurowego nie wigksza niz DN600

> Srednica wirnika - ok. 580mm

> W obliczeniowym punkcie pracy Q=1230 m3/h i H=0,54 m mieszadta powinny osiggac
sprawnos¢ hydrauliczng nie gorszg niz-55 %.

Maksymalny pobdr mocy P1 w punkcie pracy nie wigkszy niz 3,8kW

Nominalna predkos¢ obrotowa $migta - 350 obr/min.

0go6lne wymagania dla mieszadet pompujacych podano w p-cie 2.3.15.

YV V

Zurawik stacjonarny przystosowany do pracy na zewnatrz budynku

ilos¢ — 22szt,

udzwig na koncu ramienia dostosowany do ciezaru urzadzenia, powiekszonego o0 CO najmniej
100kg,

dtugos¢ ramienia min.1,5m,

kat obrotu 360°,

wciggnik tancuchowy reczny,

stal nierdzewna min.0H18N9.

przelew teleskopowy

nalezy wymienic istniejace przelewy teleskopowe na odptywie z reaktoréw biologicznych, na nowe
0 parametrach j.n.:

- $rednica rury - DN900/800

- skok - 1300mm

— naped - reczny na ramie

- wykonanie materiatowe - stal min. AISI 304

- uszczelka: EPDM/NBR

- zabezpieczenie antykorozyjne - min. trawienie i pasywacja

- montaz - potgczenie kotnierzowe (przytgcze kotnierzowe dostosowac do istniejgcego
rurociggu odptywowego)

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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zastawki
1. typu z/o0
- montowane na koficu rurociggu
v’ recyrkulacji $ciekdw,
» ilos¢ - 8 szt. (po 2 szt na rurociag)
* wysokos¢ zawieradta - 500mm
» skok zawieradta - 500mm
* naped - reczny na kolumience lub na kolumience bocznej
* wymagania ogélne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

- montowane w korycie,
v’ doprowadzajgcym Scieki z komor niedotlenionych do komér nitryfikaciji
* ilos¢ - 2 szt. (jedna zastawa na jedng komore)
» szerokos¢ zawieradta - 1000mm
* wysokos¢ zawieradta - 1500mm
* naped reczny - kétko na ramie
* wymagania ogélne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

- montowane na $cianie
v’ instalacja do oprézniania komér reaktora

e ilos¢ - 4 szt. (2szt w reaktorze, 2 szt w studzienkach)
* wysokos¢ zawieradta - 150mm
» skok zawieradta - 150mm
* naped - reczny na kolumience- zastawki w komorze reaktora
* naped - reczny z poziomu obstugi za pomocg klucza do zasuw - zastawki w studzienkach
* wymagania ogélne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

v’ dzielgcej komory KR-3.1i 3.2
o ilos¢ - 2 szt. (po jednej szt. na komore)
» szeroko$¢ zawieradta - 600mm
* wysokos¢ zawieradta - 1100mm
» typ zastawki - otwérz/zamknij
* naped - reczny na kolumience
* wymagania ogélne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

2. zastawki przelewowe uchylne, regulacyjne
- ilos¢ - 2 szt.
- szerokos$c¢ zawieradta - 800mm
- wysoko$¢ zawieradfa - 1000mm
- typ przelewu - regulacyjny
- naped elektryczny regulacyjny ze sterownikiem.
- wymagania ogolne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

3. zastawki przelewowe
— ilos¢ - 4 szt. (po dwie zastawki na jedng komore)
- szerokosc¢ zawieradta - 1750mm
- wysoko$¢ zawieradta - 700mm
- typ zastawki - przelewowa i otwérz/zamknij
- naped - reczny na kolumience
- wymagania ogolne dla zastawek podano w p-cie 2.3.12.

Przepustnice:
v regulacyjne
— $rednica nominalna:
> DN300 - 2szt.,
» DN200 - 2szt.,
- naped: elektryczny, regulacyjny
- wymagania ogdlne dla przepustnic podano w p-cie 2.3.12
v z/o

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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- $rednica nominalna: DN125

- ilos¢ 12szt (po 6szt na komore).,

- naped: reczny (dzwignia),

- wymagania ogdlne dla przepustnic podano w p-cie 2.3.12

zawor kulowy (instalacja dozowania kwasu mrowkowego)
- $rednica nominalna: DN25
- ilos¢ 12szt (po 6szt na komore).,
- naped: reczny (dzwignia).
- wymagania ogdlne dla zaworéw podano w p-cie 2.3.12

zawdr chemoodporny, tworzywowy DN15 z napedem recznym - montowany na instalacji dozowania wegla
organicznego

Witaz szczelny
- klasy DN400
- $rednica 600mm
- ilos¢ 2 szt

istniejgce pompy podlegajgce wymianie o parametrach i warunkach montazu takich samych jak istniejgce:
4 Pompy osadu nadmiernego PW-1, PW-2

typ: zatapialne
- ilosé 2 szt.
- moc maksymalna na wale pompy P2 nie wigksza niz:  3,1kW
- wydajnos¢: 10,0-30,0 /s
- podnoszenie: 95-50m

— sprawno$é hydrauliczna w najwyzszym punkcie sprawnosci nie mniejsza niz 72%. Najwyzszy
punkt sprawnosci musi z znajdowac sie w wymaganym przedziale pracy dla Q.
— Sprawnos¢ hydrauliczna w wymaganym zakresie pracy nie moze by¢ nizsza niz 55%
- Obroty maksymalne: 1500 obr/min
— wymiana fgcznie z prowadnicami
v Pompy LKT PLKT(1 szt.) i PLKT(2 szt.)

typ: zatapialne
- ilos¢ 3 szt.
- moc maksymalna na wale pompy P2 nie wigksza niz:  5,9kW
- wydajnos¢: 25-601/s
- podnoszenie: 10,0-6,0 m

- sprawnosé hydrauliczna w najwyzszym punkcie sprawnosci nie mniejsza niz 73%. Najwyzszy
punkt sprawnosci musi z znajdowac sie w wymaganym przedziale pracy dla Q.
- Sprawnos¢ hydrauliczna w wymaganym zakresie pracy nie moze by¢ nizsza niz 46%
- obroty maksymalne 1500 obr/min
wymiana tagcznie z prowadnicami
v Pompy recyrkulacji zewnetrznej M19,M20,M21,M22,M23,M24

typ: zatapialne
- ilos¢ 6 szt.
- moc 9,0kW
- wydajnos¢: 100 I/s
— podnoszenie: 3,0m
- sprawnosé hydrauliczna w najwyzszym punkcie sprawnosci nie mniejsza niz 65%.
- obroty: 1000 obr/min

istniejgca armatura podlegajgca wymianie o parametrach i warunkach montazu takich samych jak
istniejgce:

— Zasuwy DN 150, przedtuzka, naped reczny, kolumienka - szt. 4

- Zasuwy DN 200, przedtuzka, naped reczny, kolumienka - szt. 41

- Klapa zwrotna DN150 - szt. 2

- Klapa zwrotna DN200 - szt. 2

- Zasuwa nozowa DN 500, naped reczny z kétkiem - szt. 2

- Zasuwa DN 600, przedtuzka, naped reczny, kolumienka - szt. 2

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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2.3.6.1. Czyszczenie zbiornikow reaktora

Czyszczenie zbiornika wymaga przestrzegania surowych zasad bezpieczenstwa.
Potencjalne zagrozenia sg wspolne dla wszystkich operacji czyszczenia zbiornikow. Sg to: pozary i
wybuchy; niedobér lub nadmiar tlenu; obecnos$¢ substancji toksycznych; zagrozenia mechaniczne;
radioaktywno$¢ osaddw; zagrozenia mikrobiologiczne. Ze wzgledu na wtasciwosci zalegajgcych osadéw
przy czyszczeniu zbiornikéw niezbedne jest zachowanie szczegdlnych srodkéw ostroznosci. Niezbedna
jest ciggta kontrola atmosfery, gdyz do catkowitego usuniecia osadéw w kazdej chwili stezenie gazéw
moze przekroczy¢ dopuszczalne stezenia. Sktad osadoéw wytrgcajgcych sie na dnie zbiornika jest bardzo
ré6znorodny, ale generalnie zawierajg one weglowodory ciezkie oraz sktadniki nieorganiczne, tj. piasek,
rdze, gline. Zaréwno ilos¢, jak i sktad osaddéw zalezy od warunkéw eksploatacji zbiornikow.
Czyszczenie zbiornika nalezy prowadzi¢ przy zachowaniu nastepujgcych zasad:

1.

2.

7.

8.

odpompowanie ze zbiornika frakcji ptynnej za pomocg przenosnych agregatéw pompowych ii
skierowanie sciekéw do ciggu oczyszczania sciekow,

odpompowanie ptynnych osadéw - osad wywozony i utylizowany przez specjalistyczne firmy;
dopuszcza sie, po uzgodnieniu warunkéw z Uzytkownikiem obiektu, skierowanie ptynnych
osadéw do ciggu przerobki osadéw na oczyszczalni.

wentylacja zbiornikbw za pomocg przewoznych agregatéw wentylacyjnych,

kontrola stezenia metanu, siarkowodoru i tlenu,

wejscie pracownikdw do zbiornikbw wyposazonych w odpowiedni sprzet bhp (maski tlenowe,
odziez ochronna, obuwie ochronne, kask, rekawice), przy asekuracji drugiej osoby z zewnatrz),
mechaniczne zdarcie osadu ze scian zbiornika (miotkowanie i Scieranie) - osad wywozony i
utylizowany przez specjalistyczne firmy,

mycie cisnieniowe zelbetowej konstrukcji zbiornika (Sciany i dno) — osad wywozony i utylizowany
przez specjalistyczne firmy,

naprawa konstrukcji zbiornika wg opisu programu naprawczego zamieszczonego w ST-06.

Usuniecie osadu ze zbiornikéw po stronie Wykonawcy.

2.3.7. Przewozna stacja dozowania zewnetrznego zrodta wegla organicznego - ob. nr 8

mobilna stacja dozowania zewnetrzneqgo zrodfa wegla.

zbiornik magazynowy o pojemnosci 1000dm3,
obudowa wraz z wanng zabezpieczajagca dla zbiornika i pompy, zamykana, wykonana z czarnego
PE, o wymiarach 1300x1600x2200mm,
elektromagnetyczna pompa dozujgca:

» wydajnos¢ pompy ok. 80dm?3/h;

» moc silnika nie wiecej niz 100W;
ptyta montazowa dla pompy oraz armatury
zawor wielofunkcyjny
zestaw ssacy z czujnikiem
zawér dozujacy
przewdd dozujgcy
wytacznik gtéwny i kasete

2.3.8. Stanowisko przyjmowania i ptukania materiatu z czyszczenia kanalizacji miejskiej -
ob. nr 6, stanowisko separatoréw, ptuczek piasku - ob. nr 6.1

. W sktad instalacji przyjmowania i ptukania materiatu z czyszczenia kanalizacji miejskiej wchodza:

lej zasypowy z transporterem Slimakowym, przykryty krata;

separator bebnowy;

pompa pulpy piaskowej;

transportery slimakowe;

separator ptuczka piasku;

2 kontenery do wywozu nieczystosci o pojemnosci 15-20 m3 kazdy zgodne ze standardem
Zamawiajacego

system sterowania dla uktadu oczyszczania piasku

kompresor

szafa zasilajgco sterownicza.

Parametry urzadzen:
v’ lej z kratg i przenos$nikiem zasypowym:

* jlosé 1 szt

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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pojemnos¢ czynna: min.16 m3;
srednica transportera: min. 350 mm;
moc napedu transportera: max. 1,5 kW;
przeswit kraty: ok. 150 mm.

zabezpieczenie napeddéw min. IP 65

elektrozawory w zabezpieczeniu IP min 65

Wykonanie materiatowe: wszystkie elementy urzgdzenia wraz z transporterem $limakowym,
kratg przykrywajaca lej wykonane ze stali nierdzewnej nie gorszej niz DIN 1.4404 (AISI 316L)
poddanej w catosci pasywacji przez zanurzanie w kapieli kwasnej (za wyjagtkiem armatury,
napeddw i tozysk)

zabezpieczenie przed przemarzaniem.

v’ separator bebnowy:

Srednica bebna: ok. 1650 mm:;

dtugosc¢ bebna: ok. 4200 mm

perforacja bebna: ok..10 mm;

wydajnosc: min. 4 m3/h

moc napedu: 4,0 KW£10%

zapotrzebowanie na wode ilos¢ 63m?3/h przy cisnieniu 2 do 4 bar

zabezpieczenie napeddéw min. IP 65

elektrozawory w zabezpieczeniu IP min 65

rolki wykonane z tworzywa sztucznego (Poliamid), tozyska rolek ze stali nierdzewnej min DIN
1.4404 (AISI 316L)

predkosc¢ obrotowa regulowana przetwornica czestotliwosci

powierzchnia filtracyjna bebna o grubosci min 4 mm

obudowa min 2,5 mm

elementy konstrukcyjne min. 4 mm

Czyszczenie bebna — automatyczne przez wirysk wody pod cisnieniem po obu stronach
powierzchni filtracyjne;.

v/ pompa pulpy piasku:

agregat pompowy przystosowany do transportu medidw o wysokiej zawartosci substancii
mineralnych. Przystosowany do montazu poziomego, suchego, dostarczany wraz z kompletng
podstawg wyposazong w funkcje inspekcji wlotu do pompy bez koniecznosci demontazu
pompy i rurociggow przytgczeniowych

ilos¢ 1 szt
wydajnosc: ok. 16 I/s, przy 50Hz;
wysokos¢ podnoszenia: ok. 6,0 m;

maksymalna moc na wale pompy nie wyzsza niz:  P2=2,4 kW

pompa przystosowana do wspotpracy z falownikiem,

sprawnos¢ hydrauliczna w punkcie pracy nie nizsza niz 60%;

Wirnik oraz dyfuzor wlotowy pompy o wysokiej odpornosci na wycieranie, wykonane z
materiatu o wtasciwosciach nie gorszych niz utwardzone zeliwo wysokochromowe o zawartosci
chromu 25% zgodnie z norma GJN-HB555(XCr23). Powierzchnie robocze wirnika utwardzona
do min. 60 HRGC;

uszczelnienie mechaniczne podwojne. Uszczelnienie zewnetrzne wykonane z weglika krzemu,
zabezpieczone komorg stozkowg wyposazong w spirale odprowadzajgcg zanieczyszczenia,
czyli rozwigzanie, ktére chroni zewnetrzne uszczelnienie mechaniczne, odrzucajac czastki
Scierajgce poza gniazdo uszczelnienia.

v' transporter Slimakowy

* ilos¢ 1 szt

* przeno$nik slimakowy z watem centralnym

* Srednica obudowy przenosnika: min. 350mm;

* grubos¢ obudowy minimum 6 mm
* dtugosé: ok. 10,0 m;

* kat montazu: ok. 35;

* naped: max. 1,5 kW

* skok zwoju slimaka minimum 200 mm
* grubos$¢ zwoju slimaka min. 10 mm
* zabezpieczenie napedu IP min 65

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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* dlugosc¢ ok. 11,0 m (nalezy zweryfikowaé z rysunkiem)

* lej zasypowy do odbioru transportowanego materiatu z separatora bebnowego

* wyrzut z rynng zrzutowg

» komplet podpor

» w dolnej czesci transportera slimakowego (po separatorze bebnowym) nalezy wykonac

rewizje-spust w celu recznego usuniecia zalegajacych frakcji mineralnych o srednicy
100mm z zaworem recznym,

» Wykonanie materiatowe: wszystkie elementy urzadzenia wraz =z transporterem
slimakowym, kratg przykrywajgcg lej wykonane ze stali nierdzewnej nie gorszej niz DIN
1.4404 (AIS] 316L) poddanej w catosci pasywacji przez zanurzanie w kapieli kwasnej (za
wyjgtkiem armatury, napedow i tozysk).

v’ separatora ptuczka piasku:

* ilos¢ 1 szt

» wydajnosé: ok.16 I/s;

* obcigzenie piaskiem zanieczyszczonym: 3 th;

* redukcja zanieczyszczen organicznych do poziomu:  <3% strat przy prazeniu;

« efektywnos¢ separacji: 95% (dla uziarnienia 20,2mm);
» stopien odwodnienia piasku: min. 85%

* pozostate wymagania separatora ptuczki piasku jak w punkcie 3.3
Separator ptuczka piasku dla w/w instalacji oraz dla piaskownika musza posiada¢ identyczne
parametry oraz by¢ dostarczone przez tego samego producenta
v System sterowania dla uktadu oczyszczania piasku
Szafa musi zawiera¢ wszystkie niezbedne elementy do automatycznego sterowania praca instalac;ji.

— obudowa szafy ze stali nierdzewnej min.AISI304IP min 54

- sterownik

— panel operatorski graficzny dotykowy o wielkosci min 7”

- wytacznik gtdwny, wytgcznik awaryjny,

- system komunikacji dostosowany do systemu obowigzujgcego na oczyszczalni

- wewnetrzne ogrzewanie szafy z termostatem

- licznik godzin pracy kazdego napedu

— sterowanie separatorem bebnowym z falownikiem

— sygnalizacja przekroczenia poziomu maks. piasku,

— sterowanie ogrzewaniem zewnetrznym instalacji

- lokalne kolumny sterowania recznego przy urzgdzeniach IP min 65, obudowa z tworzywa
sztucznego (zatgczanie kazdego napedu oraz elektrozaworu)

Do zatgczania punktu zrzutu przez obstuge samochodu nalezy zamontowac¢ kolumne z nastepujgcymi
przyciskami:

- start/stop instalacji

- start/stop czyszczenia systemu odwodnienia leja zasypowego

- wylgcznik bezpieczenstwa

oraz z lampkami sygnalizacyjnymi

- zielona (praca)

- z6tta (stop)

- czerwona (awaria)

Skrzynka bedzie zamontowano w poblizu leja zrzutowego.

Wszystkie elementy urzadzenia majgce kontakt z medium wykonane ze stali nierdzewnej min. AISI304L
(za wyjatkiem armatury, napeddéw i tozysk) poddane w catosci pasywacji przez zanurzenie w roztworze
kwaséw. Ze wzgledu na lokalizacje instalacji na zewnatrz, poza budynkiem, catos¢ instalacji (wszystkie
urzadzenia) zabezpieczona musi by¢ przed przemarzaniem w spos6b umozliwiajagcy dostep i obstuge
urzadzenia bez demontazu ocieplenia:

- blacha nierdzewna AISI304 grubosci min. 0,6 mm,

— kabel grzejny wraz z oprzyrzgdowaniem,

- wetna mineralna o grubosci min. 5 cm,

- sterowanie ogrzewaniem za pomocg czujnika temperatury.

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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Weciggnik taricuchowy reczny przystosowany do pracy na zewnatrz budynku
—ilo$¢ — 2szt,
— udzwig 1000kg,
- wysokosc¢ od poziomu obstugi do zawiesia 4,5m -1 szt
- wysokosc¢ od poziomu obstugi do zawiesia 6,9m -1 szt
- zabezpieczenie przed przecigzeniem.

Kontener na skratki, piasek
- kontener stalowy zabezpieczony powtokg antykorozyjng przez malowanie, hakowy z plandekq i
rolkami pokrytymi gumag
- zabezpieczony antykorozyjnie (malowanie),
- pojemnos$¢ min 15 do 20m3,
- rolki pokryte guma,
- ilos¢ - 2+1szt. (w tym jeden kontener zapasowy).
- kontener zgodny ze standardem Zamawiajgcego

2.3.9. Pompownia wod nadmiarowych - ob. nr 7 z komorg zasuw - ob. nr KZ-2 i komora
zasuw - ob. nr KZ-3

W nowoprojektowanej pompowni zostang zamontowane pompy zatapialne a w komorze zasuw armatura
odcinajgca.
Parametry urzadzen:

» Pompownia

pompy zatapialne
- typ: pompa zatapialna
- wydajnosc¢ jednej pompy: Q=min.750 m3/h
- wysokosc¢ podnoszenia: H=20,0 m H20 5%
- moc maksymalna na wale pompy nie wyzsza niz:  P2=55 kW+10%
- sprawno$¢ hydrauliczna w punkcie pracy: nie mniejsza niz 81%
- sprawnos¢ silnika: nie mniejsza niz 94%
- medium: $cieki komunalne, Tmax=40C
- wirnik dwutopatkowy, pétotwarty, o podwyzszonej odpornosci na zatykanie;
— obroty: 1000 obr/min

- 0g6Ilne wymagania dla pomp podano w p-cie 2.3.14.
zigcze typu strazackiego DN100, ilos¢ - 1 szt. - na rurocigqu oprézniania komory pompowni

» Komora zasuw KZ2

zasuwy nozowe z/o:
- $rednica DN400, naped elektryczny na kolumience, montaz miedzykotnierzowy, ilos¢ -2 szt.
— $rednica DN500, naped elektryczny na kolumience, montaz miedzykotnierzowy, ilos¢ - 1 szt.

— 0g0Ilne wymagania dla zasuw podano w p-cie 2.3.12

zawor zwrotny klapowy
— $rednica DN400
- ilos¢ 2szt

- 0g06Ine wymagania podano w p-cie 2.3.12

kompensator kotnierzowy
— S$rednica DN400
- ilos¢ 2 szt
- 0g6Ilne wymagania podano w p-cie 2.3.12

Zuraw stupowy przystosowany do pracy na zewnatrz budynku
—ilos¢ — 1szt,
- udzwig 1500kg,
— dtugosé ramienia 5 do 5,5m,
— wysokos¢ do belki=4,0m,
- kat obrotu min. 270°,

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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- wciggnik tancuchowy reczny,
- stal nierdzewna min.0H18N9.

» Komora zasuw KZ3
zZasuwy nozowe z/o:
- $rednica DN500, naped reczny na kolumience, montaz miedzykotnierzowy, ilos¢ - 1 szt.

— 0g0Ine wymagania dla zasuw podano w p-cie 2.3.12

2.3.10. Waga samochodowa - ob. nr 9

W celu umozliwienia wazenia samochodoéw obstugujgcych obiekty gospodarki osadowej, zaprojektowano
w ciggu drogi dojazdowej do oczyszczalni $ciekow (poza ogrodzeniem oczyszczalni) elektroniczna,
najazdowg wage samochodowa.

Parametry wagi:

—zakres wazenia: max. 50t;

- obstuga zestawéw samochodowych: do 18 m; wigcznie
—wymiary pomostu: 0k.18x3,0 m;
—wysokos$¢: max. 0,40 m;
-spadek najazdéw: max 8,5 %

—wyposazona w czytnik kart identyfikacyjnych;
—klasa doktadno$ci: Il;

—dziatka legalizacyjna i odczytowa: 20 kg;
—temperatura pracy przetwornikow: - 40C - +70C;
—temperatura pracy miernika: - 20 C - +40C;

- szafa zasilajgco-sterownicza

2.3.11. Ujecie sciekdw oczyszczonych - obiekt nr 25, pompownia $ciekow oczyszczonych
— obiekt nr 12.2

W komorze ujeciu $Sciekdw oczyszczonych zamontowany zostanie nowy kosz ssawny i wlaz ze stal
nierdzewne;.

kosz ssawny:
- Srednica DN200
- perforacja 5mm
- bez grzyba

- kosz ze stali nierdzewnej min. AISI304
wiazy ze stali nierdzewnej min. AlSI 304:

- wymiary 0,8x0,8m

-z kominkiem wentylacyjnym,

- ilos¢ 2szt.

W pompowni $ciekdbw oczyszczonych zamontowany bedzie zestaw hydroforowy wraz z niezbedng
armatura.
zestaw hydroforowy
- 4 pionowe pompy wysokocisnieniowe z silnikami zintegrowanymi z przetwornicg czestotliwosci
(moc silnika kazdej pompy wynosi 9,0kW+10%, faczna wydajno$¢ zestawu to 10+30 md/h z
mozliwoscig catkowitego braku odbioru wody, H=56,0m do 77m pompy gotowe do podigczenia z
orurowaniem ze stali nierdzewnej min AlSI304), zamontowane na ramie gtéwnej, z urzadzeniem
sterujgcym/regulacyjnym dysponujgcym wszystkimi wymaganymi urzgdzeniami pomiarowymi i
sterujgcymi,
- szafa sterownicza w obudowie ze stali, z wytacznikiem gtownym, wszystkimi koniecznymi
bezpiecznikami, zabezpieczeniem silnika, wytacznikami i sterownikiem mikroprocesorowym.
Hydrofor wyposazony bedzie w przeptywowy membranowy zbiornik cisnieniowy (wraz z armaturg
przeptywowsg, odcinajacg i oprézniajgca), armature zwrotng oraz odcinajgca, manometr i przetwornik
ci$nienia, a takze zabezpieczenie przed suchobiegiem.
Pompy posadowione bedg na ramie wykonanej ze stali ocynkowanej.

zasuwa klinowa
— $rednica DN 200

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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- do zabudowy w ziemi,
- otwierana na klucz
— wyposazona w obudowe teleskopowg o diugosci 1,3 do1,8m
- ilo¢ 2 szt
skrzynka uliczna do zasuw 2 szt
filtr siatkowy
- $rednica DN200
— szerokosc¢ szczeliny 0,5mm,
- ilo¢ 1 szt
zasuwy nozowe
» do montazu miedzykotnierzowego, na rurociggu, typu z/o,
— $rednica DN200,
* napedreczny - kétko
o los¢ - 3 szt
* 0g6Ine wymagania podano w p-cie 2.3.12
- $rednica DN150,
* napedreczny - kétko
o los¢ -2 szt
* 0g6Ine wymagania podano w p-cie 2.3.12
kompensator elastomerowy (kompensacja drgan):
— $rednica DN200, przystosowany do pracy podcisnieniowe; -1 szt
- $rednica DN150, przystosowany do pracy podcisnieniowe; -1 szt,,
- 0g6Ine wymagania podano w p-cie 2.3.12

wstawka montazowa: Srednica DN200; ilos¢ 1 szt.,
bateria filtréw dyskowych - 1 kpl.

—-przeptyw min. ok. 30I/s

—perforacja 200um

—filtry pracuja w sposéb ciagly. Proces czyszczenia filtrbw nastepuje po osiggnieciu
nastawionej w uktadzie sterowania wartosci granicznej réznicy cisnien (np. 200mbar) lub w
sposOb periodyczny w regularnych odstepach czasu. Proces czyszczenia moze byc¢
realizowany w trybie automatycznym lub recznym

—filtry o dziataniu przeciwporostowym (przeciwdziatanie zarastaniu przez mikroorganizmy, glony
i inne zanieczyszczenia),

—technologia $ciskania przepony bez uzycia sprezyn i metalowych ptyt,

—modutowa konstrukcja oszczedzajgca miejsce, wymienne moduty filtréw,

— wymagane niskie cisnienie do zwrotnego sptukiwania,

—catkowita automatyczna Kkontrola ciggtej filtracji: zwrotne sptukiwanie rozpoczyna sie
sekwencyjnie dla kazdego modutu, system automatycznie przetgcza sie pomiedzy trybem
zwrotnego sptukiwania a trybem filtrowania w celu zapewnienia ciggtosci dostarczania
filtrowanej wody,

—cisnienie robocze 0,2 - 0,8MPa ,

—tatwa obstuga i konserwacja,

—zapewnienie pracy w czasie awarii niektérych modutéw,

—materiat: modut filtracyjny - poliamid wzmocniony wtbknem szklanym,

dyski - polipropylen
rury PE,

2.3.12. Ogodlne wymagania dla armatury

Zabudowana armatura musi zapewniac:

* maksymalng niezawodnosc¢ pracy w kazdym przypadku zastosowania.

* posiadaé¢ wszelkie konieczne swiadectwa i certyfikaty dopuszczajgce do stosowania na terenie Polski

* fatwy dostep do napeddédw zamontowanej armatury, wszedzie, gdzie jest to konieczne wykonac¢
pomosty z kratki stalowej,

* dla urzadzen zamontowanych wysoko, gdzie nie ma mozliwosci obstugi z poziomu roboczego nalezy
zainstalowa¢ ukfad sterowania w wersji rozdzielczej w miejscu umozliwiajgcym obstuge z poziomu
roboczego

Nazwa zaméwienia: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Henrykowie
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1. Zastawki

Akceptacja urzadzen:

Akceptacje proponowanych urzgdzen nalezy poprzedzi¢ wizjg lokalng w zaktadzie Producenta, gdzie
zostanie zaprezentowane spetnienie wymagan technicznych, procesu projektowania i produkcji oraz
testowania na profesjonalnym stanowisku. Nalezy zaprezentowac test spetniajacy wymagania normy PN-
EN-12266 urzadzenia identycznego typu, jak te, ktdre zostang zastosowane w niniejszej inwestycji.

a) kanatowe z plytg podnoszong do géry , montowane w kanale

- Zastawka jest przeznaczona do pracy zamknij/otwérz bez dtawienia przeptywu;

- Obustronnie szczelna do cisnienia statycznego min. 0,6 bar wg DIN 19569-4 (klasa 5);

- Testowane cisnieniowo w fabryce przed wysytka;

- Rama zastawki oraz zawieradto wykonane ze stali nierdzewnej min. 1.4301;

- Trzpien zastawki wykonany ze stali nierdzewnej min. 1.4305, nakretka trzpienia wykonana z brgzu
0 podwyzszonej wytrzymatosci;

- Samoczyszczace prowadnice wykonane z tworzywa o wysokiej masie czasteczkowej
zmniejszajgcego tarcie podczas pracy zastawki dajgc tym samym wiekszg trwatos¢ uszczelnienia i
utatwiajg obstuge

— Uszczelnienie wykonane z gumy EPDM montowane na ramie zastawki;

- Wszystkie elementy mocujace ze stali nierdzewnej min 1.4301;

- Dostarczane z koétkiem recznym wigcznie do wymiaru 1400 x 1400mm, w wigekszych rozmiarach
z przektadnig i kétkiem.

- Woykonanie $cian zgodnie z DIN 18202 tabela 1, wiersz 6, tabela 2 wiersz 1, tabela 3 wiersz
7 (max nieréwnos¢ 2 mm na dtugosci 2 m);

- Zasuwa skonstruowana w sposob uniemozliwiajgcy zapieczenie sie rzadko uzywanego
zawieradta;

b) kanatowe z plytg podnoszong do gdry, do montazu na $cianie

- Zastawka jest przeznaczona do pracy zamknij/otwérz z zawieradtem opuszczanym bez dtawienia
przeptywu;

- Mozliwos$¢ wykonania z wznoszgcym trzpieniem oraz pod naped elektryczny;

- Obustronnie szczelna do wysokosci zawieradta wg DIN 19569-4

- Testowane cisnieniowo w fabryce przed wysytka;

- Rama zastawki oraz zawieradto wykonane ze stali nierdzewnej min. 1.4301;

- Trzpien zastawki wykonany ze stali nierdzewnej min. 1.4305, nakretka trzpienia wykonana z brgzu
0 podwyzszonej wytrzymatosci;

- Samoczyszczace prowadnice wykonane z tworzywa o wysokiej masie czasteczkowej
zmniejszajgcego tarcie podczas pracy zastawki dajgc tym samym wieksza trwatos¢ uszczelnienia i
utatwiajg obstuge;

- Uszczelnienie wykonane z gumy EPDM montowane na ramie zastawki, tréjstronne
lub czterostronne;

- Wszystkie elementy mocujace ze stali nierdzewnej min 1.4301;

- Woykonanie $cian zgodnie z DIN 18202 tabela 1, wiersz 6, tabela 2 wiersz 1, tabela 3 wiersz
7 (max nieréwnos¢ 2 mm na dtugosci 2 m);

- Zasuwa skonstruowana w sposob uniemozliwiajgcy zapieczenie sie rzadko uzywanego
zawieradta;

c) dla kanatéw zamknietych, do montazu na $cianie

- Zastawka jest przeznaczona do pracy zamknij/otwérz bez dtawienia przeptywu;

— Obustronnie szczelna do cisnienia statycznego min. 0,6 bar wg DIN 19569-4 (klasa 5);

- Testowane cisnieniowo w fabryce przed wysytka;

- Rama zastawki oraz zawieradto wykonane ze stali nierdzewnej min. 1.4301;

- Trzpien zastawki wykonany ze stali nierdzewnej min. 1.4305, nakretka trzpienia wykonana z brazu
0 podwyzszonej wytrzymatosci;

- Samoczyszczagce prowadnice wykonane z tworzywa o wysokiej masie czgsteczkowej
zmniejszajgcego tarcie podczas pracy zastawki dajgc tym samym wiekszg trwato$¢ uszczelnienia
i utatwiajg obstuge

- Uszczelnienie czterostronne wykonane z gumy EPDM montowane na ramie zastawki;

- Wszystkie elementy mocujgce ze stali nierdzewnej min 1.4301;

- Dostarczane z kétkiem recznym wigcznie do wymiaru 1000 x 1000mm, w wiekszych rozmiarach
z przektadnig i kotkiem.
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- Woykonanie $cian zgodnie z DIN 18202 tabela 1, wiersz 6, tabela 2 wiersz 1, tabela 3 wiersz 7
(max nierownos¢ 2 mm na dtugosci 2 m);

- Zasuwa skonstruowana w sposob uniemozliwiajgcy zapieczenie sie rzadko uzywanego
zawieradia;

d) kanatowe z plytg opuszczang, przelewowe - montaz na $cianie

- opuszczane w dot

— Obustronnie szczelna do cisnienia statycznego min. 0,6 bar wg DIN 19569-4 (klasa 5);

- Testowane cisnieniowo w fabryce przed wysytka;

- Rama zastawki oraz zawieradto wykonane ze stali nierdzewnej min. 1.4301;

- Trzpien zastawki wykonany ze stali nierdzewnej min. 1.4305, nakretka trzpienia wykonana z brgzu
0 podwyzszonej wytrzymatosci;

- Samoczyszczace prowadnice wykonane z tworzywa o wysokiej masie czasteczkowej zmniejszaja
tarcie podczas pracy zastawki dajgc tym samym wiekszg trwato$¢ uszczelnienia i utatwiajg
obstuge

— Uszczelnienie czterostronne wykonane z gumy EPDM montowane na ramie zastawki;

- Wszystkie elementy mocujace ze stali nierdzewnej min 1.4301;

- Dostarczane z kétkiem recznym wigcznie do wymiaru 1000 x 1000mm, w wiekszych rozmiarach
z przektadnig i kétkiem.

- Woykonanie $cian zgodnie z DIN 18202 tabela 1, wiersz 6, tabela 2 wiersz 1, tabela 3 wiersz 7
(max nierownos¢ 2 mm na dtugosci 2 m);

- Zasuwa skonstruowana w sposob uniemozliwiajgcy zapieczenie sie rzadko uzywanego
zawieradta;

Wykonawca przed zamodwieniem zastawek powinien dokona¢ inwentaryzacji miejsca, w ktdérym
zamontowane beda zastawki. Zastawki dostosowa¢ do rzeczywistych, zinwentaryzowanych wymiarow
komory i ksztattu rurociggow oraz krzywizny scian. Zastawki muszg zapewnia¢ gtadki przelot wzgledem
dna kanatu.

2. Zasuwy nozowe
Uzyte zostang zasuwy odcinajgce miedzykotnierzowe, nozowe.
Wszystkie zasuwy powinny by¢ dostarczone w komplecie w zaleznosci od sposobu zabudowy przez
jednego producenta.
Zasuwy do zabudowy na rurociggach w obiektach w zaleznos$ci od wymagan w projekcie wykonawczym
z napedem recznym lub elektrycznym ze statym trzpieniem i kotkiem recznym lub kétkiem recznym
z przektadnig lub kolumienka lub kétkiem recznym z tancuchem.

O ile inaczej nie przedstawiono w Wymaganiach Szczeg6étowych, zasuwy powinny byé zaopatrzone
w pokretta do recznej obstugi. Jesli okaze sie to konieczne, nalezy zastosowac przektadnie wspomagajgca
po to, aby sita miesni uzyta do recznej obstugi zamkniecia, nie przekraczata 250 N.

Nalezy dobra¢ zasuwy takich rozmiaréw, aby po catkowitym otwarciu odstoniety byt petny przekroj
przewodu, do ktérego dana zasuwa przylega.

Zasuwy muszg spetnia¢ warunki wytrzymatosciowe przewodow, z ktdérymi bedg wspébtpracowac.
Wszystkie nakretki i Sruby dwustronne narazone na wibracje wyposazone zostang w podkfadki
sprezynujace lub ptytki zabezpieczajagce (pod warunkiem, ze Wymagania Szczegétowe nie zawiera innych
wytycznych).

a) nozowe typu z/o

- Zasuwa nozowa do kanalizacji o temp 0°C do +80°C;

- Konstrukcja ptytowa, bezgniazdowa, miedzykotnierzowa;

- Konstrukcja z trzpieniem wznoszacym lub niewznoszgcym;

— odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, cisnienie nominalne i
materiat korpusu

- Brak wgtebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie osadow i eliminuje ryzyko zatkania;

- Domkniecie zasuwy na zasadzie beztarciowej w uszczelnieniu miekkim zasuwy;

— Dwukierunkowa, szczelna w 100%, mozliwo$¢ montazu niezaleznie od kierunku przeptywu
medium;

- Peten przelot przez zasuwe, bez redukcji przeptywu;

- Jednoczesciowa uszczelka z gumy NBR w ksztalcie litery U miedzy ptytami korpusu, wzmocniona
wktadka stalowg w celu ochrony przed uszkodzeniem w czasie pracy;
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Wyposazona w skrobak noza wykonany z brazu i zainstalowany w ptytach zasuwy (nie dopuszcza
sie aby skrobak byt zintegrowany z uszczelnieniem zasuwy);

Wyposazona w deflektor przeptywu wykonany z zeliwa biatego typu Ni-hard w miejscach montazu
zasuw narazonych na kontakt z czesciami statymi typu piasek, materiaty $cierne np. na
mechanicznym ciggu technologicznym oczyszczania $ciekow;

Mozliwos¢ regulacji przeptywu na zasuwie nozowej tylko w przypadku zastosowania przystony
regulacyjnej typu V;

Ptyta gérna wykonana ze stali weglowej z powloka epoksydowa o min. grubosci 150um
posiadajgca naciecia umozliwiajace okreslenie pozycji noza lub ze stali nierdzewnej 1.4301
umozliwiajgcej statg obserwacje potozenia noza

Ptyta gérna stanowi ostone bezpieczenstwa dla pracujgcego noza;

Nie dopuszcza sie nozy z ptaska krawedzig;

Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig néz przed odchyleniami pod wptywem
cisnienia;

Potaczenie nakretki trzpienia i noza zasuwy zabezpieczone nakretkami samoblokujgcymi;

Korpus z zeliwa sferoidalnego z powtoka z farby epoksydowej min. 150um:;

NOz, trzpien, sruby i nakretki wykonane z stali kwasoodpornej min. 1.4401;

Nakretka trzpienia wykonana z brgzu o podwyzszonej wytrzymato$ci;

Uszczelnienie dtawicowe warstwowe wykonane z gumy NBR i PTFE, z mozliwoscig regulaciji
docisku podczas pracy zasuwy;

Mozliwosé wymiany uszczelnienia dtawicy bez demontazu zasuwy z rurociggu;

Mozliwosé przygotowania zasuwy do montazu napedu elektrycznego;

3. Zawor zwrotny kulowy

zabudowa kotnierzowa wg normy DIN 3202, F6
owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501
odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, cisnienie nominalne
i materiat korpusu
Testy wodg wg PN-EN 12050-4 wskazane w karcie katalogowe;j:

o Szczelnos¢ zamknigcia przy cisnieniu roboczym: 1,1 x PN,

o Wytrzymatos¢ korpusu: 1,5 x PN,

o Predkos¢ przeptywu potrzebna do petnego otwarcia : max 1,0 m/sek.

o Szczelnos¢ zamknigcia przy niskim cisnieniu: 0,2 bar

- dla DN < DN 100: max. przeciek = 1 litr / 10 min.,
- dla DN > DN 100: max. przeciek = 3 litry / 10 min.

materiat: korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (min.GGG-40), z powtoka ochronng z farb
epoksydowych wg wymogéw GSK - RAL, o min. grubosci 250 um;
siedzisko kuli w korpusie toczone
zawoér z petnym przelotem w pozycji otwartej; odporny na zapychanie
podczas przeptywu medium kula musi znajdowac sie zawsze ruchu wirowym
Sruby pokrywy i nakretki ze stali nierdzewnej
uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zagtebiona w rowku w korpusie
Kula zaworu wykonana z aluminium lub z Zeliwa catkowicie nawulkanizowana zewnetrznie
powtokg z gumy NBR o min. grubosci 1,5 mm;

4. Zawor zwrotny klapowy

Nalezy zastosowac¢ zawory zwrotne typu klapowego, kotnierzowe wg PN 10 wg normy PN-EN 558
tabela 2 seria 48.
Korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego min. GGG40, zabezpieczony antykorozyjnie powtoka
epoksydows.
Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, $rednice DN, cisnienie nominalne
i materiat korpusu.
Testy wodg wg PN-EN 12050-4 wskazane w karcie katalogowej:
o Szczelnos¢ zamknigcia przy cisnieniu roboczym: 1,1 x PN,
o Wytrzymatosc¢ korpusu: 1,5 x PN,
Waltek bierny, watek napedzajacy ze stali nierdzewnej min. 1.4021
Kotek blokujacy, sruby, nakretki ze stali nierdzewnej min. 1.4301
Tuleja tozyskujaca i pierscien dystansowy z brazu
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5. Czyszczak rewizyjny z zaworem hydrantowym

Zabudowa kotnierzowa: wg normy DIN 28600 — EN545

Owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501

Testy - proba szczelnosci woda wg DIN 3230 cz.4

Cisnienie robocze- pmax = 1,0 Mpa

Typ przytgcza w zaworze hydrantowym- nasada hydrantowa (NH) 52

Korpus i pokrywa okna rewizyjnego - zeliwo sferoidalne min GGG-40 okryte farbg epoksydowg o
min. grubosci 250 um

Zawér hydrantowy ZH-52- odlew aluminiowy — stop AK11

Wrzeciono zaworu- Mo58

Sruby, podktadki i nakretki pokrywy wykonane ze stali kwasoodpornej AlSI 316

Uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu - profilowana z gumy NBR

Szerokos$¢ okna rewizyjnego réwna Srednicy nominalnej, dtugo$é okna rewizyjnego do DN150
musi by¢ réwna min. 2 x DN, powyzej DN150 — réwna min. 1,0 x DN;

6. Zawor napowietrzajagco - odpowietrzajacy

Zasada dziatania: 2-stopniowy, automatyczno — kinetyczny;

Zamykanie zaworu tylko na skutek wzrostu poziomu cieczy - konstrukcja zapobiegajgca
Lporywaniu” ptywaka i zamykanie zaworu przez strumien powietrza;

Zamykanie dysz roboczych poprzez ,uszczelke rozwijang” z gumy EPDM,

Samoczyszczacy mechanizm zamykajacy;

Konstrukcja umozliwiajagca ptukanie i mycie wszystkich czesci roboczych zaworu strumieniem
zwrotnym, bez koniecznosci jego rozkrecania;

Srednica nominalna: DN 50 - 100;

Przytacze kotnierzowe PN10/16;

Korpus zaworu ze wzmocnionego wiokna szklanego;

Mozliwo$¢é wykonania korpusu ze stali kwasoodpornej 1.4401 lub polietylenu PE10;

Ptywak zaworu ze spienionego polipropylenu lub polietylenu PE10

Elementy metalowe zaworu ze stali nierdzewnych;

Korpus zaworu wyposazony w spustowy zawér kulowy;

Dysze robocze zintegrowane: zakres cisnien roboczych dysz: 0,2 — 10,0 bar;

pole powierzchni otworu roboczego automatycznego - min. 12 mm2,

pole powierzchni otworu roboczego kinetycznego - min. 800 mmz;

Charakterystyka pracy:

. 1-stopien: faza kinetyczna (napetnianie lub opréznianie wodociggu):
odpowietrzanie — min. 330 m3/h / napowietrzanie — min. 140 m3/h;
. 2-stopien: faza automatyczna (praca pod cisnieniem roboczym):

odpowietrzanie — min. 50 méd/h;
Mozliwosé zastosowania blokady napowietrzania lub odpowietrzania zaworu oraz montazu
przystawki przeciwuderzeniowej na zaworze;

7. Przepustnica na powietrzu

konstrukcja centryczna, dwukierunkowa oraz regulacyjna o liniowej charakterystyce przeptywu
dowolna pozycja zabudowy i kierunek przeptywu

figura miedzykotnierzowa wg normy PN-EN 558 tabela 5 seria 20

owiercenie kotnierzy wg normy PN-EN 1092-2; PN10/16

dysk ze stali nierdzewnej 1.4057

korpus z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, pokrytego powtokg epoksydowg, o min. grubosci 200
pm

uszczelnienie obwodowe przepustnicy wykonane z gumy EPDM, wulkanizowane w autoklawach
cisnieniowo-termicznych bezposrednio do korpusu i kotnierzy (nie dopuszcza sie wulkanizaciji
chemicznej w tym klejenia)

wyktadzina z gumy EPDM lub NBR o doskonatej zdolnosci kompresiji, a tym samym do
odzyskiwania pierwotnego ksztattu;

potaczenie dysku z watkiem wzmocnione za pomocg sworzni stozkowych

watek dysku: dwudzielny, tozyskowany w korpusie

tozyskowanie watka — tozyska $lizgowe; tuleja ze stali nierdzewnej powleczona PTFE
uszczelnienie watka — o-ringi z gumy EPDM
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— Przepustnica centryczna do powietrza suchego o temp. max. 90° C.

- szczelnos¢ dla prézni do 1 Torr (podcisnienie do 90%)
- przepustnica przystosowana do montazu dzwigni, przektadni slimakowej z kétkiem, napedu
pneumatycznego lub elekirycznego

8. Kompensatory (kompensacja drgan)

- typ kompensator elastomerowy

- wykonanie materiatowe mieszka: NBR / CR (Chloropren) zbrojony kordem nylonowym,

- Kkotnierze ze stali nierdzewnej min. 0H18N9(AISI 304), w catosci trawione i pasywowane;

- dobrane na ci$nienie robocze: 4 bary, kompensatory zabudowane na rurociggu pionowym
z ogranicznikami $ciskania; ciegna wykonane ze stali nierdzewnej min. AISI 304, mocowanie
ogranicznikow $ciskania musi by¢ integralng czescig kotnierzy przytgczeniowych, ograniczniki muszg
by¢ wyposazone w przeguby umozliwiajgce ruch lateralny kompensatora. Pozostate parametry dla:

- DN 80-150: dtugosc¢ zabudowy L =130 mm,
zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych +/30 mm,
lateralnych +/- 30mm,

— DN 400: dtugos¢ zabudowy L=200 mm,
zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych -50/+30 mm,
lateralnych +/-30mm,

- DN500 dlugos¢ zabudowy L=200 mm,
zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych -50/+30 mm,
lateralnych +/-30mm,

- DN 600 dtugos¢ zabudowy L=200 mm,
zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych -50/+30 mm,
lateralnych +/-30mm,

- DN 800: dtugos¢ zabudowy L=250mm,
zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych -50/+30 mm,
lateralnych +/-30mm,

- DN 1000: dtugosc¢ zabudowy L=300mm,
zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych -50/+30 mm,
lateralnych +/-30mm.

9. Wstawka montazowa ustawialna
- sztywne potaczenie fgczonym elementéw z przeniesieniem naprezen w rurociggu,
- wersja sztywna, ze srubami gwintowanymi przechodzacymi obustronnie,
- zakres temperatury: do 70 °C,
— owiercenie kotnierzy PN 10, otwory w kotnierzach otwarte
- materiat :, korpus wykonany ze stali weglowej, z powtokg ochronng z farb epoksydowych o min.
grubosci 250 um, sruby, podktadki i nakretki: stal nierdzewna,
- uszczelnienie wargowe NBR dla s$ciekéw, wstawka powinna posiada¢ komplet srub we
wszystkich otworach przytgczeniowych, kotnierze przytgczeniowe
- pokrycie wewnatrz i na zewnatrz: Pokrycie epoksydowe ,
- minimalna dtugos¢ korpusu: 350 mm;
- zakres tolerancji wydtuzenia:
dla DN40 — DN250: min. */- 20 mm (40 mm);
powyzej DN300: min. */- 60 mm (120 mm);
- odchylenie osiowe:
dla DN40 — DN250: min. /- 3° (6°);
powyzej DN300: min. */-2° (49°);
Kompensacja osiowa rury podczas montazu i demontazu armatury, (dziatanie teleskopowe pozwalajgce
na regulacje wzdtuzna)

10.Przeptywomierz elektromagnetyczny
- podswietlany wyswietlacz LCD, z menu w jezyku polskim
—zmiana koloru wyswietlacza w przypadku btedu lub awarii
-obstuga za pomoca przyciskéw optycznych
—-wbudowane narzedzie diagnostyczne czujnika oraz przetwornika
- zasilanie: uniwersalne, umozliwiajgce podtgczenie napiecia 100-240VAC lub 24VAC/DC
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- obudowa przetwornika wykonana z aluminium lub k.o. o stopniu ochrony min. IP67

—rura pomiarowa czujnika wykonana z odpornej na wilgo¢ stali k.o.

—detekcja niepetnego przeptywu elektrodg inng niz pomiarowa

—btad pomiarowy 0,5%% 1 mm/s

-w miejscach trudnodostepnych, nalezy stosowaé przeptywomierze do montazu rozigcznego
z oryginalnym kablem producenta (dtugos¢ kabla min.15m)

—stopien ochrony czujnika co najmniej:IP65

- przytgcze procesowe: luzne kotnierze zgodne z EN1092-1

—odporna na dtugotrwate oddziatywanie sciekOw oraz osadéw wyktadzina z poliuretanu lub PTFE

—odporne na zabrudzanie ttuszczami elektrody stozkowe wykonane z k.o.

2.3.13. Ogdlne wymagania dla mieszadet

Zastosowane mieszadta bedg mieszadtami zatapialnymi o osi poziomej. Mieszadta powinny byc¢
przystosowane do pracy w catkowitym zanurzeniu w $ciekach lub osadach s$ciekowych (osadzie
czynnym). Pod pojeciem mieszadia zatapialnego rozumie sie kompletny sprawnie funkcjonujgcy ukiad
sktadajacy sie ze $migta, motoreduktora i silnika wraz z kompletem prowadnic i zamocowan oraz
zurawikiem recznym stuzacym do montazu/demontazu mieszadta.

1. Mieszadia zatapialne wolnoobrotowe
-Wykonanie:

» agregat poziomy, zatapialny, budowa blokowa, modutowa;

» Przekitadnia zebata dwustopniowa. Nie dopuszcza sie stosowania przektadni planetarnych.

» buforowa komora olejowa;

 kabel sieciowy i sterujacy: 10 m;

» Kabel zasilajgcy doprowadzony w sposOb zapewniajgcy wodoszczelnos¢. Nie dopuszcza sie
stosowania rozwigzan stuzacych do roztgczania potgczenia kablowego pod poziomem Sciekdw.

+ Smigto dwutopatowe samooczyszczajgce sie o wysokiej sprawnosci wykonane z poliuretanu
wzmacnianego wtéknem szklanym i srednicy D=1,5m +10%;

—Materiaty:

* korpus przekfadni: zeliwo GG-25;

* korpus silnika: zeliwo GG-25;

» $miglo: zywica epoksydowa wzmocniona widknem szklanym (monolityczne);

» wat: stal nierdzewna kasy nie gorszej niz AlSI431;

 piasta Smigta: zeliwo GG-25;

» osprzet instalacyjny oraz uchwyt slizgowy do montazu na prowadnicy: stal nierdzewna kasy nie
gorszej niz AISI316L

» Piasta wirnika wykonana z zeliwa klasy min. GG25 zabezpieczona dwuskfadnikowg powiokg
epoksyestrowg o wiasciwosciach nie gorszych niz Duasolid 50. Catkowita grubo$¢ warstwy musi
wynosié co najmniej 350 mikrondéw;

+ Obudowa mieszadta wykonana z zeliwa klasy min. GG25 zabezpieczona dwusktadnikowg
powtokg epoksyestrowg o witasciwosciach nie gorszych niz Duasolid 50. Catkowita grubosc
warstwy musi wynosi¢ co najmniej 350 mikrondw;

- Uktad napedowy mieszadta musi umozliwia¢ ptynng regulacje sity mieszania w zakresie 50%-100%
nominalnej wymagane;j sity mieszania bez koniecznosci dokonywania wymiany jakichkolwiek elementéw
mieszadta.

- Silnik o klasie izolacji nie gorszej niz H(180°C), sprawnosci nie nizszej niz 1E4;

—Naped mieszadta powinien monitorowac temperature i prad, redukowac predkosé obrotowg w przypadku
chwilowego przecigzenia oraz zatrzymywac mieszadto w przypadku przecigzenia dtugotrwatego. Stojan
powinien by¢ przystosowany do pracy z falownikiem zgodnie z NEMA MG1, czes¢ 31

- Silnik powinien by¢ przystosowany do min. 60 zatgczen na godzine.

—Parametry mieszadfa (sita mieszania, rzeczywista moc pobierana) okre$lone zgodnie z normg
1SO21630:2007;

- Chtodzenie silnika przez optywajaca ciecz;

—-Komora buforowa wypetniona olejem parafinowym;

- Przektadnia wypetniona olejem syntetycznym;
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- Uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne pojedyncze wykonane z materialu 0 nie gorszej odpornosci
antykorozyjnej niz weglik wolframu i gestosci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3, produkowane przez
dostawce urzadzenia.

—tatwy, szybki demontaz $migta, brak koniecznosci stosowania specjalnych narzedzi do ich demontazu;

—-Mieszadto wyposazone w zabezpieczenia termiczne (bimetal) w uzwojeniu silnika;

-Silnik wyposazony w zabezpieczenie przeciwwilgociowe - elektroda kontroli szczelnosci zabudowana
w silniku (nie dopuszcza sie rozwigzan z czujnikami w komorze olejowej/buforowe;j);

—Mieszadto przystosowane do pracy ciagtej w osadzie czynnym o uwodnieniu min. 98%.

- Konstrukcja nosna: jedno lub dwustupowa — umozliwiajgca montaz i prace mieszadta réwniez w ukfadzie
Jront-to-back” — zastosowanie w komorze napowietrzania, wykonanie: prowadnice - (2 profile o min.
przekroju i grubosci 100x100x4) — stal nierdzewna (1.4301), sanie nosna mieszadta — stal nierdzewna
(1.4301), konsola gorna - stal nierdzewna.

-Wymaga sie aby rozwigzania konstrukcyjne mieszadta zapewnity koniecznos¢ dokonywania gtéwnych
przegladow serwisowych w ktérych przewidziano do wymiany m.in. uszczelnienia i tozyska nie czesciej,
niz co 10 lat lub co 40 000 godzin pracy urzgdzenia (w zaleznosci, co nastgpi wczesniej);

-W szafie sterowniczej przy mieszadle zabudowa¢ modut sterujgcy oraz panel z wyswietlaczem
monochromatycznym. Modut sterujgcy ma umozliwi¢ za pomoca sygnatu wejsciowego (analogowy 4—20
mA lub poprzez RS485 Modbus RTU) z zewnetrznego systemu sterowania na zmiane nastaw i
monitoring pracy mieszadta. Zmiana nastaw i monitoring pracy mieszadta ma nastepowac lokalnie za
pomocg panelu umieszczonego w szafie sterowniczej oraz zdalnie z centralnej dyspozytorni. Modut
sterujacy oraz panel z wyswietlaczem ma umozliwi¢ odczyt nastepujacych parametrow: biezgce zuzycie
mocy, napiecie, catkowity czas pracy, catkowite zuzycie mocy, alarmy m.in.: przeciek, temperatura,
nadmierny prad. Modut sterujgcy oraz panel z wyswietlaczem ma umozliwi¢ regulacje m.in. predko$ci
obrotowej wirnika mieszadta.

—Zespot napedowy z osprzetem sterujgcym mieszadta powinien monitorowac¢ obcigzenie i temperature
silnika, a w razie przecigzenia mieszadta tymczasowo sam zmniejsza¢ predkos¢ obrotowg wirnika do
momentu ustapienia przecigzania (przegrzania), a nastepnie wznowi¢ normalng prace urzadzania bez
ingerenc;ji operatora.

—fabryczny system prowadzenia i mocowani kabla do pomostu, skigdajgcy sie z linki stalowej wykonane;
ze stali nierdzewniej klasy min. AISI316 wraz z uchwytami kablowymi i $rubg rzymskg do regulaciji
napiecia linki;

Dostawa mieszadet zatapialnych ma obejmowac swoim zakresem projekt/schemat montazu i ustawienia
mieszadta w komorze, ze wzgledu na optymalizacje warunkéw hydrodynamicznych procesu mieszania.

Wszystkie mieszadta powinny pochodzi¢ od jednego producenta.

2.3.14. Ogdlne wymagania dla pomp

Wszystkie pompy wirowe zatapialne powinny pochodzi¢ od jednego producenta i powinny by¢
dostarczone w komplecie w zaleznosci od sposobu zabudowy. Nalezy dazyé¢ do jak najwiekszej unifikacji
typoszeregow.

1.  Pompy zatapialne

- Pompa powinna by¢é pompa wirowg odsrodkowg monoblokowg, zatapialng do instalaciji
stacjonarnej montowanej na kolanie sprzegajgcym, opuszczang po dwdch prowadnicach rurowych
ze stali nierdzewnej EN 1.4301 (AlISI 304);

- Stosowaé urzagdzenia o wysokiej efektywnosci, wyposazone w wirniki otwarte lub pétotwarte
symetryczne, wykonane z materialu 0 wifasciwosciach nie gorszych niz utwardzone zeliwo
wysokochromowe o zawartosci chromu 25% zgodnie z norma GJN-HB555(XCr23). Powierzchnie
robocze wirnika utwardzona do min. 60 HRC. W pompach nie dopuszcza sie stosowania wirnikéw
o niskiej sprawnosci typu ,VORTEX” i wirnikbw kanatowych zamknietych;

- Wirnik powinien umozliwia¢ pompowanie $SciekOw zawierajgcych ciata state i witdkniste oraz
osadow Sciekowych;

- Sprawnos¢ hydrauliczna zgodnie z wymaganiami szczegotowymi dotyczacymi urzadzen,

- Obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z zeliwa klasy min. GG25;

- Wat pompy powinien by¢ utozyskowany w tozyskach tocznych niewymagajgcy dodatkowego
smarowania oraz regulacji,
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2.3.15.
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Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali nierdzewnej o wilasciwosciach mechanicznych
i antykorozyjnych nie gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AISI 431);

Wat pompy pomiedzy silnikiem, a kanatem przeptywowym pompy powinien by¢ uszczelniony za
pomocg, wysokiej jakosci podwodjnego uszczelnienia mechanicznego z pierscieniami uszczelnienia
zewnetrznego wykonanymi z materiatu o odpornoéci antykorozyjnej na $cieki nie gorszej niz
weglik wolframu i gestosci materiatu nie nizszej niz 14g/cms3, pracujgcymi niezaleznie od kierunku
obrotéw. Uszczelnienie typowe, znormalizowane, dostepne na rynku komercyjnym u réznych
producentow

Silnik pompy powinien by¢ wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg izolacji silnika H(180°C).
Silnik pompy powinien by¢ przystosowany do pracy S1, do zasilania pradem zmiennym
3-fazowym, 400 V, 50 Hz, oraz umozliwiajgcy 30 uruchomieh na godzine;

Silnik pompy powinien posiada¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne odtgczajace
pompe od zasilania w przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny dziata¢
w temperaturze od 125 st.C;

Punkt pracy pompy powinien by¢ zgodny z wymaganiami szczegétowymi i aktualnymi wymogami
eksploatatora oraz danymi projektowymi.

Ogodlne wymagania dla mieszadet pompujacych

Stosowa¢ mieszadta bezprzekigdniowe z bezposrednim przetozeniem napedu pracujgcych z
predkosciag obrotowg nie wyzszg niz 350 obr/min dla wydajnosci nominalnej;

Uktad napedowy mieszadta powinien byé przystosowany do ptynnej regulacji wydajnosci bez
potrzeby stosowania falownika zewnetrznego.

Smigto — samoczyszczace, ktéry zapobiega osadzaniu sie na $migle ciat statych i widknistych.
Potaczenie mieszadta do rurociaggu - nie gwintowane, uchwyt sprzegajacy na korpusie pompy,
Patgk asekuracyjny - montaz mieszadta do linki zurawia,

Mieszadta montowane na podwdjnej prowadnicy rurowej 2” ,

Uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne pojedyncze wykonane z materiatu 0 nie gorszej
odpornosci antykorozyjnej niz weglik wolframu i gestosci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3,
produkowane przez dostawce urzgdzenia.

Wszystkie stalowe elementy mieszadta majgce kontakt ze $ciekami wykonane ze stali
kwasoodpornej minimum AISI 316L;

Wat mieszadta wykonany ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 431;

Sruby, nakretki - stal nierdzewna A4,

> Kontrola:
» Termiczna ochrona uzwojen - przez termistory PTC
» Komory silnika - przez konduktywng elektrode przeciwwilgociowa
» Kontrola komory przeciekowej - przez wytacznik ptywakowy
> Silnik:
zasilanie pradem zmiennym 3-fazowym
napiecie nominalne 400V
czestotliwosé w sieci 50Hz
klasa izolacji IP68
maksymalna moc na wale pompy nie wyzsza niz 4,0kW
silnik chtodzony przez medium bez dodatkowych wewnetrznych lub zewnetrznych
obiegdéw chtodzacych
silnik przystosowany do min. 60 wtaczen na minute
posazenie:
dolne i gérne prowadnicy rurowej
Podwdéjna prowadnica rurowa 27,
uchwyt sprzegajacy (pierscien), uchwyt do wyciggania
dtugosc¢ przewodu elektrycznego - min. 10 m,
fabryczny system prowadzenia i mocowani kabla do pomostu, sktgdajacy sie z linki
stalowej wykonanej ze stali nierdzewniej klasy min. AlSI316 wraz z uchwytami kablowymi i
Srubg rzymska do regulacji napiecia linki;
Wymaga sie aby rozwigzania konstrukcyjne mieszadta zapewnity konieczno$c
dokonywania gtdwnych przegladow serwisowych w ktérych przewidziano do wymiany
m.in. uszczelnienia i fozyska nie czesciej, niz co 8 lat lub co 32 000 godzin pracy
urzadzenia (w zaleznosci, co nastgpi wczesniej);
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» W szafie sterowniczej przy mieszadle zabudowa¢ modut sterujgcy umozliwiajacy, za
pomocg sygnatu wejsciowego (analogowy 4—20 mA lub poprzez RS485 Modbus RTU),
zmiane parametrOw pracy urzadzenia zaleznie od potrzeb technologicznych oraz
monitoring pracy mieszadta. Modut sterujgcy musi umozliwi¢ odczyt nastepujacych
parametréw: biezgce zuzycie mocy, napiecie, calkowity czas pracy, catkowite zuzycie
mocy, alarmy m.in.: przeciek, temperatura, nadmierny prad.

2.4. Stosowanie elementéw metalowych

» Elementy wykonane z materiatéw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykla itp.) powinny byé
pomalowane badz tez poddane galwanizacji zgodnie z dokumentacjg projektowa. Mate elementy
zeliwne i stalowe (wykonane z materiatu innego niz stal kwasoodporna) powinny by¢ zabezpieczone
przed korozjg. Elementy powinny by¢ zalaminowane fabrycznie, a te, ktére z jakiegokolwiek innego
powodu nie moga by¢ zabezpieczone przed korozjg fabrycznie nalezy, po uprzednim oczyszczeniu
pokry¢ emalig lub polakierowac. Nalezy, w miare mozliwosci, unika¢ stosowania w przyrzadach i
przekaznikach elektrycznych elementéw stalowych i zelaznych. Wymagana trwatos¢ izolacji
przeciwkorozyjnej - 10 lat.

» Tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzycia ré6znych metali stykajgcych sie ze soba, metale te powinny

by¢ dobrane w taki sposéb, aby réznica potencjatéw elektrochemicznych byta nie wieksza niz 250 mV.

Tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny zostaé oddzielone od siebie odpowiednim

materiatem izolacyjnym, lub pokryte wtasciwg powtoka izolacyjna.

Elementy sprezynujace powinny by¢ wykonane z mosigdzu, brgzu lub innego, odpornego na

rdzewienie, materiatu.

Elementy ruchome urzadzen, ktére nie moga byé wykonane z metalu nie zawierajacego zelaza,

powinny zosta¢ wykonane ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozje.

Potaczenia dowolnego materiatu ze stalg nierdzewng muszg by¢ wykonane jako roztgczne. Potagczenie

musi by¢ ze stali kwasoodporne;.

Elementy majace kontakt z agresywnym srodowiskiem powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej co

najmniej OH18N9 (AISI 304).

Wszystkie barierki, pomosty réwniez powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej co najmniej OH18N9

(AISI 304), stali profilowej S235JR zabezpieczonej antykorozyjnie.

YV VvV Y V VYV

2.5. Sktadowanie materiatow

Przechowywane materiaty, urzadzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowac i przechowywac¢ w sposob
umozliwiajacy fatwg identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywa¢ sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu
lub pogorszeniu ich wtasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do instrukcji sktadowania
opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie rur i ksztaltek muszg by¢ przeprowadzane przy ciggtej obserwacji wtasciwosci
materiatéw i zewnetrznych warunkéw panujgcych podczas procesu, tak aby wyroby nie byty poddawane
zadnym szkodom.

Urzadzenia, nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, w ktérych temperatura wewnetrzna nie
spada ponizej 5°C.

Szczeliwo, tgczniki, kotnierze i inne materialy pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub
pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

2.6. Asortyment zastosowanych materiatow

» Rury stalowe ze stali nierdzewnej o gat. nie nizszym niz AISI 304
» Rury PE100 SDR17

» Armatura

» Urzadzenia technologiczne

3

. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszych ST stosowac nastepujacy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

rusztowanie kolumnowe,

urzadzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,

sprezarka powietrza,

elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki itp.,

YVVY
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zestaw narzedzi montersko-$lusarskich,

zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego,

agregat spawalniczy elektryczny,

pétautomat spawalniczy 400 A,

agregat pompy do malowania,

klucze dynamometryczne,

dzwig samojezdny o nosnosci 30 ton przy wysiegu 18m,

wciggarka mechaniczna — elektryczna 1,6-3,2Mg,

wciggarka mechaniczna — elektryczna 3,2-5,0Mg,

gietarka do rur do @100,

prosciarka do rur.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST-00, PZJ oraz projektu
organizacji robodt, ktéry uzyskat akceptacije Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

VVVVVVYVVYVYVYY

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogédlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Do transportu materiatéw i urzgdzen stosowac nastepujace, sprawne technicznie i zaakceptowane przez
Inzyniera srodki transportu:

samochdd ciezarowy samowytadowczy 3+5 Mg,

samochdd dostawczy 3+5 Mg,

samochdd 10+15 Mg,

ciagnik siodtowy z naczepa do 16Mg,

zuraw samojezdny kotowy,

zuraw samochodowy,

przyczepa dtuzycowa do samochodu do 4,5Mg.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, kitdére nie wptyng
niekorzystnie na jako$é robot i whasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z
ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktéry uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym

VVVVYVVY

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST-00 ,Wymagania ogoine”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i EN-
PN, ST i postanowieniami Kontraktu.

5.2. Wymagania dla robét demontazowych

Demontaz maszyn, urzgdzen oraz zespotdéw i podzespotow osprzetu technologicznego nalezy wykonywac
w oparciu o obowigzujgce przepisy BHP w zakresie robét rozbiérkowych i demontazowych, pod statym
nadzorem Kierownika Budowy, zgodnie z ST-02.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb
zwigzane z Robotami demontazowymi maszyn i urzgdzen i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robét.

Zdemontowane urzadzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu technologicznego nalezy w uzgodnieniu z
Inzynierem zdeponowaé u Zamawiajgcego w miejscu przez niego wskazanym.
5.3. Posadowienie urzadzen

Wykonawca upewni sie, ze cokoly, na ktérych posadowione zostang urzadzenia, sruby mocujace i
ustawienie Urzadzen wykonane zostaty zgodnie z zatwierdzonymi rysunkami technicznymi.
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Wykonawca, w oparciu o dokumentacje, wykona roboty ziemne i montazowe zwigzane z budowg
fundamentédw i podioza pod elementy konstrukcji, wtgcznie z wydrgzeniem otworéw i bruzd do
przeprowadzenia rurarzu, okablowania, przewoddw ostonowych, zamocowania srub fundamentowych z
ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi koniecznos¢ — rozmaitych innych elementéw zaznaczonych na
rysunkach konstrukcyjnych.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otworéw, itp.
Urzadzenia zostang posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajgcej
kompensowanie nierdwnego poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione po skuciu i
zeszlifowaniu powierzchni betonowe;.

W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z dobranymi
srubami mocujgcymi. Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwoch podktadek wyréwnujgcych w jednym
miejscu, a grubos¢ kazdej podktadki nie moze przekraczaé 3mm.

Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowa¢ i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek s$rub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej dtugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy cementowej
dopiero po uruchomieniu Urzadzenia i jego skontrolowaniu przez Inzyniera pod katem wystepowania
wibracji i niestabilnosci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujgcej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich ostatecznym
ustawieniu i zamocowaniu.

Wiasciwe ustawienie elementéw takich jak: napedy, potaczenia, przektadnie, itp., wspétpracujgcych ze
sobg w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidtowej jej pracy. Dlatego kazde urzadzenie nalezy
ustawi¢ we witasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i srub kierunkowych oraz innych $Srodkéw
umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzadzen po p6zniejszych remontach i przegladach.

5.4. Warunki dostawy i montazu maszyn oraz urzadzen

Montaz maszyn i urzgdzen oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacja i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w $wietle Warunkéw
Kontraktowych montaz jest zabudowg materiatdw i podlega wszelkim zapisom odnoszacym sie
do zabudowy materiatéw.

Montazu maszyn, urzadzen oraz zespotdw i podzespotdéw osprzetu technologicznego nalezy dokonywaé
w oparciu o rysunki zestawieniowe, opisy techniczne, dokumentacje techniczno — ruchowe (DTR)
i instrukcje obstugi poszczegdblnych elementéw instalacji.

Montaz mozna rozpoczaé po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen
transportowych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowa¢ miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty
technologiczne itp.) i po uzgodnieniu z operatorem zgtosi¢ gotowosc¢ pracy.

Bez zgody Inzyniera oraz uzgodnienia z Operatorem nie wolno rozpoczaé¢ prac montazowych.
Zaleca sie przeprowadzenie prac montazowych maszyn i urzadzen przez specjalistyczne brygady
i pod nadzorem przedstawicieli Producenta.

Odstepstwa masy dostarczonego urzgdzenia powyzej +20% oraz/lub predkosci nominalnej napeddéw
maszyn i urzgdzen powyzej +30% wymagajg przedstawienia opinii/obliczen sprawdzajgcych fundamentow
maszyn i urzgdzen, wykonanych przez osobe/projektanta uprawnionego do petnienia samodzielnych
funkcji w budownictwie, w rozumieniu prawa Polskiego.

Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzgdéw pomiarowych, wykwalifikowanych
i niewykwalifikowanych pracownikéw w czasie budowy instalacji i montazu Urzgdzen, dokonane zostanie
na koszt Wykonawcy. Cata instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w petni sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inzynierem po to, aby budowa instalacji i montaz
Urzadzen nie kolidowaty z pracg Urzadzen juz zamontowanych i pracujgcych. Wykonawca dostarczy na
Plac Budowy i zamontuje te elementy, kidére sa niezbedne do posadowienia instalacji zanim instalacja
dotrze na Plac Budowy.
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Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajgce z koniecznosci
zachowania ciggtosci pracy Urzadzen juz pracujgcych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez Wykonawce
i pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacjg od chwili dostarczenia Urzgdzen na Plac Budowy do
momentu Przejecia przez Zamawiajgcego. W szczegdélnosci Wykonawca zadba o dostarczenie plandek
chronigcych Urzgdzenia przed wniknieciem kurzu i zabrudzeniem podczas réwnolegle prowadzonych prac
budowlanych i wykoriczeniowych.

Elementy, podzespoly i zespoty pochodzace z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacja
i warunkami zamowienia. Kontrola techniczna producenta urzadzenia powinna stwierdzi¢ przydatnosé
dostaw z kooperacji na podstawie otrzymanych atestow wzglednie dokumentéw magazynowych lub
wiasnych badan.

5.4.1. Wyglad i gtadkos¢ powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementéw nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotéw i zadziorow.
Na zadnej powierzchni nie powinno by¢ naderwan wioskowatych, peknie¢, porowatosci, zawalcowan
i wzeréw od rdzy.

Wszystkie ostre krawedzie elementdéw nalezy stepic.

5.4.2. Doktadnos¢ wykonania

Doktadnos¢ wykonania elementéw instalacji i urzadzen powinna by¢ zgodna z wymaganiami na rysunkach
roboczych. Wymiary nietolerowane powinny by¢ utrzymane w 12 klasie doktadnosci dla powierzchni
nieobrobionych wg PN-77/M-02102 z zachowaniem zasady tolerowania w gtagb materiatu.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw diugosciowych elementéw obrobionych skrawaniem, wykona¢ zgodnie
z szeregiem tolerancji zaokragglonych ,s” — $rednio doktadnych wg PN-EN 22768-1:1999.

Tolerancja katéw — dopuszczalne odchytki katéw wykona¢ w 10 szeregu tolerancji wg PN-77/M-02136.

5.4.3. Montaz urzadzen w obiektach

Urzadzenia powinny byé montowane bezposrednio po dostawie na miejscu dla nich przeznaczonym.
Urzadzenia nalezy montowa¢ na fundamentach (stanowiskach) przygotowanych zgodnie z wytycznymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej i Dokumentacji Techniczno Ruchowej (DTR) dostarczonej przez
producenta urzgdzenia. Urzadzenia montowane w obiektach, gdzie bedg prowadzone dalsze prace
montazowe rurociggdw, konstrukcje, instalacji, budowlane i inne nalezy zabezpieczy¢ przed ich
uszkodzeniem np. folig termokurczliwg, obudowg tymczasows itp.

Przy montazu nalezy bezwzglednie przestrzegaé zalecen podanych przez Producenta urzgdzenia.

Do transportu urzadzenia w miejsce wbudowania uzywaé bezpiecznego sprzetu odpowiedniego
do ciezaru i gabarytéw montowanego urzadzenia oraz przygotowac plan

transportu wewnetrznego, zapewniajacy sprawng organizacje i bezpieczne drogi transportowe na budowie
i obiekcie.

5.4.4. Montaz rurociggdéw wewnatrz obiektow i armatury

Instalacje technologiczne wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym, Wymaganiami szczegétowymi
a takze zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;.

Rurociggi technologiczne mogg byé wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9.
Podpory pod rurociggi wykonaé ze stali nierdzewnej, betonu.

Przejscia rurociggami stalowymi przez sciany zbiornikdw wykonac jako przejscia szczelne tancuchowe ze
stali nierdzewne;.

Przejscia rurociagéw z PE przez sciany nowych zbiornikdw nalezy wykonac¢ stosujac systemowe przejscia
szczelne.

Montaz rurociggébw nalezy wykona¢ zgodnie z ST-16 ,Sieci zewnetrzne - technologiczne
miedzyobiektowe i obiekty sieciowe”.
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5.5. Warunki bhp i ppoz.

Przy modernizacji oczyszczalni nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikéw oraz oséb trzecich
przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych zasad bhp zawartych w przepisach i normach branzowych.

Szczegblng uwage nalezy zwrécié na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajgce

z prowadzenia robét liniowych i rozbiérkowo — montazowych na terenie eksploatowanej oczyszczalni:

» wykonywanie gtebokich wykopéw (konieczne jest zabezpieczenie wykopu zgodnie z projektem

konstrukcyjnym oraz przygotowanie bezpiecznych zejs¢ do wykopdéw np. budowa sieci

miedzyobiektowych i zbiornikdw zelbetowych,

niebezpieczenstwo wpadniecia do gtebokich zbiornikow (np. blok biologiczny, osadnik),

wiasciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzadzen (np. zbiorniki, prasy, zageszczacze,

pompy, mieszadta),

sktadowanie materialébw zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w miejscach,

do ktdérych bedzie ograniczony dostep oséb niezatrudnionych,

zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatdbw prefabrykowanych z miejsca

sktadowania do miejsca montazu (m.in. konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu poza strefg

prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa przy transporcie),
zagrozenia przy pracach prowadzonych na istniejgcym obiekcie, przy jednoczesnym braku mozliwosci
wyeliminowania obecnosci 0s6b trzecich tj. pracownikéw oczyszczalni,

» zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu i demontazu ciezkich elementéw
(zbiorniki , pompy, konstrukcje wsporcze),

» zagrozenia przy koniecznosci wejscia do jakiegokolwiek zbiornika celem dokonania np. demontazu,
remontu lub oczyszczania. Przed wejsciem wnetrze nalezy dobrze przewietrzy¢ przenosnym
wentylatorem i usung¢ resztki substancji znajdujgcych sie w zbiornikach (np. Scieki, zwigzki
chemiczne. Osoba wchodzgca do $rodka winna byé wyposazona w aparat tlenowy i asekurowana
Z zewnatrz,

» przy wykonywaniu prac malarskich wewnatrz zbiornikéw lub innych podobnych urzadzen oprécz
zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo zabezpieczyc.
Praca powinna przebiega¢ pod nadzorem drugiego pracownika. Pracownik znajdujgcy sie wewnatrz
zbiornika musi mie¢ zatozone szelki bezpieczenstwa z ling wyrzucong na zewnatrz. Wewnatrz
zbiornika nie nalezy nanosi¢ powtok lakierowanych za pomocg natrysku,

» Na kazdym stanowisku pracy winno znajdowac¢ sie naczynie z odpowiednim srodkiem do zmywania
resztek farby ze skéry. Mozna stosowacé oleje naturalne, lub odpowiednie roztwory detergentow,

» Kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy.

YV V VYV

A\

5.6. Proby szczelnosci

Wszystkie instalacje technologiczne nalezy poddac¢ probie szczelnosci.

O ile dokumentacja techniczna nie méwi inaczej, probe szczelnosci instalacji technologicznych
przeprowadzi¢ w oparciu 0 norme PN—B-10725 z 1997 r.. Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania
i badania przy odbiorze.

5.7. Oznakowanie rurociaggow i armatury

Oznakowanie rurociggéw i armatury wykonac po zakonczeniu prob koncowych.
Koszty oznakowania ujaé w cenie prob koncowych.

5.8. Uruchomienie i proby urzadzen

Po zakonczeniu montazu urzadzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole
prawidtowo$ci jako$ci montazu i stanu zabezpieczer antykorozyjnych

Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujgce czynnosci:

sprawdzi¢ zgodnosc¢ ze schematem,

sprawdzi¢ skutecznos¢ zerowania korpusOw urzadzen i konstrukgciji,

dokona¢ sprawdzenia szczelnosci poszczegoinych instalacii,

przeprowadzi¢ rozruch prébny urzgdzen z napedem elektrycznym (o ile to mozliwe i konieczne przy
wspotudziale przedstawicieli serwisu producenta),

stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.

YV VVVYVY
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Wszystkie urzadzenia winny by¢ zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi
w instrukcjach obstugi i Dokumentacjach techniczno-ruchowych.

6. KONTROLA BADANIA | ODBIOR WYROBOW ORAZ ROBOT BUDOWLANYCH

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli rob6t podano w ST-00 ,Wymagania og6ine” .

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na

terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm Ilub Aprobat

Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie upowaznienia.

Przed i w czasie rozruchu nalezy opracowag:

 instrukcje ogo6lng organizacji rozruchu i zakresu zadan poszczegélnych grup rozruchowych i rozliczenia
kosztow rozruchu,

» instrukcje w sprawie zlecenia prac regulacyjno-rozruchowych i rozliczenia kosztéw rozruchu w ktérej
powinny by¢ ustalone wzory i SciSle sprecyzowany spos6b wystawiania oraz obieg dokumentéw
rozruchu,

» instrukcje w sprawie sporzgdzenia operatywnych harmonograméw i sprawozdan miesiecznych
z przeprowadzonych prac rozruchowych,

* instrukcje o rozruchu mechanicznym wraz z harmonogramem,

» zespbt instrukcji ruchowych (eksploatacyjnych) ustalonych dla kazdego stanowiska pracy,

W.w. instrukcje opracowuje komisja rozruchowa.

6.1. Sktad komisji rozruchowej

Wykonawca jest zobowigzany powota¢ Komisje Rozruchowa™™ zgodnie z Zarzadzeniem nr 37 Ministra
Budownictwa i Materiatébw Budowlanych z dnia 1.08.1975 w sprawie rozruchu inwestycji (Dz. Urz. M.B. i
M.B. Nr 5, poz. 14 ), w sktadzie kt6rej winni wchodzi¢:
. Kierownik Komisji Rozruchowe;j
. Przedstawiciele Zamawiajgcego,
. Przedstawiciele Inzyniera,
. Przedstawiciele Wykonawcy,
. Projektant oczyszczalni,
Kierownik Budowy,
. Technolog posiadajacy wyksztatcenie w zakresie prowadzenia proces6w oczyszczania Sciekéw
oraz praktyke eksploatacyjna i rozruchowag
. Instalator z uprawnieniami budowlanymi,
Elektryk z uprawnieniami do obstugi obiektéw zasilanych mocg jak obiekty wchodzace w skfad
oczyszczalni sciekow,
j- Automatyk,
k. Mechanik,
I. Specjalista w zakresie BHP,
m. Specjalista w zakresie zabezpieczen przeciwpozarowych

bl Q ™0 OO0 T

Warunkiem rozpoczecia rozruchu jest:
» sprawdzenie zgodnosci wykonania
» sprawdzenie szczelnosci instalacji i obiektow

6.2. Fazy czynnosci rozruchowych

Czynnosci rozruchowe nalezy rozpatrywac facznie z zapisami catej dokumentacji. Wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji wlasny projekt rozruchu, o stopniu szczegoftowosci
wyzszym niz dokumentacja projektowa — zgodnie z wiedzg o zastosowanych urzadzeniach,
terminach budowy, mozliwosciach przeprowadzenia rozruchu przepisami bhp.

Wykonawca ma przedstawi¢ do zatwierdzenia Zamawiajgcemu dziennik rozruchu, protokoty rozruchu oraz
wszelkie inne dokumenty rozruchowe.

Rozruch oczyszczalni zostanie przeprowadzony w nastepujgcych etapach:

1. proby przedrozruchowe - obejmujace przygotowanie urzadzen i instalacji do uruchomienia
poprzez przeprowadzenie odpowiednich zabiegéw technicznych oraz sprawdzenie dziatania
wszystkich elementéw instalacyjnych;

2. préby rozruchowe, w tym:

- proby mechaniczne — obejmujgce proby pracy urzadzen i instalacji bez obcigzenia,
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- proby hydrauliczne — obejmujgce prace urzgdzen i instalacji pod obcigzeniem medium
obojetnego (woda, powietrze),
- proby technologiczne — obejmujgce prace urzgdzen i instalacji pod obcigzeniem medium
wiasdciwego dla normalnej pracy ($cieki, osady, chemikalia itp.);
3. eksploatacja prébna — przeprowadzona dla wykazania, ze wykonane roboty dziatajg niezawodnie i
zgodnie z umowa. Eksploatacja probna zostanie zakohnczona trwajgcg min. 30 dni probg
rozruchowa.

I faza - Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny polega na sprawdzeniu czystosci, szczelnosci, droznosci, zamocowan i dziatania,

uruchomienia maszyn i mechanizméw (zgodnie z instrukcja rozruchu branzy mechanicznej i DTR

poszczegdinych urzadzen), dokonaniu préb ruchowych i probnych przejazdéw na biegu luzem itp. Préby te

sg przeprowadzane oddzielnie dla elementéw i wyposazenia obiektéw oraz odcinkéw przewodoéw

przynaleznych do poszczeg6inych weztéw ruchowych.

Ta faza rozruchu powinna by¢ poprzedzona rozruchem urzadzen energetycznych i zasilajgcych (zgodnie z

dokumentacjg techniczno-ruchowa - DTR urzadzen elektrycznych i AKPiA).

Czynnosci rozruchu mechanicznego polegajg na sprawdzeniu:

» potaczen przewoddw technologicznych,

» dziatania armatury,

» prawidtowos$ci montazu maszyn i urzadzen, a w szczegoélnosci ustawienia ich na ptycie fundamentowej,
zamocowania oraz wspétosiowosci ustawienia maszyny i napedu,

» dziatania pracy pomp, dmuchaw, sprezarek, krat, zgarniaczy itp.

» czystosci studzienek rewizyjnych, zbiornikdw na $cieki (osadniki, komory czerpalne itp.),

» doktadnym zapoznaniu sie z instrukcjg rozruchu branzy mechanicznej i DTR poszczeg6lnych maszyn i
urzgdzen.

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatéw ze sprawdzenia wizualnego mozna przystgpi¢ do rozruchu maszyn i
urzadzen wyposazonych w napedy (proba biegu luzem).

Przed uruchomieniem urzgdzen z napedem elektrycznym nalezy sprawdzic:

» blokade, sterowanie i sygnalizacje i urzadzenia pomiarowe,

* instalacje do smarowania i chtodzenia wraz z ewentualng regulacja,

» oraz przeprowadzi¢ regulacje pod wzgledem mechanicznym.

Zakonczenie powyzszych czynnosci z wynikami pozytywnymi pozwala na uruchomienie urzgdzenia na
luzie, ktére nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta zawartg w DTR danej maszyny i
napedu.

Zakonczenie rozruchu mechanicznego w danym wezle z wynikiem pozytywnym powinno by¢ zamkniete
protokotem przekazujgcym czes¢ lub catos¢ obiektu i urzadzen do rozruchu hydraulicznego.

Dla kazdego uruchomionego urzgdzenia winien by¢ sporzadzony protokét z przeprowadzonych czynnosci
rozruchowych z zapisanymi warto$ciami parametréw charakterystycznych, osiggnietych w wyniku rozruchu
(nastawy zabezpieczen i parametréw regulacyjnych).

Il faza - rozruch hydrauliczny.

Rozruch hydrauliczny (techniczny) polega na przeprowadzeniu prob rozruchowych pod obcigzeniem wodg
oraz kontroli poziomoéw przeptywow, spadkéw, szczelnosci i wzajemnego usytuowania wysokosciowego
wszystkich obiektow i elementéw.

Celem rozruchu hydraulicznego jest m.in.:

a) sprawdzenie szczelnosci i kontrola dziatania wszystkich obiektéw, urzgdzen i przewoddéw po ich
napetnieniu czystg woda,

b) sprawdzenie wzajemnego usytuowania wysokos$ciowego wszystkich obiektéw i elementow oraz
spadkéw koniecznych dla przeptywu sciekéw i innych medidw,

c) oczyszczenie przewodow oraz koryt i przemycie ich czystg woda,

d) sprawdzenie dziatania poszczeg6lnych elementéw oraz ich regulacja za pomocg przepuszczenia przez
urzgdzenia czystej wody, aby zauwazone usterki mogty by¢ usuniete w bezpiecznych warunkach
sanitarnych,

e) sprawdzenie parametréw pracy pomp przy petnym obcigzeniu woda. Praca prébna urzgdzen powinna
odbywac sie przez okres 72 h.

f) regulacja urzgdzen do sterowania pracg pomp, mieszadet, zgarniaczy, dyfuzoréw, dmuchaw

g) regulacja aparatury sterowanej recznie i elektrycznie,
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W czasie |l fazy rozruchu pod obcigzeniem wodg technologiczng, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

» przeprowadzi¢ probe pracy urzadzen do $ciekdéw przez 72 godziny

» wyregulowa¢ zamocowanie, ustawienia, blokady, wytaczniki i sygnalizacje oraz sprawdzi¢ dziatania
sterowania, AKP i elementéw pomiarowych,

» przeprowadzi¢ probe dziatania wszystkich ominie¢ podstawowych obiektéw technologicznych.

» sprawdzi¢ droznosc i szczelno$¢ wszystkich instalaciji,

» sprawdzi¢ skuteczno$¢ dziatania zastawek, zasuw i innej aparatury,

» dokonac¢ kolejno opréznienia i spustow poszczegolnych obiektéw,

» usungc¢ wszystkie wykryte (i zanotowane) usterki,

» dokona¢ wymiany wody na Scieki i przystagpi¢ do préb Il fazy -tj. rozruchu technologicznego. Po
napetnieniu woda duzych zbiornikdéw zelbetowych (np. bloki biologiczne itp.) nie nalezy ich opréznia¢
przed napetnieniem sciekami (chyba, ze zajdzie potrzeba wykonania prac naprawczych), wode nalezy
stopniowo wypiera¢ sciekami.

Dla kazdego uruchomionego urzgdzenia winien by¢ sporzadzony protokét z przeprowadzonych czynnosci

rozruchowych z zapisanymi wartosciami parametrow charakterystycznych, osiagniete w wyniku rozruchu

nastawy zabezpieczen i parametrow regulacyjne.

Il faza rozruchu - rozruch technologiczny.
Rozruch technologiczny (kompleksowy) stanowi kohcowa faze rozruchu.
Zadaniem rozruchu technologicznego jest przede wszystkim sprawdzenie dziatania mechanizméw w
warunkach ich rzeczywistego obcigzenia sciekami, osadami, chemikaliami.
Warunki rozpoczecia prob rozruchu technologicznego sg nastepujace:
» zakonczenie rozruchu mechanicznego (I faza) oraz préb pod obcigzeniem woda (1l faza),
» zaopatrzenie oczyszczalni w petny zestaw srodkéw chemicznych,
» gotowos¢ laboratorium do podjecia petnego programu badan,
» przeszkolenie zatogi w zakresie stosowanej technologii oraz bhp i ppoz.
» zabezpieczenie dostawy czynnikow energetycznych, w tym energii elektrycznej,
* przygotowanie cze$ci zamiennych,
* wyposazenie w odpowiednie narzedzia oraz sprzet bhp i ppoz.
* wyposazenie stanowisk pracy w odpowiednie instrukcje, w tym bhp i ppoz.,
Do podstawowych czynno$ci rozruchu technologicznego nalezy m.in.
— napetnienie nowych i modernizowanych obiektéw oczyszczalni Sciekami,
— uruchomienie kolejnych obiektéw wraz z obiektami i urzadzeniami wspomagajgcymi i pomocniczymi.
— kontrola pracy instalacji i rejestracja wynikéw,

Program kompleksowych préb i badan w okresie rozruchu technologicznego opracowujg specjalisci
zatrudnieni w Kierownictwie Rozruchu.
Dla kazdego uruchomionego urzgdzenia winien by¢ sporzadzony protokét z przeprowadzonych czynnosci
rozruchowych z zapisanymi wartosciami parametrow charakterystycznych, osiagniete w wyniku rozruchu
nastawy zabezpieczen i parametrow regulacyjnych.
Wszystkie dokumenty rozruchowe i porozruchowe muszg by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.
Proba eksploatacyjna — minimum 30 dniowy okres normalnego ruchu oczyszczalni, podczas ktorego
obiekt ma by¢ eksploatowany przez obstuge Uzytkownika (pod dozorem Wykonawcy), w warunkach
stabilnej i normalnej pracy i przy uzyciu normalnych metod pracy. Podczas préby eksploatacyjnej nalezy
wykona¢ minimum po 21 akredytowanych analiz z préb sredniodobowych, proporcjonalnych do przeptywu
dla sciekdw: surowych, oczyszczonych mechanicznie oraz oczyszczonych odptywajagcych do odbiornika.

Badania i pomiary.

W ramach rozruchu technologicznego i préby eksploatacyjnej powinna byé prowadzona kontrola
wszystkich proceséw technologicznych oraz kontrola ilosci $ciekdw, energii elektrycznej, $rodkow
chemicznych i innych materiatéw eksploatacyjnych.

Wyniki pomiaréw i badan analitycznych, realizowanych w ramach préby technologicznej oczyszczalni
$ciekéw, umozliwia¢ powinny okreslenie nastepujacych parametrow i wskaznikéw technologicznych pracy
oczyszczalni i poszczegdblnych urzgdzen:

Badania laboratoryjne (akredytowane):

* Min. 12— krotne badanie sciekéw surowych, oczyszczonych mechanicznie i oczyszczonych w
usrednionych prébach dobowych w zakresie ChZT, BZT5, zawiesiny ogdlnej, azotu ogoinego,
fosforu ogo6inego. Dodatkowo w $ciekach surowych i oczyszczonych mechanicznie nalezy zbadac¢
zawiesine lotng i mineralng, azot amonowy i organiczny, a w $ciekach oczyszczonych azot
amonowy, azotanowy, organiczny.
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» Badanie osadu czynnego i recyrkulowanego (min. 1 tydzien zakres czesciowy, min. 1/2 tygodnia
peiny) w minimalnym zakresie: stezenie osadu, zawartos¢ suchej masy mineralnej i organicznej,
indeks osadu czynnego, analiza mikroskopowa osadu (nie liczagc prob gwarancyjnych i
rozruchowych potwierdzajgcych efekt dziatania);

» Badanie osadu nadmiernego w zakresie stezenia suchej masy. Badania powtarzane wielokrotnie
w trakcie rozruchu (az do uzyskania stabilnych wynikéw pracy danego urzadzenia/obiektu). Nie
okresla sie maksymalnej ilosci badan, gdyz jest zalezna od czasu trwania danego rozruchu. Nie
dopuszcza sie prowadzenia badan w tym zakresie rzadziej niz raz w tygodniu.

* badania piasku — min. 3 préby w minimalnym zakresie: uwodnienie, zawarto$¢ suchej masy
organicznej i mineralne;j.

« $redniodobowg ilo$¢ sciekéw w pogodzie suchej i pogodzie deszczowej. (m3/d, m3/h),

» badania skratek w zakresie kart charakterystyki odpaddéw, wykonanie karty charakterystyki,

» llos¢ osaddw na poszczeg6inych etapach procesu,

» pozostate badania —prawidtowosci dziatania urzadzen, oddziatywania oczyszczalni, hatasu.

Badania $ciekéw wykonaé zgodnie z Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srodlgdowe;
z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegélnie szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz
warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu do wod lub do ziemi $ciekéw, a takze przy
odprowadzaniu wéd opadowych lub roztopowych do wéd lub do urzadzen wodnych (Dz.U.2019 poz.
1311).

Badania powyzsze dotyczg rozruchu (nie Proby eksploatacyjnej).

Dla kazdego wezta zakonczenie rozruchu technologicznego czesciowego musi by¢ potwierdzone min.
trzema prébami wskazujgcymi na osiggniecie wtasciwych parametrow pracy.

Zakonczenie rozruchu technologicznego kompleksowego réwniez musi by¢ potwierdzone minimum
trzema badaniami pozytywnymi.

Zakres analiz podczas Proby Eksploatacyjnej (akredytowane):

+ 21 — krotne badanie $ciekdw surowych, oczyszczonych mechanicznie i oczyszczonych w
zakresie ChZT, BZTs, zawiesiny ogolnej, azotu ogdlnego, fosforu ogdlnego. Dodatkowo w
sciekach surowych i oczyszczonych mechanicznie nalezy zbadac¢ zawiesine lotng i mineralna,
azot amonowy i organiczny, a w sciekach oczyszczonych azot amonowy, azotanowy, organiczny.

* 6 —krotne badanie osadu nadmiernego w zakresie stezenia suchej masy.

* 6 —krotne badanie indeksu i suchej masy w reaktorze i recyrkulacie.

Wymog akredytaciji oznacza, ze pobor, transport, badanie, opracowanie wynikdw prowadzone sg przez
akredytowane laboratoria.

Wyniki kontroli rozruchu oczyszczalni sciekéw nalezy zestawi¢ w prowadzonym na biezgco dzienniku
pomiardw ilosci sciekow, osaddéw i zuzywanych chemikaliéw i innych materiatow eksploatacyjnych oraz w
dzienniku wynikéw prac analitycznych uzyskiwanych w warunkach laboratoryjnych lub w oparciu o
samoczynnie dziatajgcg aparature pomiarowg. Dziennik rozruchu nalezy prowadzi¢ od pierwszego
uruchomienia jakiegokolwiek nowego urzadzenia/ modernizowanego obiektu.

Dane z tych materiatéw, stanowigcych wazng cze$¢ dokumentacji prowadzenia rozruchu nalezy umiescic,
po uprzednim ich przygotowaniu, syntetycznych raportach technologicznych, zawierajgcych, oprécz
wymienionych wyzej wynikdw pomiaréw ilosciowych - takze dane okreslajgce podstawowe parametry
technologiczne i efekty pracy oczyszczalni oraz poszczegdélnych obiektow. Raporty te stanowig podstawe
do kompleksowej oceny pracy oczyszczalni.

Biezace analizy procesowe, wykraczajgce poza zakres opisany powyzej, prowadzi¢ w sposob biezacy,
pozwalajgcy na swiadome zarzgdzanie procesem. Analizy biezgce nie muszg by¢ wykonywane w
akredytowanym laboratorium.

Badania powyzsze nie obejmujg gwarancji procesowych (opisanych ponizej), ale mogg byé — przy
prawidtowej organizacji prac przez Wykonawce, elementem wykazania gwarancji.
Eksploatacje prébng nalezy uznac za satysfakcjonujaca, jezeli uzyskano:

a) wszystkie parametry procesowe i eksploatacyjne oczyszczalni zgodne z Wykazem Gwaranciji,

b) poszczegdlne systemy sterowania sg odpowiednie dla eksploatacji catosci robdt, a parametry

procesowe i eksploatacyjne moga by¢ utrzymywane w okreslonym zakresie.

Jezeli proby nie beda udane ze wzgledu na niezgodnos¢ z kryteriami lub nie wykazg poszczegdlnych
wymogéw w stosunku do procesu lub tez, jezeli wediug Zamawiajgcego utrzymanie parametrow
procesowych i eksploatacyjnych bedzie niezadowalajgce, Wykonawca powinien:

a) zidentyfikowa¢ powdd nie spetnienia warunkéw testu,

b) przedstawic pisemng propozycje jego usuniecia, uzyskaé pisemng zgode Zamawiajacego na te
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propozycje,

¢) usung¢ problem i powtdrzyc test.
Poza parametrami okreslonymi w wymaganiach jakosciowych, w trakcie prowadzenia Eksploatacji probne;j
wykonawca bedzie rejestrowac nastepujace dane:

a) przeptywy sciekéw, stopien recyrkulacji osadu i sciekow,

b) jakos¢ sciekéw doptywajacych,

c) obcigzenie hydrauliczne tadunkiem zanieczyszczen,

d) jakos¢ skratek, piasku,

e) fizyczne wiasciwosci doptywajgcych sciekdw, tj. temperatura, kolor, odory, wiek osadu,

f) istotne obserwacje w zakresie wydajnosci procesow obrobki biologicznej, np. biomasy osadu

czynnego, obecnosci piany, stezenia tlenu,

g) obserwacje wizualne oczyszczania biologicznego takie jak struktura osadu czynnego,

h) przeptyw $ciekdw,

i) wtasciwosci i ilos¢ osadu na poszczegdlnych etapach procesu,

j) zuzycie energii elektrycznej,

k) zuzycie chemikalibw na potrzeby prowadzenia procesu technologicznego.

6.2.1. Gwarancje procesowe.

W ramach pracy kontraktowych okresla sie wykaz gwarancji. Wykonawca zobowigzany jest do
opracowania i zatwierdzenia u Inzyniera procedury badawczej, a nastepnie przeprowadzenia tych badan.
Wszystkie koszty (w tym badan i analiz laboratoriéw) pokrywa Wykonawca. Wszystkie badania muszg by¢
wykonywane w sposéb akredytowany.

Wymagane gwarancje procesowe

LP Parametr Wartosc Uwagi
1 Jakos$¢ sciekdw surowych Badania 33 razy — 12 podczas rozruchu i 21
podczas Proby Eksploatacyjnej.
2 Jakos¢ sciekéw oczyszczonych Jw.
mechanicznie
Jakos¢ sciekow oczyszczonych Rozporzadzenie Ministra Jw. nie dopuszcza sie przekroczen.
Gospodarki Morskiej i Zeglugi Do utrzymania w czasie 30 dniowej
Srédladowej z dnia 12 lipca 2019 Prébie Eksploatacyjnej
r. w sprawie substancji
szczegolnie szkodliwych dla
$rodowiska wodnego oraz
warunkow, jakie nalezy spetni¢
przy wprowadzaniu do wéd lub do
ziemi Sciekow, a takze przy
odprowadzaniu wod opadowych
lub roztopowych do wéd lub do
urzadzen wodnych (Dz.U. 2019
poz. 1311):
a) BZT5 - 15 gOo/m?3;
b) ChZT - 125 gO./m3;
c) zawiesiny ogdine - 35mg/dm?;
d) azot ogdiny - 10gN/m?;
e) fosfor ogolny - 1,0gP/m?®.
4 KRATA RZADKA 4000m%h Przy napetnieniu przed kratg nie wyzszym
Przepustowos$¢ kraty niz 1,2cm
mechanicznej
5 Sucha masa skratek min 30 % Pomiar trzykrotny
KRATY GESTE Przy napetnieniu przed kratg nie wyzszym
Przepustowos¢ kraty 2500m%/h kazda krata niz 1, 65cm
mechanicznej
Sucha masa skratek min 35 % Pomiar trzykrotny dla kazdej linii krat
POMPOWNIA SCIEKOW
POMPOWNIE SCIEKOW Pomiar bezposredni z wykorzystaniem
Wydajnos¢ i sprez pomp przeptywomierzy lub posredni — poprzez np.
Sprawdzenie dla wszystkich pomiar zmiany poziomu zwierciadta cieczy w
pomp. pompowni. Badania dla wartosci (w tym
czestotliwosci) opisanych w dokumentacji.
Uwaga nie dopuszcza sie uzyskania
wydajnosci obliczeniowej przez prace z
czestotliwoscig wiekszg niz 50Hz.
6 PIASKOWNIK Dla srednicy ziaren >0,2mm przy pracy
jednym korytem dla przeptywu
Sprawnosé piaskownika 95% maksymalnego godz. Sprawdzenie wg
procedury uzgodnionej z Inzynierem i
Zamawiajgcym
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7 PLUCZKI PIASKU min-85%
Sucha masa piasku Pomiar trzykrotny.
Sucha masa organiczna w Nie wiecej niz 5% Pomiar trzykrotny.
piasku
11 BLOK BIOLOGICZNY co najmniej 3,5 kg Oo/kWh Zgodnie z wytycznymi ATV i procedurg
Efektywno$¢ napowietrzania uzgodniong z Inzynierem
Sprawnos$é mieszania Roznica stezenia osadu nie Pomiar dla kazdej komory
wieksza niz 5% reaktoréw biologicznych,
Dopuszczalna réznica w prébach 5%. Pobor
w 3 punktach wskazanych przez
Zamawiajgcego dla kazdej komory.
Pobér, transport i badanie prébek
akredytowane.
Instalacja do ptukania materiatu | Zaw. zw . org. ponizej 5% Pomiar trzykrotny
z czyszczenia kanalizacji
miejskiej
Pompa pulpy piasku Pomiar posredni — poprzez np. pomiar czasu
Wydajnos$¢ i sprez pomp pracy pompy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST- 00 ,Wymagania ogdéine”.
Jednostka obmiaru jest :

kpl: pomp, orurowania do pomp, mieszadet, maceratoréw, przeptywomierzy, instalacji odwadniania
osadu, instalacji zageszczania osadu itp na podstawie Dokumentacji Technicznej
> Pompy - komplet nalezy rozumie¢ pompe wraz ze wszystkimi elementami niezbednymi do

eksploatacji jak: prowadnica, zurawik itp.

szt: przenosnikéw, armatury (m.in. zasuw z oprzyrzgdowaniem, zastawek) itp na podstawie Dokumentac;ji
Technicznej

> Zasuwa - komplet, nalezy rozumie¢ zasuwe z napedem, kolumienka, kotkiem lub elementami do
zabudowy w ziemi.

1 metr [mb] (dtugos¢ mierzona bez ksztattek) mierzy sie montaz:
» rurociggéw technologicznych

Zasada obmiaru rurociggéw:

» dtugosc¢ przewodu nalezy mierzy¢ wzdtuz jego osi,

» do ogdlnej diugosci przewodu nalezy wliczyé dtugosé armatury taczonej na gwint i tgcznikow,
» dtugosc zwezki (redukcji) nalezy wliczy¢ do diugosci przewodu o wiekszej Srednicy.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Odbioru robdét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t
Budowlano - Montazowych, oraz z ST- 00.”"Wymagania ogélne”

9. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBOT

Wymagania ogélne sposobu rozliczenia robét okreslone zostaty w ST-00.
Szczegobtowe warunki ptatnosci okreslone zostang przez Zamawiajacego w Specyfikacji Przetargowe;j
Istotnych Warunkéw Zamowienia i Umowie.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN ISO 6708: 1998 Elementy rurociggéw. Definicje i dob6ér DN (wymiaru nominalnego)
PN-EN 1333:2008 Kotnierze i ich potgczenia — Elementy rurociggéw — Definicja i doboér PN.
PN-EN ISO 4064-5:2017-

07 - wersja angielska Wodomierze do wody zimnej pitnej i wody goracej -- Cze$¢ 5: Wymagania

instalacyjne

PN-EN 1329-1+A1:2018- Systemy’p.rz.e\’/quéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania

05 budynkéw - Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) - Cze$¢ 1: Specyfikacje
rur, ksztattek i systemu
PN-EN 1074-1:2002 Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce — Czesé
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PN-EN ISO 286-1:2011

PN-EN 1610:2015-10 —
wersja angielska

PN-EN 806-1:2004

PN-EN 1717:2003

PN-H-74200:1998
PN-EN 10224:2006

PN-B-02421:2000

PN-M-75002:2016-10 -
wersja polska

PN-EN ISO 17637:2017-
02 - wersja angielska

PN-EN ISO 5817:2014-05
- wersja angielska

DIN 17.457

PN-EN 10254:2002
PN-EN 10222-1:2017-06

PN-EN ISO 17637:2017-
02 - wersja angielska

PN-EN ISO 10675-

1:2017-02 - wersja
angielska

10.2. Inne

1: Wymagania ogélne
Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS) — Uktad kodowania ISO tolerancji
wymiardw liniowych — Cze$c¢ 1:Podstawy tolerancji, odchytek i pasowan

Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych.

Wymagania dotyczgce wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytu wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi Czes¢ 1: Postanowienia ogoine.

Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wody w instalacjach wodociggowych i
ogdlne wymagania dotyczgce urzgdzen zapobiegajgcych zanieczyszczaniu przez
przeptyw zwrotny.

Rury stalowe ze szwem, gwintowane.

Rury i ztaczki ze stali niestopowej do transportu wody i innych ptynéw wodnych —
Warunki techniczne dostawy.

Ogrzewnictwo i cieptownictwo — Izolacja cieplna przewoddw, armatury i urzadzen —
Wymagania i badania odbiorcze.

Armatura instalacji wodociggowych i centralnego ogrzewania —Wymagania
i badania.

Badania nieniszczace ztaczy spawanych —Badania wizualne ztaczy spawanych
(oryg.).

Spawanie — Ztagcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw (z wyjatkiem
spawanych wigzka) — Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.

Rury okragte z/szw.gat.OH18N9

Stalowe odkuwki matrycowane. Ogdlne warunki techniczne dostawy

Odkuwki stalowe na urzadzenia cisnieniowe. Ogé6lne wymagania dotyczace
odkuwek swobodnie kutych

Badania nieniszczace ztaczy spawanych —Badania wizualne ztaczy spawanych
(oryg.).

Badania nieniszczace spoin -- Kryteria akceptacji badan radiograficznych -- Cze$é
1: Stal, nikiel, tytan i ich stopy

1. Ustaw z dnia 14 grudnia 2012r.- o odpadach (Dz. U. 2013 poz.21)

Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie og6inych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650)

,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa” =z dnia 27.01.94r
Przepisy w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw chemicznych do
uzdatniania wody i sciekéw(Dz. U. 21/94 poz.73)

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. 1991 nr 81 poz. 351
z pOzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U. z 2000r. nr 26 poz. 313)
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 18 wrzesnia 2000 r. zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych.
(Dz.U. 2000 nr 82 poz. 930)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 18 marca 2009 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych
(Dz.U. 2009 nr 56 poz. 462)

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci — Deklaracja zgodnosci sktadana przez dostawce —
Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz.U. 2010 nr 109
poz. 719)
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9. Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. 0 zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie
oceny zgodnosci (Dz.U. 2013 poz. 898)

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych
ocen technicznych (Dz.U*. 2016 poz.1968)

11. Ustawa z dnia 25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych, ustawy - Prawo
budowlane oraz ustawy o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie oceny
zgodnosci (Dz.U. 2015 poz.1165)

12. Instrukcje producentéw
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