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1 Fotografia wyrobu

Pas zotnierski z klamrg MW
Wzér 977/MON



2 Opis ogoliny wyrobu

Pas wykonany jest z tasmy poliamidowej technicznej w kolorze czarnym zakoriczonej klamrg metalowg
oksydowang z napisem MW. Pas posiada dwie przesuwki z tasmy poliamidowej, zakor\czone metalowymi,
oksydowanymi potkétkami.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania pasa obowigzuja:
— zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno — technologiczna
— zatwierdzony wzér.

3.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow
Tablica 1

Lp. Nazwa elementu Nazwa materiatu Wymagania
paska

Tasma poliamidowa typu JRT 5220/49

w Kkolorze czarnym:

- splot dwuwarstwowy,

1. |Pas gtdwny - szerokosé (49 + 2) mm, wg wzoru

- grubos¢ (3,9 £ 0,4) mm wg PN-EN ISO
5084:1999. (nacisk 1,0 kPA, powierzchnia

stopki 20 cm?)

Tasma poliamidowa typu JRT 5222/20

w kolorze czarnym:

, - splot dwuwarstwowy, Wg Wzoru,

2. |Przesuwka z tasmy - szerokosé (20 + 1) mm, PN-P-83015-1985

- grubos¢ (1,5 + 0,2) mm wg PN-EN I1SO
5084:1999 (nacisk 1,0 kPA,
powierzchnia stopki 20 cm?)

3. [Klamra z napisem MW

4. |[Klamra przesuwkowa

— Metal oksydowany w kolorze czarnym wg wzoru
Pétkotko,

szerokos¢ 20 mm

6. [Nity zbitkinr3inr4

4 Zestawienie elementéw skiadowych

Pas zotnierski z klamrg MW skfada sie z nastepujacych elementow:
— pas gtéwny — 1 szt.,
— przesuwka z tasmy — 2 szt.,
— klamra z napisem MW — 1 szt,
— klamra przesuwkowa - 1 szt.
—  potkotko — 2 szt.,
— nitynr 3—6 szt.,
— nitynr4—2 szt.



5 Opis wykonania

Produkcja pasa obejmuje nastepujgce operacje:
1. Ciecie taém
2. Zabezpieczenie konca tasm przed strzepieniem — zatapianie
3. Nitowanie przesuwek wraz z poétkotkami
4. Zaktadanie klamry
5. Nitowanie klamry przesuwkowej
6. Zakfadanie przesuwek
7. Nitowanie zaczepu do klamry
8. Kontrola jakosci
9. Pakowanie
10. Etykietowanie

6 Cechowanie i pakowanie

Cechowanie

Od spodniej czesci pasa nalezy umiesci¢ wszywke informacyjng zawierajgcg nastepujgce dane: numer
wzoru, nazwe wykonawcy oraz date produkcji (m-c i rok).

Informacje naniesione wykonaé w technologii zapewniajacej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu i okresowych
zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 8 lat.

Do kazdego pasa nalezy przymocowac¢ etykietke jednostkowa zawierajaca:

— nazwe wykonawcy,

— numer i nazwa wzoru,

— date produkgiji (miesigc i rok),

— informacje o sposobie konserwacji,

— numer partii produkcyjnej,

— informacja o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci - 8 lat, gwarancja —
wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Konserwacja
Pas czysci¢ miekkg szczoteczkg w wodzie z dodatkiem srodkdw piorgcych. Suszyé w stanie rozwieszonym.

Pakowanie

Pasy wigzane po 10 sztuk uktada sie po 5 wigzek do kartonu zbiorczego o wymiarach (40x60x25) cm
(szerokos$¢ x dtugos¢ x wysoko$¢), wykonanego z tektury tréjwarstwowej. Na karton nalezy naklei¢
etykiete zbiorczg zawierajgcg dane zawarte na etykiecie jednostkowe;j.

7 Zasady odbioru

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa

(Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pézn. zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegoétowego wykazu wyrobdw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (Dz. U. z 2013 r., poz. 136.).

Pasy podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.



7.2 Nadzér nad wyrobem

7.2.1 Postanowienia ogélne

Nadzoér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe lub
inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:
—  zdawczo-odbiorcze ( Z-0);
—  okresowe (O);

- typu (T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego sa:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

— normy wskazane w powyzszej dokumentaciji.
Wyroby przedstawione do badah zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢é odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ.
W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych z wymaganiami
okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobéw. Odbidr/zwolnienie partii
moze nastgpi¢ po usunieciu bteddéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw
pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych,
na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢é dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z
wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobéw o licznosci nie wiekszej niz 5000 szt., o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposob pobierania probek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowa¢ wediug PN-P-
84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Prébki do badah pobiera przedstawiciel RPW z
udziatem komisji Wykonawcy.

Badania wykonuje:

- przedstawiciel RPW sitami i Srodkami Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 1,Lp. 1,2 3.
Dla pozostatych materiatdw wskazanych w WDTT, p. 3.1, Wykonawca przedstawia RPW dokumenty
potwierdzajgce ich parametry.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujacej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobow. Badania okresowe wykonuje Wykonawca, przy
udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badan laboratoryjnych ).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co piagtej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakohczyly
sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w
prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 2.



Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyroboéw przez RPW.
Partie wyrobdéw nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych wiasciwosci,
dla jednego z badanych wyrobow, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM Ilub Gestor moze zaproponowaé wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw
na charakterystyki techniczne, jakosé¢ lub witasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. U. z 2013 r., poz. 274, z pdzn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Wykonywacé
- podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z0| O | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informagiji
umieszczonych na wszywce informacyjnej,
21 etykietach jednostkowych i zbiorczych) i WDTT rozdz. 6 * * n
pakowania
3 Badania szczegé6towe (organoleptyczne) wyrobéw
31 Sprawd;eme c_Jokumen’taql zakupu materiatow WDTT rozdz. 3.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
39 Sprawd;eme Z.gOdHOS(’:I uzytych materiatéw WDTT rozdz. 3.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci
3.3 o T z zaktadowym wzorem + + n
zgodnos$ci z obowigzujgcym wzorem
wyrobu
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu z WDTT rozdz. 9,
34 ; . 2 : + + n
tablicami wymiaréw wyrobu tablica 3
Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 1 oznaczenia badan:
- 2O - zdawczo - odbiorcze,
- ,O” - okresowe,
- ol - typu,
- ot - badania wykonuije sie,
- - badania nie wykonuije sie,
- »n” - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym

programie badan.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wojskowy wzér wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacijg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci(
poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych ).



7.4 Gwarancja na wyroéb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.



8 Rysunki techniczny

Wymiary w mm.
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9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tablica 3
Lp. Czes¢ pasa Dilugos¢ (mm) Szerokos¢ (mm)
1. Tasma pasa 1400 + 20 49+ 2

2. Przesuwka - tasma 705 20+ 2
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



