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1. WSTEP.
1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacj wymagania dotyce wykonania i odbioru rob6t zgzanych
z wykonaniem warstwy wkacej grub. 6 cm w ramach zadania pn. ,Budowa chanikaz z kanalizagj
deszczow oraz remontem nawierzchni w m. Pétwiosek Lubstowsciagu drogi wojewodzkiej nr 263 Stupca
— Dabie”.

1.2 Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja shy jako dokument przetargowy i kontraktowy przy wdaniu zamowienia
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych
z wykonywaniem warstwy w#acej grub. 6 cm z betonu asfaltowego AC 16 W diagdio kategorii ruchu
KR3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywwypetniacza mineralnego o okienym skiadzie
i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - miasza mineralna z odpowiedniiloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na g@o, w okrélony sposob, spetniaga okrélone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralstaiowa uldona i zagszczona.

1.4.4.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czymwéra poprawia adhegjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanod;; moze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podlee pod warstw asfaltows - powierzchnia przygotowana do wémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniolotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogewpostaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wadzie
1.4.8. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszankieralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wihasciwosci 3 zgodne z receptaboratoryjm.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) — ol¢enie drogi ruchem samochodowym, wiyoae w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na ¢ob

1.4.10. Pozostate okdlenia podstawowegszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét
Ogélne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.2. Asfalt

Nalezy zastosowa asfalt drogowyD 35/50 spelniajcy wymagania okrdone w PN-EN-12591:2004
oraz przedstawione w tablicy pas;.

Tablica 1.Wymagania dla asfaltow drogowych

Lp. Wiasciwos¢ J.m. | Metoda badani ROd;g;;Sfalt
1. |Penetracja w 25¢ 0,2mn| PN-EN 142¢ 35-5C
2. [Temperatura ngknienie °C PN-EN 1427 50-58
3. [Temperatura zaptonu, nie mnieg °C PN-EN 2259:. 24C
4. |Zawartag¢ sktadnikdw rozpuszczalnych, nie mniej %m/ir| PN-EN 1259: 9¢
5. [Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost) wigeej niz| %m/rr | PN-EN 1260™-1 0,5
6. [Pozostata penetracja po starzeniu, nie mni % PN-EN 142¢ 53
7. [Temperatura ngknienia po starzeniu, nie mniejz °C PN-EN 1427

8. [Zawarta¢ parafiny, nie wicej niz % PN-EN 12601 2,2
9. |Wzrost temperatury reknienia po starzeniu, nie gaej niz °C PN-EN 1427 8
10. [Temperatura famliw&zi, nie wicej niz °C PN-EN 1259: -5




2.3. Kruszywo
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Do warstwy wigzacej i Scieralnej z betonu asfaltowego natestosowa kruszywo wedtug PN-EN
13043 i WT-1 Kruszywa 2014, obejmuog kruszywo grube, kruszywo drobne i wypeiacz.

2.3.1. Kruszywo grube

Tablica 2. Wymagane wdeiwosci kruszywa grubego do warstwy aiicej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw dla

Wiasciwosci kruszywa katecorii ruchu KR< Metoda bada wediug
w-wa Wwigzgca
Uziarnienie, kategoria nie zsza nz: Gc85/2C PN-EN 93:-1
. o o Gasi15
TQIeranCJa} u2|arn|en|a,__odchylen|a nie oot PN-EN 933-1
wieksze nk wg kategorii G
20/175
Zawartc¢ pytow, kategoria nie wzsza nz fa PN-EN 93:-1
L . PN-EN 933-1
Ksztalt kruszywa, kategoria nie wsza ni: Flzs lub Shs lub PN-EN 9374
Procentowa zawaré ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie Csor0 PN-EN 933-5
grubym, kategoria nie zsza nz:
Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, LAz PN-EN 1097-2
o . . rozdziat 5
kalegorianie wyzsza ni:
Gestai¢ ziaren deklarowana przez producentd PN-EN 1097-6
GOIRC P P rozdziat 7,8 lub
T . | PN-EN 1097-6
Nasgkliwos¢, kategoria: deklarowana przez producenta rozdziat 7,8 lub
Mrozoodpornsé, kategoria nie wzsza nz: F, PN-EN 136°-1
,,Zgorze_l stoneczna” bazaltu, wymagana SBa PN-EN 1367-3
kategoria
Sktad chemiczny — uproszczony opis deklarowany przez producenta PN-EN 932-3

petiograficzny

Grube zanieczyszczenia lekkie; kategoria

nie wyzsza nz: mMLpc0,1 PN-EN 1744-1 p.14.2
Rozpad krzemianowyuzla

wielkopiecowego chtodzoego powietrzer wymagana odporrio PN-EN 1744-1p.19.1
?ﬁéﬁ?ﬁgggoﬁﬁﬁyelk()p'ecowego wymagana odporrso PN-EN 1744-1 p.19.2
Statas¢ objetosciowa kruszywa zuzla Vas PN-EN 1744-1 p.19.3

stalowriczego, kategoria nie vzsza nz:

2.3.2. Kruszywo drobne

Tablica 3a. Wymagane wdeiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o uziarnieriagtym do warstwy

wigzacej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw
Wiasciwosci kruszywa dla kateworii ruchu KR< Metoda badawedtug
w-wa wigzgca
Uziarnienie, kategoria nie zsza nz: Ge85 lub Ga85 PN-EN 93:-1
TQIeranCJa} uziarnienia, odchylenia nie Gie20 PN-EN 933-1
wieksze nz wg kategori
Zawartc¢ pytdw, kategoria nie wzsza nz Fs PN-EN 93:-1
Jakds¢ pytdw, kategoria nie wzsza nz: MBe10 PN-EN 93:-9
Kanciastd¢ kruszywa drobnego, kategoria PN-EN 1097-2
nie nizsza nz: Ecs dekiarowan rozdziat ¢
Gestas¢ ziaren deklarowana przez producenta PN-EN 1097-6
rozdziat 7,8 lub

L, . PN-EN 1097-6
Nasgkliwos¢, kategoria: deklarowana przez producenta rozdziat 7.8 lub
G_rube'zanle(.:.zyszczema lekkie, kategoria — PN-EN 1744-1 p.14.2
nie wyzsza nz:
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Tablica 3b. Wymagane wdeiwosci kruszywa tamanego drobnego lub o uziarnienaglgm do warstwy

wigzacej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw
Wiasciwosci kruszywa dla kateworii ruchu KR< Metoda badawedtug
w-wa wigzgca

Uziarnienie, kategoria nie zsza nz: Ge85 lub Ga85 PN-EN 93:-1
T(_)IeranCJa-i uziarnienia, odchylenia nie G20 PN-EN 933-1
wigksze nz wg kategori
Zawartc¢ pytdw, kategoria nie wzsza nz Fie PN-EN 93:-1
Jakd¢ pytow, kategoria nie wzsza nz: MBg10 PN-EN 93:-9
Kanciastd¢ kruszywa drobnego, kategoria PN-EN 1097-2
nie nizsza nz: Ecs30 rozdziat ¢
Gestaié ziaren deklarowana przez producenta PN-EN 1097-6

oLRe P P rozdziat 7,8 lub

e - PN-EN 1097-6

Nasgkliwos¢, kategoria: deklarowana przez producenta rozdzial 7,8 lub
G_rube.zanleg.zyszczenla lekkie, kategoria ] PN-EN 1744-1 p.14.2
nie wyzsza nz:

2.3.3. Wypetniacz

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwy wiacej i scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec wypelniacza
Wiasciwosci kruszywa dla kateworii ruchu KR¢ Metoda badawedtug
w-wa wigzaca
Uziarnienie zgodnie z tablig 24 PN-EN 93:-10
Jakd¢ pytow, kategoria nie wzsza nz: MBg10 PN-EN 93:-9
Zawarte¢ wody, nie wyzsza ng: 1% (m/m) PN-EN 109°-5
Gestcsé ziarer deklarowana przez prucent: PN-EN 109°-7
Wolne prze§trzen|e w suchym zagczonym Vasas PN-EN 1097-4
wypelniaczu: wymagana katego
Przyrost temperatury rknienia, wymagana Ares8/25 PN-EN 13179-1
kategoria
Ro-zpuszg.zalrmi w wodzie, kategoria nie WSio PN-EN 1744-1
wyzsza nz:
Zawart@e C_aCQ3 w yyypelmaczu wapiennyn; CGCro PN-EN 196-21
kategoria nie 1zsza nz:
Zawarta¢ wodorotlenku wapnia w
wypetniaczu miesanym; wymaganzkategorii Ka deidaronana PN-EN 459-2
,Liczba asfaltowa; wymagana kategol BN deklarowan PN-EN 1317¢2

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $eprza asfaltowego i kruszywa, gwarastepo
odpowiedny przyczepnét (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogtomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, mina zastosow@asrodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszyepiszcze wartat
przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita goni&j 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamypakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pajczer i kraw edzi

Do uszczelnienia pstzen technologicznych (tj. ztzy podhinych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w #@ym czasie oraz spoin stangaych pohkczenia régnych materiatéw lub
pofaczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jakiiay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehtgcznych,
b) emuls¢ asfaltows wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug nlraprobat technicznych.

Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna gino
— nie mniej nk 10 mm przy grubdei warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubdei warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.
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Sktadowanie materiatldw termoplastycznych jest ddame tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kraydzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na gm”. Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni nglestosowa kationowe emulsje asfaltowe lub
kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug-PN 13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1
tablica 2 i tablica 3 zgodnie z ST D.04.03.01.

Emulsg asfaltowy mozna sktadowéaw opakowaniach transportowych lub w stacjonarrgfmiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie rglenalew& emulsji do opakowai zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszaneknaralno-asfaltowych

powinien wykaza sic mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

— wytwérni  (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lubagiym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

— ukladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaitbvtypu zagszczanego,

— skrapiarek,

— walcow lekkich srednich i cézkich ,

- walcéw ogumionych,

— szczotek mechanicznych lub/i innych gdzen czyszcacych,

— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub tesdw,

- sprzt drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Ogélne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagaugialioe” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt

Asfalt naley przewoz¢ izolowanymi termicznie cysternami wypasaymi w instalacje umdiwiajace
podhczenie cystern do wdzer grzewczych lub wyposanymi we wlasne ugglzenia grzewcze oraz w zawory
spustowe.

4.2.2. Wypetniacz

Whypelniacz nalgy przewozt w sposob chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniet pszewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatéw sypkich, uslisviajgcych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatamaimiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa me by transportowana w zamkych cysternach, autocysternach, beczkach
i innych opakowaniach pod warunkieb® nie lgdg korodowaty pod wplywem emulsji i niestly powodowaty
jej rozpadu. Cysterny powinny bywyposaone w przegrody. Nie nalg¢ uzywaé do transportu opakowia
z metali lekkich (mée zachod#i wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o H4).

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank mineralno-asfaltow nalely dowozt na budow pojazdami samowyladowczymi
w zaleznoéci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbaghdem mieszanka powinna by
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zabezpieczona przed ostyeriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeknriermoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu miesgzaok produkcji do wbudowania, powinna zapewnia
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iPaghnie pojemnikdw zywanych do transportu
mieszanki powinny by czyste, a do zwihnia tych powierzchni mma wywac tylko srodki antyadhezyjne nie
wplywajace szkodliwie na mieszaak

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoélne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM, Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej d warstwy wyroéwnawczej

Przed przyspieniem do robét, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki eraino-asfaltowej oraz wyniki bafldaboratoryjnych
poszczegolinych skiladnikéw i prébki materiatbw paoleraw obecnéi Inzyniera do wykonania bada
kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe] paleg:

— doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ikei asfaltu,
— okredleniu jej wiasciwosci i pordwnaniu wynikdw z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaefmic sig w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmgch do podbudowy z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawasdai asfaltu podano w tablicy 5.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zaw& lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwyzydgej

. Przesiew, [%5(m/m
Whasciwosé AC 16 W Ejla( KRS)]
Wymiar sita #, [mm od dc
1 2
22,2 10C
16,C 90 +0C
11,2 65+80
2,0 25+55
0,125 5+15
0,063 3+8
Zawartc¢ lepiszcza, wzor (° Bmina.6

(*) Minimalna zawarté¢ lepiszcza (kategoria Bmin) w mieszankach minerasfaltowych jest ok&ona przy
zalazeniu gstosci mieszanki mineralnej 2,650Mg/m3zéd stosowana mieszanka ma angestas¢ (ps), to do
wyznaczenia minimalnej zawaftm lepiszcza podanwartaé¢ naley pomnay¢ przez wspotczynnika wg
rownania: 2,650

a=

Y

a

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien¢ hystalony na podstawie badg@robek wykonanych wg
metody Marshalla. Prébki powinny spelfiaymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej (na bazie asf@&/50) do warstwy

wigzacej
Wiasciwosci \\/,varll;r’l:(_lEzS @1332105; g' ) Metoda warunki badania Wynl'fé' E%ﬁz‘nkl
Zawartag¢ wolnych C.1.3, ubijanie, V mina,0
przestrzer 2 x 75 uderzn PN-EN 12697-8, p4 V maxi,0
. C.1.20, watowanie PN-EN 12697-22,
Odporna¢ na deformacje P - P rubgi ' metoda B w powietrzu, WTSaro.30
trwate 98* 10]?090 PN-EN 13108-20, P R Dairdekiarowane
ptyty 100mm D.1.6, 60°C, 10 000 cy}
PN-EN 12697-12,
Wrazliwo$¢ na dziatanie C.1.1, ubijanie przechowywanie w 40°C ITSRs
wody 2x25 uderze Z jednym cyklem zameania, 0

badanie w 5°C
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow naleyy wytwarz& na gogco w otaczarce (zespole maszyn igdzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikdw praezchowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltpwetaczarkach, w tym tak wstpne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z regepbbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny ky okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu naje
dodawa odmierzone oddzielnie.

Tolerancje dozowania sktadnikébw mpgvynosi: jedna dziatka elementarna wagi, waglie
przeptywomierza, lecz nie wgdej niz £2 % w stosunku do masy skftadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposéb g@dni, z uktadem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolergrcp°C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (ragat) nie powinna przekraczal90°C - dla
asfaltu drogowego 35/50.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinnat lwysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperagwiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.

Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna hyyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podapejpizej. Najnisza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbwdo® a najwysza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezp@dnio po wytworzeniu w wytworni.

Najwyzsza i najnisza temperatura mieszanki powinna wytogid 150°C do 190°C - z asfaltu
drogowego 35/50.

Sposéb i czas mieszania skladnikéw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewnréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sgi dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku twdrni, pod warunkiem
skoordynowania mgdzy soly deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skiladnikéw,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem dopuszczalnychnié ich sktadu:

- zawartg@¢ lepiszcza: 0,3% (m/m),
- zawart@¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),
- zawart@¢ wypetniacza: 1,0% (m/m).

5.4. Przygotowanie podida

Podiaze (podbudowa z kruszywa niezwanego lub zwizanego) pod warstwpodbudowy z betonu
asfaltowego powinno l#yna catej powierzchni:
- ustabilizowane i néne,
- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostidaznego kruszywa,
- wyprofilowane, réwne i bez kolein.
Maksymalne nieréwnici podtaza pod warstwy z betonu, nie powinny przekraczartaci podanych
w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwém poditaza pod warstwy z betonu asfaltowego (pomiag #tmetrovy lub
réwnowang metod)

Maksymalna
Klasa drogi Element nawierzchni nieréwnc¢ podicza [mm’
pod w-we wigzacCa

Pasy: ruchu, dodatkowe, ygkzania i wyjczania,

G postojowe, jezdniegcznic, utwirdzone poboc:

10

Jezeli nierdwndci 53 wieksze nk dopuszczalne, to nalg wyréwna: podiaze.

Przed rozieeniem warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej, tpoel naley skropt emulsj
asfaltowy zgodnie z SST D.04.03.01.

Powierzchnie czotowe kraudmikow, wtazow, wpustow itp. uszlzer powinny by pokryte materiatem
uszczelniajcym zgodnie z punktem 2.5 zaakceptowanym przamiera, wynosz od 0,2 do 1,0 kg/f

5.5. Pojczenie medzywarstwowe

Warstwe wigzacg nalezy skropt emulsy asfaltows przed utageniem nasipnej warstwy asfaltowej dla
zapewnienia odpowiedniego pozenia mgdzywarstwowego zgodnie z SST D 04.03.01.

5.6. Warunki przystgpienia do robot

Warstwa z betonu asfaltowego moby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia wgaidoby nie jest
nizsza od -2°C przed przygtieniem do rob6t i 0°C w czasie robot

Temperatura otoczenia m®by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaito

Nie dopuszcza siukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokryin oblodzonym podiay,
podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatrul6 m/s).
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W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwy dodatkiem obnajacym temperatur
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

5.7. Wykonanie warstwy

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana uktadagk wyposaong w uktad
Z automatycznym sterowaniem grygbio warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokemtacy
projektows. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnériysza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkt 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyivaie bezzwiocznie, zgodnie ze schematem pgézejalca
ustalonym na odcinku prébnym. Do warstw z betonfalisvego naley stosowd walce drogowe stalowe
gtadkie z maliwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Manewry walca nalgy przeprowadza ptynnie, na odcinku ju zag:szczonym, zabrania esipostoju
walca na cieptej nawierzchni

Zageszczanie mieszanki nale rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni ku osi, a na odcinku tuku
o0 jednostronnym spadku, najerozpoczyné od dolnej krawdzi ku goérze.

Wiasciwosci wykonanej podbudowy powinny spet@iivarunki podane w tablicy 8

Tablica 8. Wiaciwosci warstwy AC

. . Projektowana grubié Wskaznik Zawarta¢ wolnych
Typ i wymiar hnologi . . ¢ . Wi
mieszanki warstwy technologicznej zagszczenia przestrzeni w warstwie
[cm] [%] [%6(vIV)]
AC 16 W, KR3 6 >98 3,0+8,0

5.8. Pojczenia technologiczne

Pohczenia technologiczne nale wykona& zgodnie z WT-2 2016 — cz. Il Wykonanie warstw
nawierzchni asfaltowych punkt 7.6.

Pohczenia technologiczne powinny djednorodne i szczelne

Ztacza w podbudowie powinny bywvykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdo osi drogi.

W przypadku rozkladania mieszanki g£aszerokdcig warstwy, zicza poprzeczne, wynikgje
z dziennej dzialtki roboczej, powinny dydéwno obcite, posmarowane lepiszczem i zabezpieczonegliptaed
uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potpwszerokdci warstwy, wyspujace dodatkowo ztze
podtwne naley zabezpieczgw sposéb podany dlagziza poprzecznego.

Ztacza podtzne midzy pasami kolejnych warstw technologicznych aalgrzesuné wzglgdem siebie
0 co najmniej 15cm w kierunku poprzecznym do ozilie.

Ztacza poprzeczne ruzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnydrstw technologicznych
nalezy przesun¢ wzgledem siebie o co najmniej 2m w kierunku paalym do osi jezdni.

Sposéb wykonywania pgdzen technologicznych powinien byzaakceptowany przeziyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénbadania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki n@her-asfaltowej i przedstawiwyniki tych bada
Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiardbw w czasie wytwarzania mieszanki minevadsfaltowej
podano w tablicy 9.
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Tablica 9. Zakres oraz eztotliwos¢ bada i pomiardw w czasie wytwarzania i wbudowywania dmet
asfaltowego w warstywwigzaca

Badania materiatow

Jedno badanie na 2000 ton dostarczonego surowca
i przy kezdej zmianii

2 | Uziarnienie wypetniac: Wedlug wskazn planu jalosci producent

Wiasciwosci asfaltu (penetracja,

1 | Uziarnienie kruszywa

3 R Jedno badanie co 300 ton dostarczonego asfaltu
temgeratura meknienia
Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

4 | Temperatura sktadnik¢ Doz6r cagly
5 | Temperatura mieszar Kazdy samochod po zatadunku i w czasie wowanie
6 | Wyglad mieszanl jw.

. S Nie rzadziej nt minimalna czstas¢ bada wynikajaca z
7 | Zawartg¢ asfaltu i uziarnienie m|eszank'5PZ wg no:my P-EN 1310521 tablica AV_VQB,/, kzegjﬁ)ria 5

Nie rzadziej ni minimalna czstas¢ bada wynikajaca z
PPZ wg normy P-EN 1310¢21 tablica A.3, kegoria Z
Raz z odcinka probnego wg PN-EN 12697-22, malyatpar
metoda B w powietrzu, przy wymaganemperaturz
Badania po wykonaniu warstwy

Co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osiziypr
brzegach warstwy

8 | Zawartd¢ wolnych przestrzeni

9 | Odporné¢ na deformacije trwate

10 | Grubg¢ warstwy

Wskaznik zag:szczenia warstwy, wolna

11 , .
przestrza w warstwie

Dwie probki na 1km jezdni

6.3.2. Dopuszczalne odchyiki
6.3.2.1.Uwagi ogdine

Na etapie oceny jakoi wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowe] pomlavartdci graniczne
i tolerancje, w ktérych uwzgtiniono: rozrzut wysfpujacy przy pobieraniu prébek, doktadidometod bada
oraz odsjpstwa uwarunkowane metpgracy chybaze w konkretnym przypadku podano inacze;j.

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej mppgostuzy¢ wyniki bada wykonanych w ramach
zaktadowej kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21.

Wszystkie whaciwosci materiatéw sktadowych oraz wyprodukowanej miegzanineralno-asfaltowej
powinny by zgodne a wymaganiami niniejszej specyfikacji wnggach dopuszczalnych odchyiek.

Wiasciwosci te naley oceni& na podstawie badapobranych probek materiatow sktadowych jak
i mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowani@gmudowanie oznacza kompletne wykonanie warstwy
asfaltowej). Wyjtkowo dopuszcza i badania probek pobranych z wykonanej nawierzctwomepletnie
wykonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawcarp@onuje procedgrpobrania prébek i przygotowania
ich do bada oraz uzgodnig z Inzynierem

6.3.2.2.Zawartac¢ lepiszcza i uziarnienie

Zawart@¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltoiue
wyjatkowo z probki pobranej z nawierzchni nie /eoodbiega od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem
odchytek podanych w tablicy 10, w zaf@sci od liczby wynikéw bad@az danego odcinka budowy.

Uziarnienia kadej prébki pobranej z lmej mieszanki mineralno-asfaltowej nie imoodbiega od
wartasci projektowanej, z uwzgtinieniem odchytek, podanych w tablicy 10, w zalsci od liczby wynikow
bada z danego odcinka budowy.

Do wynikow bada nie zalicza si bada kontrolnych dodatkowych.

Dopuszczalne odchyiki dotyaze pojedynczego wyniku badanidredniej arytmetycznej wynikow zawaéto
sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wadgm skladu zaprojektowanego, przeznaczonego nawears
podbudowy bitumicznej powinny spetdiswymagania normy PN-EN 13108-21.

6.3.3. Zawartasé¢ wolnych przestrzeni

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla pglekresli¢ metod, opisaa w normie PN-EN
12697-8. @stas¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinnatlsbadana wedtug metody A, w wodzie, opisanej
w normie PN-EN 12697-5. ¢5tas¢ objetosciowa probek Marshalla wykonanych z mieszanki poeyav dniu
jej wbudowania naley okresli¢ metod, B, w stanie nasyconym powierzchniowo suchym, wgd-EN 12697-

6.

Zawarté¢ wolnych przestrzeni nie nie wykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w tablicy 8

0 wiecej niz 2,0% (V/v).



6.3.4. Badanie wiéciwosci kruszywa i asfaltu

Wiasciwosci kruszyw i asfaltu podane w tablicy 9 nglekontrolow& z czstotliwoscia podarna
w tablicy 9. Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.

6.3.5. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki

Z czstotliwoscia podan w tablicy 9 naley kontrolowa temperatuy sktadnikow mieszanki. Pomiar
polega na odczytaniu wskazadpowiednich termometrow zamontowanych w otaczanégniki powinny by
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki

Temperatw betonu asfaltowego nale mierzy¢ i rejestrowé przy zaladunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchqii Zaleca si stosowanie termometréw cyfrowych z sendgicbng. Wyniki
powinny by zgodne z temperaturami technologicznymi podanymiwmkcie 5.3.

6.3.7. Pomiar grubdci warstwy

Grubaici wykonanej warstwy naky okresla¢ z czstotliwoscia podam w tablicy 9 na podstawie
wycietych probek metod wg 12697-36. Grukig warstwy nie mee r&@ni¢ sie od grubdci projektowane;j
podanej w tablicy 8 o wcej niz + 10%.

6.3.8. Wskanik zageszczenia warstwy

Wskanik zagsszczenia warstwy natg sprawdzé na probkach wyetych z zagszczonej warstwy,
poprzez poréwnanie ¢gtaici objetosciowej wycktych probek z gstoicia objetosciowa prébek Marshalla
formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatkboczej. Okrélanie gstaici nalery wykonywat
metody hydrostatyczg wg normy PN-EN 12697-6. Wskiaik zag:szczenia nie m@ by nizszy niz podany w
tablicy 8

6.3.9. Wolna przestrzé w zagszczonej warstwie

Badania gstasci wedtug normy PN-EN 12697-5 kgtasci objetosciowej wedtug normy PNEN 12697-
6 nalezy wykona na probkach wyetych z nawierzchni. Wolnprzestrzé w warstwie nalgy okresli¢ wedtug
normy PN-EN 12697-8. Wynik powinien néai¢ sic w przedziale podanym w tablicy 8

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wkaiwosci warstwy wiazacej i scieralnej
6.4.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanej warstwy wiacej z betonu asfaltowego podaje
tablica 11.

Tablica 11. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy wigcej z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ badah i pomiaréw
1 | Szerokd¢ warstwy 10razynalki
Dla kazdej jezdni i kadego pasa ruchu pomiar
2 | Réwnd¢ podhwzna planografem lub tat4m i klinem nie rzadziej nico
10m
3 | Réwndi¢ poprzeczn nie rzadziej ni co 5m
4 | Spadki poprzczne* 10razy nal ki
5 _Rze;dne wy§ok90|owe (& podhena Zgodnie z opisem w punkcie 6.4.7 co 10 m
i krawedzie
6 [ Uksztalttowanie osi w anie*) co 100 n
7 | Zlacza podiane i poprzezne kazde zacze (ocena wizualn
8 [Wyqglad zewrptrzny warstwy ocena wiualna cala powierzchnia wykonanego inka
*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksateénia osi w planie natg wykona
w punktach ghwnych tukéw poziomycl

6.4.2. Szeroké¢ warstwy

Szeroké¢ warstwy powinna by zgodna z dokumentacprojektowg z tolerancg + 5 cm. Szeroki
warstwy powinna b§wi¢ksza od szerokoi warstwy wizacej o co najmniej gruldé warstwy wazace;j .

Wymaga si, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie praekato przedziatu dopuszczalnych
odchyle.
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6.4.3. Ocena réwnéci podiuznej warstwy

Do oceny rownéci podiwnej warstwy nalegy stosowd metod profilometrycza pomiaru,
umazliwiajaca obliczanie wskanika rowndci IRl oraz metod pomiaru planografem. Stosowanie taty i klina
dopuszcza sido oceny rowngi podiwnej tam gdzie nie mma wykorzysta metody profilometrycznej ani
planografu.

Do profilometrycznych pomiaréw réwla podiuznej powinien by wykorzystywany spra
umazliwiajacy rejestragj, z dokladnécia 1,0mm, profilu podtinego o charakterystycznych dhégimch
nierébwndci mieszcacych sé w przedziale od 0,5m do 50m. Waitd IRI oblicza s¢ nie rzadziej ni co 50m.
Dlugos¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinnawieksza nk 1000m.

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie taty ndli okrglonych w Polskiej Normie, pomiar
wykonuje s¢ nie rzadziej ni co 10 m z dokfadrigia co najmniej Imm. W przypadku pomiaru réwoio
warstwy whzacej wartéé odchylé nie maze przekrocz§ 9 mm, przy czym przez odchylenie rovsnorozumie
si¢ najwicksz odlegigi¢ miedzy tak a mierzon powierzchm.

6.4.4. Ocena réwnéci poprzecznej warstwy

Do pomiaru poprzecznej rowém nawierzchni powinna liystosowana metoda réwnoive metodzie
z wykorzystaniem taty i klina, okénych w Polskiej Normie. Pomiar powiniendowykonywany nie rzadziej
niz co 5m, a liczba pomiaréw nie @by mniejsza ni 20. Odchylenie rowriei oznacza najwksz odleglcé
mig¢dzy tat a mierzon powierzchna w danym profilu i nie powinno przekracgz@ mm.

6.4.5. Spadki poprzeczne

Z czstotliwascig podarn w tablicy 15 naléy sprawdza spadek poprzeczny warstwy.

Sprawdzenie polega na przyémiu taty i pomiar przavitu klinem lub pomiar profilografem
laserowym.

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostyea fukach powinny by zgodne z dokumentagj
projektows z tolerancy + 0,5%.

Wymaga sj, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie praekato przedziatu dopuszczalnych
odchyle.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows, z tolerangj + 5cm.
6.4.7. Rzdne wysokdciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy mierzone co 10m na prostych i co @nosi podtanej i kravwedziach,
powinny by zgodne z dokumentacjprojektowy z dopuszczalp tolerancy - 1 cm, + O cm przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie seoprzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

6.4.8. Zhcza podiuzne i poprzeczne

Ztacza podhane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyfdyvne i zwjzane, wykonane w linii
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogiyRegajce warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.9. Krawedzie warstwy

Krawedzie warstwy powinny hy wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszia konieéznabcicia
pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyghd warstwy
Wyglad zewrgtrzny warstwy , sprawdzony wizualnie, powinien¢hjgdnorodny, bez sjan miejsc
przeasfaltowanych i porowatych oraz deformacjinplavykruszé.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@\WBymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarovy jest n? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betoniatsfvego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-000QWymagania ogoélne” pkt 8.
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Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektovg i SST, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN6825:2000 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatriei podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robét, zgodnie z zatwierdzonym preekbrganizacji ruchu,
dostarczenie materiatow,
wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itj@nsport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem kresizi urzdzen obcych i krawznikéw,
skropienie mgdzywarstwowe,
roztozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;,
obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectanigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy

1. PN-EN 459-2
2. PN-EN 932-3
3. PN-EN933-1
4.  PN-EN 933-3
5. PN-EN 9334
6. PN-EN 933-5
7. PN-EN 933-6
8. PN-EN 933-9
9. PN-EN 933-10
10. PN-EN 1097-2
11. PN-EN 1097-3
12. PN-EN 1097-4
13. PN-EN 1097-5
14. PN-EN 1097-6
15. PN-EN 1097-7
16. PN-EN 1367-1
17. PN-EN 1367-3
18. PN-EN 1426
19. PN-EN 1427
20. PN-EN 1744-1

Wapno budowlane. ¢3¢ 2: Metody bada

Badania podstawowych $aiavosci
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych $etevosci kruszyw. Oznaczanie skiadu ziarnowego.
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych setevosci kruszyw. Oznaczanie ksztalttu ziaren za pagnoc
wskaznika ptaskdci

Badania geometrycznych setaosci kruszyw. Cgs¢ 4. Oznaczanie ksztaftu ziaren.
Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych $glaosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawsgio
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekzenia lub tamania kruszyw
grubych

Badania geometrycznych $mlwosci kruszyw. Czs¢ 6: Ocena wiéciwosci
powierzchni. Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych setevosci kruszyw. Ocena zawasdoi drobnych czstek.
Badania bjkitem metylenowym

Badania geometrycznychdetevosci kruszyw. Cgs¢ 10: Ocena zawargoi drobnych
czastek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w siamiu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznycheservosci kruszyw. Metody oznaczania
odporndci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznycleseitvosci kruszyw. Oznaczanie egtosci
nasypowej i jamistei

Badania mechanicznych i fizycznyclasenvosci kruszyw. Czé¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, gsgrzonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyclasenvosci kruszyw. Czé¢ 5: Oznaczanie
zawart@ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznychasenvosci kruszyw. Cgs¢ 6: Oznaczanie
gestasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznyclaseitvosci kruszyw. Czsé¢
gestasci wypetniacza. Metoda piknometryczna

Badania wdaiwosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie czynnikdéw
atmosferycznych. G#¢ 1: Oznaczanie mrozoodpo&td

Badania wdeiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. G#¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgigatowania

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczapénetracii ig

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaceatemperatury pknienia. Metoda Piécien
i Kula
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kruszyw. Procedura i terminologia

7: Oznaczanie
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10.2. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Mstra Infrastruktury)
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