Załącznik 1d do formularza ofertowego
część IV
SPAWARKI
[bookmark: _GoBack]Przedmiotem zamówienia jest dostawa wyposażenia  dla budynku Centrum Badań i Rozwoju Nowoczesnych Technologii w Grzymysławicach (CBiRNT) do celów dydaktyczno-szkoleniowych.
Oferowany sprzęt musi być fabrycznie nowy, gwarantować wysoką jakość, a wyposażenie spełniać wymagania Zamawiającego określone w opisie przedmiotu zamówienia oraz odpowiadać wymaganiom Polskich Norm. 
Zamawiający dopuszcza tolerancję podanych wymiarów, parametrów w zakresie +/- 15%.
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	PRACOWNIA SPAWALNICTWA
WYKAZ PRZYRZĄDÓW, NARZĘDZI, SPRZĘTU KONTROLNO-POMIAROWEGO
	

	1. 
	SPAWARKA - METODA TIG AC/DC
Z WYPOSAŻENIEM
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH:
URZĄDZENIE PRZEZNACZONE DO SPAWANIA METODĄ TIG AC/DC O REGULACJI PRĄDU SPAWANIA W ZAKRESIE 5 - 300A. MOŻLIWOŚĆ USTAWIANIA PRĄDU ZAJARZANIA 1A. URZĄDZENIE SPAWALNICZE WINNO POSIADAĆ:
· MOŻLIWOŚĆ ZAPISANIA I WPROWADZENIA CO NAJMNIEJ 250 PROGRAMÓW (ZADAŃ SPAWALNICZYCH) BEZPOŚREDNIO Z PANELU URZĄDZENIA,
· MOŻLIWOŚĆ REGULACJI NASTAW I PARAMETRÓW ORAZ BIEŻĄCA KONTROLA PRACY URZĄDZENIA Z POZIOMU KOMPUTERA,
· MOŻLIWOŚĆ ARCHIWIZACJI DANYCH DOTYCZĄCYCH PROCESU SPAWANIA DOKONYWANEGO URZĄDZENIEM NA DYSKU TWARDYM KOMPUTERA,
· MOŻLIWOŚĆ ŁĄCZENIA BLACH ALUMINIOWYCH O RÓŻNYCH GRUBOŚCIACH,
· MOŻLIWOŚĆ ZGRZEWANIA PUNKTOWEGO METODĄ TIG ORAZ WSPÓŁPRACOWAĆ Z UCHWYTEM DEDYKOWANYM DO ZGRZEWANIA PUNKTOWEGO  TIG,
· FUNKCJĘ ZABEZPIECZAJĄCĄ  PRZED PRZYPADKOWYM SKLEJANIEM ELEKTRODY Z MATERIAŁEM SPAWANYM (W METODZIE TIG),
· STAŁĄ ENERGIĘ ŁUKU SPAWALNICZEGO NIEZALEŻNIE OD ODLEGŁOŚCI UCHWYTU OD MATERIAŁU SPAWANEGO (DŁUGOŚCI ŁUKU) A W PRZYPADKU ZMIANY ODLEGŁOŚCI POMIĘDZY ELEKTRODĄ A OBSZAREM ROBOCZYM POPRZEZ KOMPENSACJĘ PRĄDOWO-NAPIĘCIOWĄ,
· MOŻLIWOŚĆ SPAWANIA ŁUKIEM PULSACYJNYM Z CZĘSTOTLIWOŚCIĄ DO 15 KHZ,
· PARAMETRY SPAWALNICZE DO WYBRANYCH ZADAŃ, ZDEFINIOWANYCH PRZY POMOCY TRZECH PARAMETRÓW (GRUBOŚCI MATERIAŁU, RODZAJU MATERIAŁU ORAZ POZYCJI SPAWANIA), PONADTO POWINNO UMOŻLIWIAĆ MANUALNĄ (RĘCZNĄ) REGULACJĘ WSZYSTKICH PARAMETRÓW SPAWANIA,
· MOŻLIWOŚĆ SYNCHRONICZNEJ PRACY Z DRUGIM TAKIM SAMYM URZĄDZENIEM NA ZASADZIE URZĄDZENIA GŁÓWNEGO I DODATKOWEGO (PODPORZĄDKOWANEGO). PARAMETRY SPAWANIA OBYDWU URZĄDZEŃ WINNY BYĆ REGULOWANE TYLKO Z PANELU URZĄDZENIU GŁÓWNEGO. PANEL URZĄDZENIA DODATKOWEGO W POWYŻSZYM ZESTAWIE WINIEN BYĆ NIEAKTYWNY,
· CYFROWY WYŚWIETLACZ UMOŻLIWIAJĄCY BIEŻĄCY ODCZYT PODSTAWOWYCH WARTOŚCI NAPIĘCIA I PRĄDU SPAWANIA,
· MOŻLIWOŚĆ ROZBUDOWY O UKŁAD CHŁODNICZY ORAZ ZINTEGROWANY WÓZEK TRANSPORTOWY,
· ZAKRES REGULACJI PRĄDU SPAWANIA MIN. W ZAKRESIE: 5 -300 A,
· TOLERANCJE NA SPADKI NAPIĘCIA MINIMUM (-25% - + 20%)
· CYKL PRACY W TEMP. OTOCZENIA 40 STOPNI MINIMUM:
· P 100% - 210A,
· P 60% - 270A,
· P 45% - 300A,
· NAPIĘCIE BIEGU JAŁOWEGO MIN 100V,
· NAPIĘCIE SIECIOWE  3X400V,
· CIĘŻAR WŁASNY W ZAKRESIE: 35- 40 KG,
· UCHWYT SPAWALNICZY.,
· PRZEWODY SPAWALNICZE,
· PRZEWÓD GAZOWY,
· REDUKTOR GAZU,
· BUTLA GAZOWA MIN. 40L - NAPEŁNIONA,
· INSTRUKCJA DTR.
	1 SZT.
	

	2. 
	SPAWARKA - METODA TIG AC/DC
 Z WYPOSAŻENIEM
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH:
URZĄDZENIE WINNO SPEŁNIAĆ NASTĘPUJĄCE WYMOGI:
· ZAKRES REGULACJI PRĄDU SPAWANIA MIN. 3 - 230 A,
· TOLERANCJE NA SPADKI NAPIĘCIA MINIMUM (-40% - + 15%),
· CYKL PRACY W TEMP. OTOCZENIA 40 STOPNI MINIMUM:
· P 100% - 130A,
· P 60% - 160A,
· P 35% - 230A,
· NAPIĘCIE BIEGU JAŁOWEGO MIN 45V,
· NAPIĘCIE SIECIOWE  1X230V,
· CIĘŻAR WŁASNY 16-20 KG,
· ZABEZPIECZENIE TERMICZNE, 
· CYFROWY WYŚWIETLACZ UMOŻLIWIAJĄCY BIEŻĄCY ODCZYT PARAMETRÓW SPAWANIA UMOŻLIWIAJĄCY ODCZYT REJESTRU  PRĄDU I NAPIĘCIA PO ZAKOŃCZENIU SPAWANIA,
· OCHRONA PRZECIWPRZEPIĘCIOWA ZAPOBIEGAJĄCA USZKODZENIU PRZY OMYŁKOWYM PODŁĄCZENIU DO SIECI 400V,
· MOŻLIWOŚĆ ZAPISANIA ORAZ JEDNOGAŁKOWEJ REGULACJI MIN. 8 PROGRAMÓW (ZADAŃ SPAWALNICZYCH), 
· STAŁĄ ENERGIĘ ŁUKU SPAWALNICZEGO NIEZALEŻNIE OD ODLEGŁOŚCI UCHWYTU OD MATERIAŁU SPAWANEGO (DŁUGOŚCI ŁUKU) A W PRZYPADKU ZMIANY ODLEGŁOŚCI POMIĘDZY ELEKTRODĄ A OBSZAREM ROBOCZYM POPRZEZ KOMPENSACJĘ PRĄDOWO-NAPIĘCIOWĄ,
· MOŻLIWOŚĆ ZGRZEWANIA PUNKTOWEGO METODĄ TIG ORAZ WSPÓŁPRACY Z UCHWYTEM DEDYKOWANYM DO ZGRZEWANIA PUNKTOWEGO  TIG,
· MOŻLIWOŚĆ SPAWANIA ŁUKIEM PULSACYJNYM Z CZĘSTOTLIWOŚCIĄ DO MIN. 15 KHZ,
· FUNKCJĘ ZABEZPIECZAJĄCĄ  PRZED PRZYPADKOWYM SKLEJANIEM ELEKTRODY Z MATERIAŁEM SPAWANYM (W METODZIE TIG).,
· FUNKCJĘ UMOŻLIWIAJĄCĄ WYBÓR KSZTAŁTU PRZEBIEGU PRĄDU W METODZIE  AC (FORMY:  SINUSOIDA, PROSTOKĄT, TRAPEZ),
· UCHWYT SPAWALNICZY,
· PRZEWODY SPAWALNICZE,
· PRZEWÓD GAZOWY,
· REDUKTOR GAZU,
· BUTLA GAZOWA MIN. 40L - NAPEŁNIONA,
· INSTRUKCJA DTR.
	4 SZT. 
	

	3. 
	SYNERGICZNY PÓŁAUTOMAT SPAWALNICZY MIG/MAG PULS Z WYPOSAŻENIEM
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH:
URZĄDZENIE WINNO SPEŁNIAĆ NASTĘPUJĄCE WYMOGI:
· ZAKRES PRĄDU SPAWANIA MIN 5-350 A,
· WBUDOWANY UKŁAD CHŁODZENIA CIECZĄ UCHWYTU SPAWALNICZEGO O POJEMNOŚCI MIN. 11,5 L.,
· MOŻLIWOŚĆ ZAPISANIA I WPROWADZENIA 10-15 PROGRAMÓW (ZADAŃ SPAWALNICZYCH) BEZPOŚREDNIO Z PANELU URZĄDZENIA,
· MOŻLIWOŚĆ REGULACJI NASTAW I PARAMETRÓW ORAZ BIEŻĄCA KONTROLA PRACY URZĄDZENIA Z POZIOMU KOMPUTERA,
· MOŻLIWOŚĆ ARCHIWIZACJI DANYCH DOTYCZĄCYCH PROCESU SPAWANIA DOKONYWANEGO URZĄDZENIEM NA DYSKU TWARDYM KOMPUTERA,
· MOŻLIWOŚĆ SYNCHRONICZNEJ PRACY Z DRUGIM TAKIM SAMYM URZĄDZENIEM NA ZASADZIE URZĄDZENIA GŁÓWNEGO 
I DODATKOWEGO (PODPORZĄDKOWANEGO). PARAMETRY SPAWANIA OBYDWU URZĄDZEŃ SĄ REGULOWANE TYLKO 
Z PANELU URZĄDZENIA GŁÓWNEGO. PANEL URZĄDZENIA DODATKOWEGO W POWYŻSZYM ZESTAWIE JEST NIEAKTYWNY,
· SAMOCZYNNE DOPASOWYWANIE PARAMETRÓW SPAWALNICZYCH DO WYBRANYCH ZADAŃ ZDEFINIOWANYCH PRZY POMOCY TRZECH PARAMETRÓW (GRUBOŚCI MATERIAŁU, RODZAJU MATERIAŁU ORAZ POZYCJI SPAWANIA) PONADTO POWINNO UMOŻLIWIAĆ MANUALNĄ (RĘCZNĄ) REGULACJĘ WSZYSTKICH PARAMETRÓW SPAWANIA,
· FUNKCJĘ UMOŻLIWIAJĄCĄ WYKONANIE POŁĄCZEŃ MIESZANYCH STALI Z METALAMI LEKKIMI (ST-AL ORAZ ST-MG),
· FUNKCJĘ UMOŻLIWIAJĄCĄ LUTOSPAWANIE NA BAZIE CYNKU O NISKIEJ TEMPERATURZE TOPNIENIA PRZY UŻYCIU ZREDUKOWANEGO CIEPŁA,
· URZĄDZENIE MUSI POSIADAĆ CYFROWĄ PRZETWORNICĘ UMOŻLIWIAJĄCĄ SPAWANIE ZŁĄCZY DOCZOŁOWYCH O DUŻYM ODSTĘPIE ŁĄCZONYCH BRZEGÓW ORAZ FUNKCJĘ UMOŻLIWIAJĄCĄ SPAWANIE ELEKTRODĄ OTULONĄ MMA ORAZ TIG,
· FUNKCJĘ NAPRZEMIENNEGO SPAWANIA ŁUKIEM PULSUJĄCYM I STANDARDOWYM,
· CYFROWY WYŚWIETLACZ UMOŻLIWIAJĄCY BIEŻĄCY ODCZYT PODSTAWOWYCH WARTOŚCI NAPIĘCIA I PRĄDU SPAWANIA,
· MOŻLIWOŚĆ JEDNOCZESNEGO PODŁĄCZENIA DWÓCH PODAJNIKÓW DRUTU I WYMIENNEJ PRACY Z KAŻDYM Z PODAJNIKÓW. SPOSÓB WYBORU PODAJNIKA WINIEN NASTĘPOWAĆ Z POZYCJI UCHWYTU SPAWALNICZEGO,
· UCHWYT SPAWALNICZY MOCOWANY POPRZEZ ZŁĄCZE TYPU EURO,
· CYKL PRACY W TEMP. OTOCZENIA 40 STOPNI MINIMUM:
· P 100% - 350A,
· NAPIĘCIE SIECIOWE 3X400V,
· NAPIĘCIE BIEGU JAŁOWEGO – 95 V,
· TOLERANCJA NA SPADKI NAPIĘCIA MIN (-25%- + 20%),
· CIĘŻAR WŁASNY W ZAKRESIE:  132-137 KG BEZ PODAJNIKA DRUTU,
· URZĄDZENIE POWINNO MIEĆ MOŻLIWOŚĆ SPAWANIA PIONÓW W GÓRĘ BEZ ROZPROWADZANIA
· MENU W JĘZYKU POLSKIM
· URZĄDZENIE POWINNO MIEĆ MOŻLIWOŚĆ TRANSFERU DANYCH PRZEZ ZŁĄCZE USB 
· MOŻLIWOŚĆ PODŁĄCZENIA DO SIECI PRZEZ WIFI LUB LAN
	1 SZT.
	

	4. 
	SYNERGICZNY PÓŁAUTOMAT SPAWALNICZY MIG/MAG PULS Z WYPOSAŻENIEM
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH:
WIELOPROCESOWE INWERTOROWE, KOMPAKTOWE URZĄDZENIE DO SPAWANIA METODĄ MIG/MAG PULS Z PŁYNNĄ REGULACJĄ PRĄDU SPAWANIA W ZAKRESIE MIN. 5 -350A Z WBUDOWANYM PODAJNIKIEM DRUTU. URZĄDZENIE MUSI POSIADAĆ NASTĘPUJĄCE WŁAŚCIWOŚCI:
· URZĄDZENIE MUSI BYĆ CHŁODZONE GAZEM ORAZ WYPOSAŻONE W SYSTEM UMOŻLIWIAJĄCY TRANSPORT JEZDNY ORAZ ZA POMOCĄ DŹWIGU,
· WBUDOWANY CZTEROROLKOWY PODAJNIK DRUTU,
· MOŻLIWOŚĆ ZAPISANIA I WPROWADZENIA 6 PROGRAMÓW (ZADAŃ SPAWALNICZYCH) BEZPOŚREDNIO Z PANELU URZĄDZENIA,
· MOŻLIWOŚĆ REGULACJI NASTAW I PARAMETRÓW ORAZ BIEŻĄCA KONTROLA PRACY URZĄDZENIA Z POZIOMU KOMPUTERA,
· MOŻLIWOŚĆ ARCHIWIZACJI DANYCH DOTYCZĄCYCH PROCESU SPAWANIA DOKONYWANEGO URZĄDZENIEM NA DYSKU TWARDYM KOMPUTERA,
· SAMOCZYNNE DOPASOWYWANIE PARAMETRÓW SPAWALNICZYCH DO WYBRANYCH ZADAŃ, ZDEFINIOWANYCH PRZY POMOCY TRZECH PARAMETRÓW (GRUBOŚCI MATERIAŁU, RODZAJU MATERIAŁU ORAZ POZYCJI SPAWANIA) PONADTO POWINNO UMOŻLIWIAĆ MANUALNĄ (RĘCZNĄ) REGULACJĘ WSZYSTKICH PARAMETRÓW SPAWANIA,
· SPAWANIE ELEKTRODĄ OTULONĄ MMA , TIG ORAZ ŻŁOBIENIA ELEKTRODOWEGO,
· FUNKCJĘ NAPRZEMIENNEGO SPAWANIA ŁUKIEM PULSUJĄCYM I STANDARDOWYM,
· CYFROWY WYŚWIETLACZ UMOŻLIWIAJĄCY BIEŻĄCY ODCZYT  PODSTAWOWYCH WARTOŚCI  NAPIĘCIA I PRĄDU SPAWANIA,
· UCHWYT SPAWALNICZY MOCOWANY POPRZEZ ZŁĄCZE TYPU EURO,
· ZAKRES REGULACJI PRĄDU SPAWANIA MIN. 5-350 A,
· TOLERANCJE NA SPADKI NAPIĘCIA MINIMUM (-25% - + 20%),
· CYKL PRACY W TEMP. OTOCZENIA 40 STOPNI MINIMUM:
· P 100% - 260A,
· P 60% - 300A,
·  P 40% - 350A,
· NAPIĘCIE SIECIOWE  3X400V,
· CIĘŻAR WŁASNY W ZAKRESIE: 30-45 KG,
· WYBÓR ZADANIA SPAWALNICZEGO Z WYKAZU ZADAŃ SPAWALNICZYCH UMIESZCZONYCH NA URZĄDZENIU,
· MOŻLIWOŚĆ USTAWIENIA PARAMETRÓW SPAWALNICZYCH W OPARCIU O PRZEBIEG SPAWANIA ZA POMOCĄ INTERFEJSU LED
· UCHWYT SPAWALNICZY,
· PRZEWODY SPAWALNICZE,
· PRZEWÓD GAZOWY,
· BUTLA GAZOWA MIN. 40L - NAPEŁNIONA,
· INSTRUKCJA DTR.
	4 SZT.
	

	5. 
	MANIPULATOR SPAWALNICZY
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH:
UNIWERSALNE URZĄDZENIE POMOCNICZE STOSOWANE W PROSTYCH  I CZĘŚCIOWO ZAUTOMATYZOWANYCH PROCESACH TECHNOLOGICZNYCH. JEST SZCZEGÓLNIE PRZYDATNE PRZY SPAWANIU ELEMENTÓW WALCOWYCH, TAKICH JAK RURY, ZBIORNIKI ITP. POZWALA NA BEZPIECZNE, DOKŁADNE  I SZYBKIE SPAWANIE W OPTYMALNEJ POZYCJI.
TARCZA OBROTNIKA POCHYLANA W ZAKRESIE 0 - 90 STOPNI. WYPOSAŻONY JEST W ROWKI MONTAŻOWE, W KTÓRYCH MOŻNA MONTOWAĆ SZCZĘKI I UCHWYTY. URZĄDZENIE MA MOŻLIWOŚĆ WYBORU KIERUNKU OBROTU TARCZY OBROTNIKA I REGULOWANIA PRĘDKOŚCI OBROTOWEJ. WYPOSAŻONE JEST W PEDAŁ STEROWNICZY (START-STOP) UMOŻLIWIAJĄCY STEROWANIE PRACĄ BEZ ODRYWANIA RĄK OD SPAWANIA.
DANE TECHNICZNE
· NAPIĘCIE ZASILANIA     230 V / 50 HZ
· OBCIĄŻENIE STOŁU W POZYCJI PIONOWEJ MIN    50 KG
· OBCIĄŻENIE STOŁU W POZYCJI POZIOMEJ MIN    100 KG
· ŚREDNICA STOŁU MIN    300 MM
· ŚREDNICA OBRABIANYCH ELEMENTÓW MIN    380 MM
· MAKSYMALNY POCHYŁ STOŁU  MIN   90°
· ZAKRES OBROTÓW  MIN    0,7 - 4 OBR/MIN
· MOC SILNIKA  NIE MNIEJ NIŻ   0,12 KW
· WYMIARY MAX    500 X 450 X 420 MM
· REGULACJA POCHYLENIA STOŁU   MIN  0 - 90° 
· MASA  MAX   45 KG
· PRĄD SPAWANIA MIN    200 A 100%
· REGULACJA OBROTÓW     PŁYNNA
	1 SZT.
	

	6. 
	ZGRZEWARKA RĘCZNA
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH:
· PRZEZNACZENIE DO ZGRZEWANIA DWUSTREFOWEGO BLACH NISKOWĘGLOWYCH, NIERDZEWNYCH, OCYNKOWANYCH I    SPRĘŻYSTYCH, DO NAPRAW KAROSERII SAMOCHODÓW I PRAC PRODUKCYJNYCH, 
•	STEROWANIE MIKROPROCESOREM,
•	MAKSYMALNY PRĄD ZGRZEWANIA MIN: 5800A
•	ZABEZPIECZANIE PRZECIW PRZECIĄŻENIOWE 
•	KOMPLETNE WYPOSAŻENIE 
•	GRUBOŚĆ ZGRZEWANYCH BLACH MIN. 2+2
•	MASA MAX. 11KG
•	MOC ZNAMIONOWA: 2,3 KW 50%
	1 SZT.
	

	7. 
	SPAWARKA LASEROWA
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH:
LASER 
· ŚREDNIA MOC MIN 50 W 
· ENERGIA IMPULSU MIN 40 J 
· MOC SZCZYTOWA MIN 5 KW 
· CZAS TRWANIA IMPULSU MIN 0,5 – 20 MS 
· CZĘSTOTLIWOŚĆ IMPULSU POJEDYNCZY IMPULS, MIN  25 HZ
· ŚREDNICA PUNKTU SPAWANIA MIN 0,2 – 2,0 MM 
· PAMIĘĆ PROGRAMOWA Z MOŻLIWOŚCIĄ ZAPISU MIN 39 KOMBINACJI PARAMETRÓW OBRÓBKI 
· SYSTEM OPTYCZNY: DWUOKULAROWY UKŁAD OPTYCZNY, DOSTOSOWANY DLA OSÓB NOSZĄCYCH OKULARY KOREKCYJNE 
· WIELKOŚCI MECHANICZNE D X S X W W MM NIE WIĘCEJ NIŻ 650 X 1200X 1060 
· MASA MAX. 70 KG 
· PRZYŁĄCZE ELEKTRYCZNE 200–240 V / 50–60 HZ  
	1 SZT.
	

	8. 
	PRZECINARKA PLAZMOWA RĘCZNA
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH:
· ZASILANIE 50 HZ: 400 V/16 A, 3 FAZY 
· MOC MAKSYMALNA MIN 9 KVA 
· ZAKRES USTAWIEŃ 20 – MAX 65 A 
· MAKSYMALNA GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA 22 MM 
· STOPIEŃ OCHRONY IP44 
· WYMIARY 680 X 260 X 525 M 
· MASA MAX 28 KG
	1 SZT.
	

	9. 
	POJEMNIK METALOWY NA ODPADY SPAWALNICZE NA KOŁACH TRANSPORTOWYCH
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH
· POJEMNIK METALOWY NA KOŁACH TRANSPORTOWYCH
· WYMIARY: 1000X800X600 MM.
· MASA 68 KG,
· NOŚNOŚĆ 1000 KG
	2 SZT.
	

	10. 
	POJEMNIKI NA PRÓBKI SPAWALNICZE Z UCHWYTEM DWUSTRONNYM
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH
· POJEMNIK PEŁNY Z UCHWYTAMI DO PRZENOSZENIA .
· WYMIARY 400X300X150 MM.
· MASA  4 KG.   
· POJEMNIKI DO SZTAPLOWANIA.
	10 SZT.
	

	11. 
	KLESZCZE SPAWALNICZE
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH
UNIWERSALNE KLESZCZE SPAWALNICZE MIG/MAG.
MOCNE, SOLIDNE, PORĘCZNE. Z WYGODNĄ, IZOLUJĄCĄ CIEPLNIE I ELEKTRYCZNIE GUMOWĄ OKŁADZINĄ RĘKOJEŚCI.
UMOŻLIWIAJĄ OPRÓCZ WYKONYWANIE CZYNNOŚCI PRZEWIDZIANYCH DLA TYPOWYCH KOMBINEREK, CZYLI OBCINANIA, WKRĘCANIA/WYKRĘCANIA ELEMENTÓW,  CZYNNOŚCI TAKIE JAK:
· CZYSZCZENIE DYSZY MIG/MAG Z ODPRYSKÓW SPAWALNICZYCH - UMOŻLIWIAJĄ TO DŁUGIE, WĄSKIE SZCZĘKI SZCZYPIEC PASUJĄCE DO WIĘKSZOŚCI DYSZ W UCHWYTACH MIG/MAG.
· WYCIĄGANIE PRZYGRZANEGO, ZAKLINOWANEGO DRUTU SPAWALNICZEGO I JEGO PRZYCIĘCIE.
· ODKRĘCANIE/ZAKRĘCANIE KAŻDEJ KOŃCÓWKI PRĄDOWEJ - DZIĘKI MNIEJSZEMU RADEŁKOWANEMU GNIAZDU.
· ŚCIĄGANIE KAŻDEJ DYSZY/ŁUSKI GAZOWEJ - DZIĘKI WIĘKSZEMU RADEŁKOWANEMU GNIAZDU.
	8 SZT.
	

	12. 
	MŁOTEK DZIOBAK
	SPRZĘT O RÓWNOWAŻNYCH LUB LEPSZYCH PARAMETRACH
· MŁOTEK PRZEZNACZONY DLA SPAWACZY W CELU USUWANIA ZGORZELINY POWSTAŁEJ PODCZAS SPAWANIA.
· MASA: 300G
· DŁUGOŚĆ: 45CM
· TRZONEK METALOWY.
	8 SZT.
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