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1. Wstep

1.1 Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania jest Dokumentacja Techniczno — Ruchowa elementow
wyposazenia zgarniacza radialnego osadnika wtornego typu ZGR Wt 42,
- Uklad napedowo jezdny zgarniacza ZGR Wt 42,
- Szczotka koryta TSK 320/800,
- Ukdad zgarniaczy osadu dennego,

- Deflektor cylindryczny strugo Sciekow.
1.2 Przeznaczenie opracowania

Niniejsza DTR przeznaczona jest dla producenta i uzytkownikéw zgarniacza osadu
typu ZGR Wt 42. Znajomos¢ informacji zawartych w DTR zapewnia prawidiowe
wykonawstwo, montaz na obiekcie, obstuge i eksploatacje. DTR moze by¢ takze
wykorzystana przez projektantdw oczyszczalni w zakresie doboru oraz modernizacji,

urzadzen mechanicznych.
2. Opis techniczny oferowanego wyposazenia

2.1 Uklad napedowo jezdny zgarniacza ZGR Wt 42

Zgarniacze osadu do osadnikow radialnych przeznaczone sa do zgarniania osadu w sposob
ciagly z dna osadnika do leja osadowego. Zgarniacze typu ZGR Wt moga by¢ instalowane w
terenie otwartym i eksploatowane w kazdych warunkach strefy klimatycznej umiarkowanej.
Nie sa przystosowane do pracy w atmosferze zagrozonej wybuchem. Nie posiadaja ochrony
przed wyladowaniami atmosferycznymi. Sita uciagu zgarniaczy pozwala na pokonanie osadow

pochodzenia komunalnego oraz lekkich nie utwardzajacych si¢ osadéw przemystowych.
2.1.1 Dane techniczne urzadzenia

Typ uktadu jezdnego — podwojny, obwodowy

Predkos¢ obwodowa zgarniacza — 0,04 m/s,

Naped zgarniacza:

— Dwa motoreduktory — SK 6382AG — 905/6 ,



— moc silnika — 2x 0,75 kW,
— obroty wyjsSciowe — n= 1,6 obr /min,

— Smarowanie — olej syntetyczny (Uwaga! Nie wolno miesza¢ z innymi olejami),

2.1.2 Wézek napedzany

Wozek napedzany jest elementem napedzajacym i podporowym zgarniacza. Posiada
stalowy korpus spawany w ktorym osadzone jest gumowe koto jezdne i motoreduktor z
silnikiem elektrycznym. Pomost obstugowy wsparty jest na wozkach jezdnych poprzez
wspornik o konstrukcji blachownicy. Polaczenie wspornika z wozkiem jezdnym posiada
charakter przegubowy, co pozwala na plynna regulacje zbieznosci kot jezdnych. Regulacja
srub zaciskowych umozliwia ustawienie kota jezdnego stycznie do toru, po ktorym sig toczy.
Materiat konstrukcyjny - stal weglowa ocynkowana, zabezpieczona dodatkowo powlokami

malarskimi.
2.2 Szczotka koryt TSK 320/800

Zadaniem szczotki koryt jest czyszczenie koryt z nagromadzonych zanieczyszczen
osiadlych na $ciankach i dnie koryta. Szczotka posiada wlasny naped, mocowana jest do
pomostu zgarniacza poprzez konstrukcje wsporcza. Jej przegubowe zamocowanie umozliwia
ruch elementu roboczego w pionie oraz poziomie, co pozwala na jego precyzyjne
pozycjonowanie. Opuszczanie, do pozycji roboczej 1 podnos;eme oraz ruch w plaszczyznie
poziomej, odbywa si¢ recznie. Element roboczy — §rednica %20 ££ wysoko$¢ 850 mm.
Materialy konstrukcyjne — elementy ponad powierzchnig $ciekow stal zwykta ocynkowana
zabezpieczona dodatkowo powlokami malarskimi, prowadnice, $ruby napedowe, oraz
elementy pracujace w Sciekach stal nierdzewna, nakretki pociagowe, elementy tozyskowania
— stal nierdzewna/ braz, naped — wykonanie standard, element roboczy — PE,PPN, stal

nierdzewna.

Naped szczotki koryt: M

—  motoreduktor — SKA2VL — 90S/4 RDD
— moc silnika — 1.1 kW,
— obroty wyjsciowe — n =76 obr /min

— Smarowanie — olej syntetyczny (Uwaga! Nie wolno mieszac z innymi olejami)



2.3 Zgarniak osadu dennego

Zgarniak osadu dennego, typ - wleczony, wykonany jako zespot segmentow tworzacych
ciagla listew zgarniajaca. W celu podniesienia efektywnosci zgarniania osadu, zastosowano
zréznicowanie wysokosci poszczegdlnych segmentow od wysokosci 450 mm do 700 mm.
Dodatkowym elementem poprawiajacym efekt zgarniania jest segment dogarniajacy.
Elementami mocujacymi sa rurowe ciggna, laczace poszczegélne segmenty zgarniacza z
gniazdami mocowania na pomoscie, Elementami stabilizujacymi natomiast, sa ciggna
wiotkie. Konstrukcja ciggien glownych jak i stabilizujacych umozliwia dokladna regulacje
listew zgrzebel, wzgledem wspolpracujacych powierzchni osadnika. Elementem zgarniaka
wspolpracujacym z dnem osadnika jest wymienny fartuch gumowy oraz kotka jezdne,
stanowiace podpore dolng segmentu. Materiaty konstrukcyjne: Stal nierdzewna, guma

olejoodporna, teflon.

2.4 Zasada dzialania zgarniacza

Zgarniacz osadu usytuowany jest promieniowo w kotowej komorze osadnika, wykonuje
ruch obrotowy wokot jej osi centralnej.
W $rodku osadnika pomost zgarniacza podparty jest na fozysku centralnym, a na Scianie
obwodowej (biezni) na ogumionych kotach jezdnych. Ciagnione po dnie osadnika zgrzeblo
zgarnia osad do centralnej komory osadowej(studni). Uruchomienia zgarniacza dokonuje si¢

ze skrzynki sterowniczej umieszczonej obok osadnika.
2.5 Zasilanie i sterowanie

Zgarniacz typu ZGR Wt jest zasilany napigciem przemiennym 220/380V o czgstotliwosci 50
Hz. Zasilanie i sterowanie zgarniacza odbywa si¢ ze skrzynki sterowniczej umieszczonej
poza osadnikiem. Uklad sterowania pracuje przy napigciu 220 V.

Zgarniacz wyposazony jest w kompletng instalacj¢ elektryczna taczaca szczotki pradu z
odbiornikami, umieszczonymi na pomoscie. Przewdd zasilajacy miedzy skrzynka
sterownicza, a pierScieniowym zbieraczem pradu dobiera kazdorazowo projektant
oczyszczalni $ciekdw. Szczotka koryta posiada wiasng kasetg sterownicza znajdujaca si¢ na
pomoscie obslugowym zgarniacza

Uruchomienie nap¢du szczotki nastepuje po zataczeniu przetacznika w pozycje ,,17.



3. Instrukcja montazu
3.1 Uwagi ogélne

Zgarniacz osadu ZGR Wt instaluje si¢ na osadnikach wtornych. Kierownictwo
montazu na podstawie nizej podanej instrukcji montazu powinno opracowa¢ plan
technologiczny montazu. Ponadto przed przystapieniem do wlasciwych prac montazowych

winno posiada¢ nastepujace dokumenty:

—  protokét odbioru konstrukeji budowlanej osadnika,

— protokot odbioru zgarniacza przez kontrolg jakosci wytworcy,

— protokot kompletnosci dostawy.

Montaz zgarniacza na obiekcie (osadniku) nalezy przeprowadzi¢ na podstawie rysunkow
zestawieniowych stanowigcych zataczniki do DTR. W tym celu wczesniej nalezy przewidzie¢
stanowisko montazowe na ktoérym dokonany bedzie montaz poszczegolnych elementow
wyposazenia, wozkow jezdnych, szczotki koryta, deflektora strugi oraz zgarniakoéw osadu
dennego. Montaz zespotow na osadniku powinien by¢ przeprowadzony przy scistym
przestrzeganiu przepisow BHP, a w szczegolnosci przepisow wynikajacych z Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki Komunalnej z dnia 17 lutego 1970r ( Dz.U nr. 6 poz. 51) oraz
obowigzujacej na oczyszczalni sciekow instrukeji wewngtrznej BHP. Sprzet dzwigowy do

montazu oraz zawiesia winny by¢ zgodne z obowigzujacymi normami i przepisami BHP.
3.2 Montaz ukladu napedowo jezdnego

Kolejnoé¢ czynnoéci przy montazu uktadu napedowo jezdnego zgarniacza, powinna by¢

nastepujaca:

— przygotowanie stanowiska montazowego,

— demontaz istniejacych elementow modernizowanego ukladu jezdnego,

—  usunigcie starych wspornikow podporowych wozkow jezdnych,

— wytyczenie punktow montazowych nowych wspornikow (0§ wspornikow ok. 21220
mm od osi obrotu zgarniacza),

— mocowanie nowych wspornikow do konstrukcji pomostu, poprzez wspawanie,

— oczyszczenie i zabezpieczenie miejsc spawania powlokami antykorozyjnymi,



—  montaz wozkow jezdnych (z uwagi na duzy cigzar gabarytowy wozkow, wraz z
napedem ok. 500 kg, istnieje koniecznos¢ montazu przy uzyciu dzwigu)

—  wstepne ustawienie kata zbieznosci kot jezdnych ok. 4 stopnie (wg rysunku),
—  wykonanie podiaczen elektrycznych napedow jazdy,

—  wykonanie zaprawek renowacyjnych zniszczonych powlok malarskich.

3.3 Montaz szczotki koryta

Kolejnos¢ czynnosci przy montazu powinna by¢ nastgpujaca:

—  przygotowanie stanowiska montazowego,

—  wytyczenie punktow montazowych mocowania szczotki (o$ konstrukcji wsporczej
ok.18620 mm od osi obrotu zgarniacza, element roboczy powinien zajmowac¢ swym
zasiggiem od zewngtrznej sciany koryta do wewngtrznej strony deflektora),

—  wytyczenie i powiercenie dolnych otworéw na $§ruby montazowe,

—  wytyczenie i powiercenie gornych otworow montazowych (podczas tyczenie miejsc
otworow nalezy pamigtac by zachowa¢ pion konstrukcji wsporczej,

— oczyszczenie 1 zabezpieczenie miejsc wiercenia powlokami antykorozyjnymi,

—  montaz szczotki (z uwagi na duzy ciezar gabarytowy caltosci, wraz z napedem ok. 120
kg, istnieje koniecznosé montazu przy uzyciu dzwigu badz podzielenia calosci na mniejsze
elementy),

—  zamocowanie kasety sterujacej

—  wykonanie podiaczen elektrycznych napedu szczotki,

—  wykonanie zaprawek renowacyjnych zniszczonych, w trakcie montazu powlok

malarskich.

Uwaga!

Po zakonczeniu montazu oraz prob ruchowych elementéw posiadajacych napedy
elektryczne nalezy dokona¢ pomiaru skuteczno$ci zerowania oraz uziemienia dla calosci
urzadzenia.

3.4 Montaz zgarniakéw osadu dennego

Kolejnos¢ czynnosci przy montazu powinna by¢ nastepujaca:



—  przygotowanie stanowiska montazowego,

—  wytyczenie punktow montazowych mocowania ciggien,

— oczyszczenie z korozji, ewentualnie powlok malarskich miejsc wspawywania
wspornikow,

— wstepne zamocowanie spoinami zczepnymi wspornikow,

—  podwieszenie elementow ciggien rurowych,

— wstepne wytyczenie oraz rozstawienie segmentow zgarniakow,

—  polaczenie segmentow z ciggnami poprzez polaczenia sworzniowe,

—  montaz kétek jezdnych wraz z regulacja wysokosciowg segmentéw zgarniaka,

—  ustawie i trwale ustalenie kata powierzchni atakujacej topaty,

— regulacja dlugosci oraz skrecenie ciggien rurowych,

—  ewentualna korekta ustawienia zgarniakow tak aby swoim zasiegiem obejmowaty
mozliwie maksymalng powierzchni¢ dna osadnika,

—  zamocowanie ciggien wiotkich,

—  wstepna regulacja ciggien (po wykonaniu prob ruchowych moze zaistnie¢ potrzeba
korekty ustawienia zgarniakow i przeprowadzenia ponownej regulacji tak aby uzyskaé
optymalna pracg zespotu zgarniajacego),

— po stwierdzeniu prawidlowosci zgarniakow mozna wykonaé docelowe spoiny
mocujace wsporniki do konstrukcji pomostu.

—  wykonanie zaprawek renowacyjnych zniszczonych powlok malarskich.

4. Imstrukcja rozruchu

Przekazanie zgarniacza do eksploatacji musi by¢ poprzedzone rozruchem w celu
sprawdzenia prawidtowosci montazu i dziatania urzadzenia.
Przed przystapieniem do rozruchu nalezy:
— sprawdzi¢ i ewentualnie uzupelni¢ olej w motoreduktorze zgodnie z jego DTR,
— sprawdzi¢ stan nasmarowania ltozysk tocznych, wozkow jezdnych, lozyska
centralnego ewentualne braki uzupetni¢ smarem LT — 4,
— sprawdzi¢ zgodno$¢ polaczen elektrycznych ze schematem oraz prawidlowosé
zerowania calej konstrukcji,

— podlaczy¢ zasilanie elektryczne do skrzynki sterownicze;j,



— pomierzy¢ oporno$¢ instalacji i pomierzy¢ skuteczno§é ,zerowania” instalacji
elektryczne;j,

— sprawdzi¢ wspotdziatanie szczotkotrzymaczy z pierscieniami §lizgowymi zbieracza
pradu,

— nasmarowac wszystkie przeguby.

Rozruch ,,na sucho” ma na celu sprawdzenie prawidlowosci montazu zgarniacza i wspolpracy
elementéw z konstrukcja budowlana osadnika, a szczegélnie kot jezdnych z bieznia i lopat
zgarniajacych z dnem osadnika. Zgarniacz powinien w tej fazie wykona¢ 2 — 3 obroty.
Wskazany jest pomiar poboru mocy na biegu luzem. Nalezy takze sprawdzi¢ uktad
sterowania poprzez kilkakrotne zataczenie napigcia. Nastgpnym etapem jest proba Zgarniacza
pod obciazeniem w osadniku wypetnionym woda. Podczas tej proby zgarniacz powinien
wykona¢ kilkanascie obrotow. Nalezy pomierzyé pobor mocy oraz sprawdzi¢ wspotprace
kofa napedzanego z bieznig zwracajac uwage na ewentualne poslizgi przy polaniu biezni
woda ) wazne dla pracy zgarniacza podczas deszczu). Podczas pracy pod obcigzeniem nalezy
zwroci¢ uwage na cichobieznos¢ napedu oraz sprawdzi¢ przez dotyk temperature
motoreduktora (silnik i przektadnia). W przypadku stwierdzenia nieprawidlowosci Komisja
Rozruchu precyzuje zalecenia odnosnie usunigcia usterek. Po usunieciu usterek przeprowadza

ponowny rozruch i dokonuje odbioru zgarniacza.
3. Instrukcja obshugi

Obstuge zgarniacza mozna powierzy¢ pracownikowi, ktory zostat zapoznany z przepisami
BHP, z budowa i dziataniem zgarniacza oraz instrukcjami zawartymi w niniejszej
dokumentacji.

W trakcie obstugiwania nalezy dokona¢ przegladow wszystkich mechanizméw, sprawdzi¢
poziom oleju w przektadni, stan wazniejszych potaczen Srubowych, stan instalacji
elektrycznej oraz przeprowadzi¢ smarowanie. Na obiekcie nalezy prowadzi¢ ,Ksiazke pracy
zgarniacza”, w ktorej odnotowywane beda wazniejsze czynnosci wykonane na zgarniaczu

(czas i czgstos¢ zalaczen ruchu roboczego, przeglady oraz uwagi dotyczace pracy zgarniacza.



6. Eksploatacja

6.1 Konserwacja i smarowanie

Konserwacja i smarowanie zgarniacza osadu typu ZGR Wt obejmuje nastepujace czynnosci:
—  renowacj¢ powlok malarsko-lakierniczych,

—  smarowanie fozysk wg nizej zamieszczonej tabeli punktow smarnych (tab.1):

—  konserwacja silnika elektrycznego i przekladni zgodnie z ich DTR,

—  konserwacja skrzynki sterowniczej zgodnie z DTR skrzynki,

—  konserwacja ukladow elektrycznych zgodnie z aktualnymi przepisami ,,Eksploatacji
Technicznej Urzadzen Elektrycznych w Zaktadach Przemystowych Ministerstwa Gornictwa i
Energetyki”. Wszystkie czynnosci zwiazane z konserwacja i smarowaniem nalezy

przeprowadza¢ przy obowiazkowo odiaczonym napieciu.
6.2 Przeglady techniczne

Pracownicy obstugujacy zgarniacz zobowiazani sa przeprowadzi¢ codzienne i okresowe
przeglady techniczne odnotowane w ksigzce pracy zgarniacza.

Przeglady maja na celu utrzymanie nalezytego stanu technicznego zgarniacza i zapobiegaé
awariom.

Przeglad codzienny zaleca si¢ wykonywa¢ na pierwszej zmianie.

W czasie przegladoéw codziennych nalezy:

—  sprawdzi¢ prawidlowos¢ dziatania wszystkich mechanizméw i wyposazenia
elektrycznego,

— usuna¢ zauwazone usterki,

—  skontrolowaé ztacza srubowe.

Przeglady okresowe zgarniaczy nalezy wykonaé¢ w terminach przewidzianych dla konserwacji

i smarowania mechanizméow i wyposazenia elektrycznego zgodnie z tabela smarowania.
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Tab 1. Tabela miejsc smarowania

Lp Miejsce smarowania MMMWQ_MMMM Rodzaj smaru lub oleju 5B ogwm__”a:%msmmam CEQM__W, %N%Mmmwwwaowo
1 Przektadnia motoreduktora 1+1 wg. DTR przektadni wg. DTR przektadni | wg. DTR przekladni
2 |Lozysko toczne kolumny centralnej Smar LT - 4 Smarowniczka co 2000 godz. pracy
3 | Lozysko toczne wozkow napedzanego 4 Smar LT -4 Smarowniczka co 2000 godz. pracy
4 HoN%MWMOMMMMMQNﬁwwwhwwﬂwwwﬂwmaomo 2 Smar LT -4 Smarowniczka co 2000 godz. pracy
5 Gwinty $rub ciggien pozycjonowania ) Smar T — 4 Bezposrednio na co 2000 godz. pracy

szczotki koryta

gwint




7. Wykaz cz¢Sci zamiennych ktore mogg ulec zuzyciu w trakcie

eksploatacji:

23090 cc
— Lozysko barylkowe -22436-€€-

— Lozysko kulkowe zwykte 22207 ZZ

— Opaska jezdna Solideal 22x16x16 SM

— Listwy gumowe — guma olejodporna
g=15mm, h=110 mm, 1 = 24000 mm

8. Spis rysunkéw

— Szczotka TSK 320x800,
— Uklad napedowo jezdny,
— Uklad zgarniakow osadu dennego.

9. zalgczniki

szt. 4 — uklad jezdny,
szt. 2 — szczotka koryt,
szt. 2 - kola jezdne,
1kpl — zgarniacz dolny
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topaty zgarniajace zgarniacza dennego | | . _ .o m OH18NS
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2 L4 KI- | ksika jezdne zgamiacza dennego 11 szt OH18N®
L2 L3 Ki1 e y |
agh®
4,00
4,00m 6 Uklad napedowo-jezdny 1kpl. stis
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3 Ciegna wiotkie zgarniacza dennego 16 szt. OH18N9 pret fi 12 mm
2 Clegnha sztywne zgarniacza dennego 11 szt. OH18N9 profil 80x80 mm
1 Pomost jezdny z barierkami 1 szt St3s istniejacy
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RADOCHA Il w Sosnowcu RYS. NR ZKS/DTR.01/11.04
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&l 081 746 40 12. tel./fax 081/ 746 51 60

20-228 | ublin
ul. Zawieprzycka 8

ZAKtLAD KONSTRUKCJI STALOWYCH
tel./fax (048-081) 746 51 60

RYS. NR ZKS/DTR.03/11.04

ENERGOPOL-LUBLIN S.A.

KOLKO JEZDNE LOPATY
ZGARNIACZA DENNEGO
OSADNIKA WTORNEGO D=42 m

Oczyszczalnia Sciekéw
RADOCHA Il w Sosnowcu




