ST-1INSTALACJA WODOCIAGOWA

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru robdt zwigzanych z budowa wewngtrznej instalacji wodociagowej W
przebudowy budowy budynku hali sportowej w Pobiedziskach

1.2.Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny
przy zlecaniu realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robdt
przy wykonaniu wewngtrznej instalacji wodociggowej wraz z montazem armatury:

= Montaz rurociggow z tworzyw sztucznych,

= Montaz baterii i zaworéw odcinajacych,

= Proby szczelnosci instalacji,

= lIzolacje termiczne rurociggow.
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za zgodnos¢ z

dokumentacja projektowa, postanowieniami dla instalacji wodociagowej, specyfikacja
techniczng 1 poleceniami Inspektora nadzoru oraz ze sztuka budowlang.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST - 0 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdow podano w ST - 0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2
2.2. System instalacyjny BOR — charakterystyka materialu
System BORplus produkowany jest z polipropylenu typu 3 (PP-R Typ 3). Materiatl ten jest
odporny na jednoczesne, dtugotrwate dziatanie temperatury i ci$nienia przesytanego czynnika,

a takze odznacza sie catkowitg odpornoscig na korozje oraz dziatanie ponad 300 substancji
chemicznych w roznych stgzeniach i temperaturach (zgodnie z norm. DIN 8078).



2.2.1.Podstawowe wlasnoSci mechaniczne i termiczne rur oraz ksztaltek -
charakterystyka materialu

Polipropylen typu 3 jest chemicznie odporny na dziatanie wigkszos$ci zwigzkéw chemicznych,
zaré6wno organicznych, jak i nieorganicznych.

Ograniczenia w stosowaniu tego materiatu odnosza si¢ do substancji silnie utleniajacych, takich
jak stezony kwas siarkowy, azotowy, chlor, brom i pochodne.

Polipropylen kumuluje elektryczno$¢ statyczng na powierzchni materiatu i w zwigzku z tym
nie nalezy go stosowac do przesytania ptynow tatwopalnych i wybuchowych.

Parametry pracy — system zastosowan:

- instalacje wody zimnej dziatajace pod wptywem cisnienia roboczego do 10 bar i temperatury
20°C,

- instalacje wody cieptej dziatajace pod wptywem cisnienia roboczego do 10 bar i temperatury
60°C,

- instalacje centralnego ogrzewania grzejnikowego dziatajace pod wplywem ci$nienia
roboczego do 6 bar i temperatury 80°C.

Uwaga:
Wszystkie materialy podane w niniejszej specyfikacji, dokumentacji projektowej lub jej
czesci kosztowej mozna zastapi¢ r6wnowaznymi.

Poszczegolne grupy wyrobow powinny pochodzi¢ od jednego producenta. Przy doborze
okreslonych typéw wyrobow wzajemnie ze sobg powigzanych (np. elementy wykonczenia,
elementy montazowe) nalezy zagwarantowac ich wzajemne dopasowanie - kompatybilnos¢.

Wszelkie materiaty uzyte do wykonania poszczegdlnych typdw instalacji powinny odpowiadac
parametrami technicznymi przyjetymi w dokumentacji projektowej. W zaleznosci od
ostatecznie przyjetych warunkami kontraktu rozwigzan nalezy od zastosowanych materialow
wymagac¢ parametréw okreslonych przez ich producenta przy uzyskaniu Aprobaty technicznej
lub dopuszczeniu do uzytkowania. Wykonawca zapewni pelng dokumentacje techniczng
zastosowanych urzadzen obejmujaca:

= Podstawe¢ dopuszczenia do uzytkowania,
= Parametry techniczne urzadzen i armatury,

= Instrukcje montazu.

Wykonawca moze zabudowaé urzadzenia lub armature dopiero po uzyskaniu akceptacji
Inspektora Nadzoru.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU 1 MASZYN
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 0 ,,Wymagania og6lne” pkt. 3
Wykonawca przystgpujacy do wykonania prac powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania

z maszyn 1 sprzetu gwarantujgcych wilasciwg, to jest spetniajagcg wymagania Specyfikacji
Technicznej jako$¢ robot.



W przypadku konieczno$ci zastosowanie specjalistycznego sprzetu wymaganego przez
producenta poszczegdlnych elementéw instalacji Wykonawca zapewni taki sprzet oraz
odpowiednio wykwalifikowang kadre dla jego obstugi.

Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ udokumentowania kwalifikacji pracownikow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zar6wno w miejscu tych prac, jak tez
przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawcg¢ powinien uzyskac akceptacje
Nadzoru Inwestycyjnego.

Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzgtu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT
4.1.0godlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Wykonawca moze korzysta¢ z dowolnych $rodkoéw transportu zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wplyng na jako$¢ wykonywanych robot.

4.2. Transport rur

Rury przewozi si¢ dowolnymi srodkami transportu wytgcznie w potozeniu poziomym,
zabezpieczajac je od uszkodzen mechanicznych. W przypadku zatadowania do samochodu
cigzarowego wiecej niz jednej partii rur, nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Rury powinny by¢ ladowane obok siebie na calej powierzchni i zabezpieczone przed
przesuwaniem si¢ przez podklinowanie lub inny sposob.
Podczas prac przetadunkowych rur nie nalezy rzucac.

4.3. Transport urzadzen i armatury

Transport urzadzen i armatury powinien odbywaé si¢ krytymi §rodkami transportu,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami transportowymi o ile to mozliwe w opakowaniach
fabrycznych. Urzadzenia i armatura transportowana luzem powinna by¢ zabezpieczona przed
przemieszczaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST - 0 ,,Wymagania og6lne” pkt 5



Wewnetrzne przewody wodociggowe powinny by¢ uktadane w kierunkach prostopadtych i
réwnolegtych do $cian.

Spadki przewodow powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ odwodnienia instalacji w jednym lub kilku
punktach oraz mozliwo$¢ odpowietrzenia przez najwyzej potozone punkty czerpalne.

Pionowe przewody spustowe powinny by¢ uktadane pionowo. Dla ominigcia przeszkod
dopuszcza si¢ stosowanie odsadzek, z tym, ze przy wigkszej dtugosci odsuniecia pionu (ponad
0,9 m) odcinek odsadzki powinien by¢ nachylony do pionu pod katem nie mniejszym od 45°.
Przewody wodociaggowe cieplej zimnej wody moga by¢ prowadzone w obudowanych weztach
sanitarnych, przy czym nalezy zapewni¢ dostep do wszystkich zaworéw odcinajacych
odgalezienia.

Przewody spustowe prowadzone przez pomieszczenia lub szyby instalacyjne przylegajace
bezposrednio do pokoi nalezy zaizolowa¢ akustycznie.

Podejscia do przyboréw prowadzi¢ pod tynkiem.
Przewody rozprowadzajace w budynku prowadzi¢ nalezy po $cianach w piwnicy, piony
prowadzi¢ w szachtach i w bruzdach §ciennych.

Po wykonaniu instalacji nalezy poddac ja probie cisnieniowej ppr =1,50pr, lecz nie mniej niz
0,90 MPa. Po pozytywnym wyniku prob instalacje przeptukaé, zdezynfekowac i ponownie
przeptukac.

5.2. Prowadzenie instalacji w Scianach

Prace te nalezy wykonywaé stosujac narzedzia takie jak: rylce, bruzdownice i1 wiertla do
wykonywania otwor6w na puszki podtynkowe.

Wycinajac wigksze bruzdy lub pozostawiajac podczas prac murarskich wneki w murze, np. pod
piony kanalizacyjne, nalezy zwracac szczegdlng uwagg, aby nie naruszy¢ statecznosci $cian nie
tylko konstrukcyjnych, ale rowniez dziatowych.

Bruzdy zaleca si¢ sytuowa¢ w odlegtosci nie wigkszej niz 1/8 wysokosci $ciany pod lub nad
stropem. Przewody instalacji wodociagowej zabezpiecza si¢ izolacja przeciwdzwigkowsa (np.
welng mineralng) w celu ochrony pomieszczen przed dzwigkami wywolywanymi przez te
instalacje. Dopuszczalne wymiary bruzd i wngk w murze, ktore nie wymagaja sprawdzenia
nos$nosci $ciany, podano w tablicach 11 2.

Tablica 1. Maksymalne wymiary bruzd poziomych i uko$nych.

Grubos$¢ $ciany Maksymalna glgbokos¢ bruzdy [mm]
[mm] dtugos¢ bruzdy >1,25 m dtugos¢ bruzdy <1,25 m
115 0 5
175 0 15
200 10 20
240 15 25
300 20 30
365 20 30




UWAGI:

1. Odlegtos¢ pozioma miedzy koncem bruzdy a otworem powinna by¢ wieksza niz 500 mm.
2. Odlegtos¢ pozioma migdzy przyleglymi bruzdami o ograniczonej dtugosci, niezaleznie od
tego, czy wystepuja po jednej czy po obu stronach $ciany, powinna by¢ wicksza niz
dwukrotna dtugos¢ dtuzszej bruzdy.

3. Glebokos¢ bruzdy mozna zwigkszy¢ o 10 mm, jezeli bruzdy wycinane s3 maszynowo na
wymagang gtebokos¢. Jezeli wycina si¢ maszynowo bruzdy o gltebokosci do 10 mm mozna
je wycina¢ z obu stron $ciany pod warunkiem, ze grubo$¢ $ciany jest nie mniejsza niz 240
mm.

4. Szeroko$¢ bruzdy nie powinna przekracza¢ potowy grubosci Sciany w miejscu bruzdy.

Tablica 2. Dopuszczalne wymiary bruzd pionowych i wnek.

Grubo$¢ $ciany Bruzdy i1 wngki Bruzdy i wneki

[mm] wykonywane wykonywane w trakcie

W gotowym murze wznoszenia muru
maksymalna maksymalna maksymalna min grubo$é
glebokos¢ [mm] szerokos¢ szerokos¢ Sciany w
[mm] [mm] miejscu bruzdy
lub wneki
[mm}

115 10 100 0 0

175 30 100 260 115

200 30 125 260 115

240 30 150 260 115

300 30 200 260 175

365 30 200 260 240
UWAGI:
1. Bruzdy pionowe, ktdére nie siegajg wigcej niz na 1/3 wysokosci Sciany ponad stropem,
moga mie¢ glebokos¢ do 80 mm i szerokos$¢ do 120 mm, jezeli grubos$¢ $ciany jest nie
mniejsza niz 240 mm.
2. Odlegtos¢ w kierunku poziomym sasiednich bruzd lub od bruzdy do wneki albo otworu
powinna by¢ nie mniejsza niz 225 mm.
3. Odlegtos¢ w kierunku poziomym migdzy sasiednimi wnekami, jezeli wystepuja po tej
samej stronie lub po obu stronach $ciany, lub od wneki do otworu, powinna by¢ nie mniejsza
niz dwukrotna szeroko$¢ szerszej z dwdch wngk.
4. Laczna szeroko$¢ bruzd 1 wnek nie powinna przekracza¢ 0,13 dhugos$ci $ciany.

5.3. Technika laczenia rur z tworzywa

Ciecie.
Rury powinny by¢ docinane na odpowiednig dilugos¢ prostopadle do osi, za pomoca
specjalnych narzedzi (nozyce, obcinaki).

Czyszczenie.
Przed przystapieniem do procesu zgrzewania rurg i ksztattke nalezy oczyscié z ttuszczu, wilgoci
oraz wszelkich zabrudzen.



Znakowanie.

Na rurze nalezy oznaczy¢ (otowkiem lub pisakiem) wymagang gleboko$¢ wsuniecia rury w
kamien grzewczy, a w dalszej konsekwencji w ksztaltkg, wlasciwag dla danej Srednicy
zewnetrznej przy pomocy szablonu lub przymiaru.

Zdzieranie warstwy aluminium.

Czynno$¢ ta wykonuje si¢ za pomoca specjalnego zdzieraka w celu usunigcia zewnetrznej
powtoki tworzywa wraz z warstwg aluminium z powierzchni rury. Pozostawienie w strefie
zgrzewu nawet drobnych czastek aluminium moze prowadzi¢ do rozszczelnienia potaczenia w
czasie eksploatacji instalacji. Zdzieranie zwalnia nas ze znakowania, poniewaz po usuni¢cCiu
zewnetrznej powloki za pomocg zdzieraka koncéwka rury ma juz oznaczona glebokosé
nagrzewania.

Nagrzewanie.

Podgrzewamy taczone elementy do wymaganej temperatury. W tym celu nalezy jednocze$nie
nasung¢ ksztaltke i wsuna¢ rure w odpowiednie koncowki

grzewcze, wilasciwe dla danej Srednicy, na wymagang gleboko$¢ nagrzewania. Czasy
nagrzewania nalezy dostosowac dla poszczegélnych srednic rur.

Zgrzewanie

Po zdjeciu obu elementow z koncowek grzewczych zgrzewarki nalezy wcisng¢ nagrzany
koniec rury w kielich rozgrzanej ksztattki az do zaznaczonej uprzednio gigbokosci. Czas
zgrzewania zalezy od $rednicy zewnetrznej rury. Potwierdzeniem wykonania prawidtowego
zgrzewu jest uzyskanie na calym obwodzie taczonych elementéw podwojnego pierscienia

wyptywajacego materiatu.

Chtodzenie
Po uptynieciu czasu stygniecia potaczenie uzyskuje pierwsza sztywnos¢. Po zakonczeniu tej
fazy procesu mozliwy jest dalszy montaz kolejnych potaczen wykonywanej instalacji.

Uwagi koncowe
Rurg i ksztaltke nagrzewamy jednoczesnie i tylko raz. Dla rur szeregu PN 10 czas nagrzewania
skracamy o0 50%.

Procesow nagrzewania i zgrzewania nie wolno przerywaé. W czasie zgrzewania
niedopuszczalne jest obracanie zgrzewanych elementow wokot ich osi.

Podczas fazy taczenia elementow dopuszczalna jest korekta osiowosci potaczenia w zakresie
3°. W temperaturze <5°C czas nagrzewania nalezy wydtuzy¢ o 50%.

Nie dopuszcza si¢ zgrzewania w temperaturach < 0°C. Zgrzewa¢ mozna wytacznie rury i
ksztattki, ktorych powierzchnie sg czyste, suche i odtluszczone.

Podwojna, rownomierna wyptywka na catym obwodzie ztacza stanowi potwierdzenie dobrej
jakosci wykonanego zgrzewu.

5.4. Montaz przewodow wodociagowych



Rury stalowe sa faczone za pomocg tacznikéw z zeliwa biatego. Laczniki gwintowane
muszg by¢ uszczelniane - tasmami teflonowymi, pastami uszczelniajagcymi lub - tradycyjnie -
przedza z konopi. Rury mozna tez 1taczy¢é przy pomocy ztaczek zaciskowych.
Rur stalowych ocynkowanych nie wolno gigé - moze to spowodowaé uszkodzenie powtoki
cynkowej. Dlatego zmiany kierunkoéw trzeba wykonywac za pomocg tgcznikdéw (kolana, tuki).

Przewody wody zimnej ociepli¢ otulinami polietylenowymi - pod tynkiem, gr. izolacji 9,0 mm
oraz na powierzchni $cian, gr. izolacji 13 mm.

Rozmieszczenie baterii i zawordw zgodnie z rysunkami.
Zastosowany system musi spelnia¢ wszystkie wymogi higieniczne

Przewody wody cieptej nalezy ociepli¢ otulinami polietylenowymi - pod tynkiem, gr. izolacji
13 mm).

Po wykonaniu instalacji nalezy poddac jg probie cisnieniowej ppr =1,50pr, lecz nie wigcej niz
0,90 MPa. Po pozytywnym wyniku prob instalacj¢ przeplukac i zdezynfekowac.

W zwigzku ze zbyt niskim ci$nieniem w zewnetrznej sieci wodociggowej, zastosowano zestaw
hydroforowy do podnoszenia ci$nienia.

Montazu urzadzenia dokona wyspecjalizowana firma, lub nalezy go wykona¢ pod ich stalym
nadzorem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania robot montazowych powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z
wymogami zamieszczonymi w dokumentacji projektowej, warunkami okreslonymi w
obowigzujacych normach oraz wytycznymi producentow poszczegolnych elementéw

instalacji.

Kontrola jako$ci robot polega na ocenie zgodno$ci uzyskanych parametrow z powyzszymi
warunkami.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7

Obmiar robot polega na okresleniu rzeczywistej dlugo$ci instalacji wewnetrznych oraz
kompletnos$ci wyposazenia towarzyszacego.

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z kosztorysem.
8. ODBIOR ROBOT

Przeprowadzi¢ kontrole techniczng, proby szczelnosci, badania hydrauliczne oraz ptukanie
instalacji:

8.1.Kontrola techniczna obejmuje:



v
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=

Sprawdzenie jakoSci materiatbw 1 urzadzen uzytych do budowy instalacji
wodociggowe;j,

Sprawdzenie zgodnosci utozonej rurociggow z projektem,

Sprawdzenie jako$ci wykonanych robét i ich zgodno$¢ z warunkami technicznymi,
Kontrole wykonania badan izolacji cieplnej,

Sprawdzenie szczelnosci instalacji,

Sprawdzenie ewentualnych rysunkow powykonawczych, przedtozonych przez
wykonawce,

Sprawdzenie usuni¢cia wszystkich wykrytych wad.

8.1.2.W czasie kontroli nalezy:

Sprawdzi¢ dziatanie urzadzen instalacji wody zimnej i ciepte;j:

=

Przed przystgpieniem do wiasciwych czynnosci regulacyjnych nalezy urzadzenie
kilkakrotnie przeptukaé czysta woda (najlepiej woda pitng), az do stwierdzenia
wyplywu niezanieczyszczonej wody ptucznej.

Urzadzenia instalacji wodociggowej wody pitnej uwaza si¢ za wyregulowane, jezeli
woda wyplywa z najwyzej potozonych punktow czerpalnych, a czas napehienia
zbiornikow splukujacych nie przekracza 2 minut.

Urzadzenia instalacji wody nalezy regulowa¢ wedlug wskazan dokumentacji
technicznej lub wedlug wymagan uzgodnionych z Inwestorem.

Regulacje rozptywu wody cieptej w poszczegdlnych obiegach urzadzen nalezy
wykona¢ przy uzyciu elementow regulujacych przewidzianych w dokumentacji
projektowe;j.

Przed przystgpieniem do pomiaru temperatury cieptej wody nalezy wyregulowac prace
zrodta ciepta, sprawdzi¢ dziatanie pompy cyrkulacyjnej oraz zgodno$¢ wykonania prac
izolacyjnych z wymaganiami w dokumentacji.

Pomiar temperatury cieplej wody w poszczeg6lnych punktach poboru wody nalezy
przeprowadzi¢ termometrami rtgciowymi z podziatka.

Urzadzenie cieptej wody mozna uzna¢ za wyregulowane, jezeli z kazdego punktu
poboru ptynie woda o temperaturze okreslonej w dokumentacji technicznej, z odchytka
+5 °C.

Pomiaru temperatury wody nalezy dokona¢ po 3 minutach od otwarcia zaworu czerpalnego.

=

=

Zawory bezpieczenstwa nalezy tak wyregulowac, aby otwieraty si¢ przy przekroczeniu
warto$ci nastawionej o 5%. W czasie regulacji zaworu bezpieczenstwa nalezy stosowac
legalizowany manometr kontrolny,

Po dokonaniu czynno$ci zwigzanych z regulacja montazowa nalezy dokonaé
odpowiedniego wpisu do dziennika budowy; tres¢ tego wpisu powinna by¢
poswiadczona przez przedstawiciela Nadzoru Inwestorskiego.

8.2. Fazy odbiorow

8.2.1 Odbior czesciowy

=

Odbiorowi czgsciowemu nalezy poddac te elementy urzadzen instalacji, ktére zanikajg
w wyniku postepu robot, jak np. wykonanie bruzd, przebi¢, wykopdéw oraz inne, ktérych
sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koncowego.



= Kazde polaczenie rurociggu sprawdzi¢ wzrokowo.

= Badanie szczelno$ci potaczen nalezy wykona¢ przez powlekanie badanych miejsc
srodkiem pianotworczym. Tworzenie si¢ pecherzykow bedzie wskazywalo na
nieszczelnos¢.

= Kazdorazowo po przeprowadzeniu odbioru czesciowego powinien by¢ sporzadzony
protokoét i dokonany zapis w dzienniku budowy.

8.2.2.0dbior koncowy

= Przy odbiorze koncowym urzadzen instalacji i regulacji urzadzenia cieptej wody nalezy
przedtozy¢ protokoty odbioréw czg¢sciowych i prob szczelno$ci, a takze sprawdzié¢
zgodno$¢ stanu istniejagcego z dokumentacjg techniczng (po uwzglednieniu
udokumentowanych odstepstw), z warunkami niniejszej ST oraz wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych lub innych warunkéw technicznych.

= Sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania podpor przewodow oraz odleglosé; miedzy

podporami.

Prawidtowos$¢ ustawienia wydtuzek i1 armatury.

Jakos$¢ wykonania izolacji cieplnej.

Zgodnos¢ wykonania instalacji z dokumentacjg techniczng.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne zasady obmiaru podano w ST-0 ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot montazowych instalacji kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych moze
by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robo6t 1 ich koncowym odbiorze lub
etapami okre§lonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru koncowego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego 1 odebranego zakresu robot stanowi warto$¢
tych robot obliczona na podstawie:
= Okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
potwierdzonych przez zamawiajacego lub,
= Ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty montazowe
instalacji wodociagowej i uwzgledniaja:

Przygotowanie stanowiska roboczego,

Transport materiatow, narzedzi i sprzetu,

Obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

Przenoszenie podrgcznych urzadzen i1 sprzetu w miare postepu robot,
Wykonanie wystepujacych ewentualnie robdt ziemnych,

Wykonanie ewentualnych robot pomocniczych,

Montaz rurociaggdéw i urzadzen,

Wykonanie préb szczelnosci,
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= Usuni¢cie wad 1 usterek powstatych w czasie wykonywania robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-81/B -10700/00
PN-79/H- 74244
PN-74/ H-74200
PN-76/H -74392
PN-81/ B-10700/01
PN 81/B -10700/02
PN-7 1/B -10420
PN-93/B-02023

PN-EN 1123-1:2002U

PN-EN 1123-2:2002U

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Rury stalowe ze szwem przewodowe.

Rury stalowe ze szwem gwintowane.

Lqgczniki z Zeliwa ciggliwego.

Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje wewnetrzne
kanalizacyjne.

Wymagania i badania przy odbiorze.Przewody wody zimnej i
cieplej z rur stalowych ocynkowanych.

Urzgdzenia cieplej wody w budynkach.Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Izolacja cieplna. Warunki wymiany ciepta i wlasciwosci
materiatow.

Rury i ksztaltki kanalizacyjne kielichowe z rur stalowych ze
szwem wzdluznym ocynkowane ogniowo - Czes¢ 1: Wymagania,
badania, sterowanie jakoscig

Rury i ksztaltki kanalizacyjne kielichowe z rur stalowych ze
szwem wzdluznym ocynkowane ogniowo - Czes¢ 2: Wymiary
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