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1.Wymagania ogélne

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna B - 00.00.00 - Wymagania ogdlne odnosi sie do wymagan
wspolnych dla poszczegélnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru
robét, ktére zostang wykonane w ramach

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdéw przetargowych i nalezy je stosowaé w
Zlecaniu i wykonaniu robot opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

1.3.1. Wymagania ogdélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi
Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi:

B-01.00 — zabudowy g/k,
B-02.00 - tynki i gtadzie

B-03.00 - malowanie

1.3.2. Niezaleznie od postanowieh Warunkow Szczegolnych — normy panstwowe, instrukcje i
przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w
jezyku polskim.



1.4.0g6Ilne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢

z przedmiarami robot, ST i poleceniami Inzyniera oraz wg wytycznych Ministerstwa Spraw
Wewnetrznych Komenda Gtéwna Policji, szczegdtowo przedstawionych w nastepujgcych
opracowaniach zrodtowych: ,Ksiega Standaryzacji Komend i Komisariatow Policji Polskie;.
Zestawienie standardow architektoniczno-budowlanych — wytyczne do realizacji zadan
inwestycyjnych w ramach Programu Standaryzacji Komend i Komisariatow Policji”,
,Standardy Techniczne, Funkcjonalne i Uzytkowe obowigzujgce w obiektach stuzbowych
Policji” oraz ,Ksiega znaku i elementéw identyfikacji wizualnej komend i komisariatéw policji”
z czerwca 2013 (z pézn. zm.).

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym we wzorze umowy stanowigcym zatgcznik do
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia przekaze Wykonawcy Teren Budowy.

Wykonawca, w petni, ponosi koszty zwigzane z pracami przygotowawczymi i
prowadzeniem robét, wynikajace z Prawa Budowlanego.

1.4.2. Dokumentacja

Przetargowa Dokumentacja bedzie zawierac:
1/ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia
2/ Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot

3/ Przedmiary robét

Umowa bedzie zawiera¢ nastepujgce czesci:
1/ specyfikacje zakresu robét modernizacyjnych zwigzanych z przedmiotowym zadaniem,
2/ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia

3/ Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét wszystkich branz

1.4.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania
realizacji budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdét. Wykonawca ponosi
wszelkie koszty naprawy ewentualnych zniszczen powstatych w wyniku zaniedbania lub
nieodpowiedniego zabezpieczenia Terenu Budowy i obiektu.



Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze,
wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony Robot. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie
podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowng.

1.4.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Roboét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W czasie trwania budowy
i wykanczania Rob6t Wykonawca bedzie:

1
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utrzymywac¢ Teren Budowy i otoczenie w stanie porzadku,

podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen Ilub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych
2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

- mozliwoscig powstania pozaru

1.4.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osoéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujgcych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania
tych materiatéw na srodowisko.



Materiaty ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robét ich
szkodliwos¢ zanika, mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego przepisy, Zamawiajgcy powinien
otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatow od wtadciwych organdéw administracji panstwowe;.

1.4.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. Oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wiascicielami tych urzgdzeh, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtadciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla
wszelkiego rodzaju Robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji

i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne

0 zamiarze rozpoczecia Robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inzyniera i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Okreslenia podstawowe

Obiekt budowlany
- budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi
- budowla stanowigca catos¢ techniczno — uzytkowg wraz z instalacjami i urzagdzeniami

- obiekt matej architektury

Roboty — budowa, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbiorce obiektu budowlanego

Remont — wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robo6t budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji,
przy czym dopuszcza sie stosowanie wyrobéw budowlanych innych niz uzyto w stanie
pierwotnym

Teren budowy — przestrzeh, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz
z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia placu budowy.



Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie
i prowadzenie budowy, lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego.

Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad
realizacjg Robdét i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen,
szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiardéw podlegajg
potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne
do przeprowadzenia wszelkich badanh i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz
Robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét zgodnie z Dokumentacijg
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji
Projektowe;.

Slepy kosztorys - wykaz Robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejno$ci
technologicznej ich wykonania.

Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony
w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty
w obiekcie budowlanym

Aprobata techniczna - pozytywna ocena wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie, wydana przez upowazniong do tego jednostke.

Certyfikat zgodnosci — dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy

i odbiorcy) wykazujgce, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie
zidentyfikowany wyréb, proces lub ustuge sg zgodne z okreslong normg lub wiasciwymi
przepisami prawnymi.



Deklaracja zgodnosci — oswiadczenie dostawcy, stwierdzajgce na jego wytgczng
odpowiedzialnos¢, ze wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z normg lub aprobatg techniczng

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja techniczna wraz z naniesionymi zmianami i
uzupetnieniem w trakcie realizacji robo6t (budowy)

Rysunki — czes¢ Dokumentac;ji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke
i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem Robot

Skroty — symbole utworzone najczesciej z pierwszych liter. Skréty uzyte w opracowaniu:

STOR - Specyfikacja Techniczna Odbioru Robét

OST - Ogolna Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
PZJ - Program Zapewnienia Jakosci

PN - Polska Norma

BN - Branzowa Norma

ZN - Zaktadowa Norma

ITB - Instytut Techniki Budowlane;j

IBDiM - Instytut Budownictwa Drog i Mostow
2. Materialy

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na 1 tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do Robét Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce
proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow

i odpowiednie swiadectwa badanh laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inzyniera. Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikaciji
Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrédet miejscowych, witgczajgc w to zrédta wskazane
przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty
przed rozpoczeciem eksploatacji zrodia.



Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do Robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosé
i wtasciwos¢ do Robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy
w miejscach uzgodnionych z Inzynierem, lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione

z Terenu Budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do robét innych niz te, dla ktorych zostaty
zakupione to koszt tych materiatdéw zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem
i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 1 tydzieh przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniony bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robot powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera; w



przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robét zgodnie
z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera
w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera,
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce warunkéw umowy
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robdt.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatdw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciggly bedzie
o takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot i wiasciwosci przewozonych
materiatéw.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drdég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robot



Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowa oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robdét, za ich zgodnos¢ z przedmiarami robot,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inzyniera.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robot beda
oparte na wymaganiach opartych w umowie (kontrakcie), przedmiarach robot
i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty
normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia

z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie. Polecenia Inzyniera bedg wykonywanie nie pézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robdt.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania
Robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robo6t
zgodnie z przedmiarami robot i ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

1. czesé ogdlng opisujaca:

1) organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét

2) organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot

3) BHP

4) wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

5) wykaz os6b odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych
elementéw Robot

6) system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robot

7) wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
wilasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan)

8) sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,
nastaw mechanizméw  sterujgcych, a takze wycigganych  wnioskéw
i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb
i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi.

2. cze$c¢ szczegdtowq opisujgcyg dla kazdego asortymentu Robdt:

1) wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia kontrolno-
pomiarowe

2) rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoin, lepiszczy, kruszyw itp.

3) sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie
transportu



4) sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek,

legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow Robot

5) sposdb postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggnac¢ zatozong jakos¢ Robot.

1.
2.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium,
sprzet zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek, badan
materiatow oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw oraz robot
z czestotliwoscia zapewniajgcg stwierdzenie, Zze Roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty
one okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié
wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich
inspekciji.

Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzgdzeh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg
tak powazne, ze mogg wptyngé ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast
wstrzyma uzycie do Roboét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete
i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkciji mogg byé
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;

w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.



Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera
bedag odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszelkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymogami norm. W przypadku gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowa¢ wytyczne
krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badah Wykonawca powiadomi Inzyniera
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji przez Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i Robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.

Jezeli wyniki tych badan wykazg, z raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatéw i Robot ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:



» certyfikat na znak bezpieczehstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosé
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentoéw technicznych

» deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

v' Polskg Norma lub

v' Aprobatg techniczng, a w przypadku wyrobéw dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktére
spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny
jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych
badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Do dokumentoéw budowy zalicza sie oprécz wymienionych w pkt. 1 — 3, nastepujace
dokumenty:

Protokot przekazania Terenu Budowy

Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
Protokoty odbioru Robét

Protokoty narad i ustalen

Korespondencje na budowie

akron-~

6.9. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie
zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robo6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie
z przedmiarami robot i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robdt i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.



Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach podanych w Slepym Kosztorysie
lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich Robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na
pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzany z czesto$cig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw

Okreslanie ilosci materiatow nalezy obliczy¢ poprzez pomnozenie normy zuzycia na
okreslong jednostke poprzez te jednostke.

Zasady obmiarowania robét zostaty podane oddzielnie dla kazdego etapu robot
w szczegotowych specyfikacjach na wykonanie i odbior robét zwigzanych z wykonaniem
niniejszego zadania.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie
przezwaty czas trwania Robot.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

odbiorowi robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
odbiorowi czesciowemu

odbiorowi ostateczny

odbiorowi koncowemu
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8.1. Odbioér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robét zanikajgecych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu Robat.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.



Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwiocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru
Robét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbior ostateczny Robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikdw pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z ST.

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
Robét uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Roboét poprawkowych lub Robét
uzupetniajgcych w warstwie scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych Robdét w poszczegdélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potrgcen oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robot w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznego Robét jest protokét odbioru
ostatecznego Roboét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce
dokumenty:



Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Wyniki badan kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew.

PZJ.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z

ST iEw. PZJ.

6. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiarow zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonane zgodnie z ST i PZJ.

9. Instrukcje eksploatacyjne.
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W przypadku gdy wg komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedag
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbioér koncowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. ,0dbidr ostateczny Roboét”.

8.5. Dokumentacja powykonawcza

Po zakohczeniu robét Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu 2 egz. dokumentac;i
powykonawczej w wersji papierowej oraz 1 egz. w wersji elektroniczne;.

W sktad dokumentacji powykonawczej powinny wejsc:

deklaracje, certyfikaty i atesty na zastosowane materiaty

dokumenty dot. zamontowanych urzadzen wraz z ich odbiorami i dokumentami
serwisowymi, rejestracji (jezeli jest niezbedna)

instrukcje dot. wlasciwego uzytkowania i serwisowania budynku

protokoty badan i pomiaréw instalacji

oswiadczenie kierownika budowy

inne dokumenty wymagane Prawem Budowlanym

Dokumentacji powykonawczej powinny by¢ sporzgdzona w jezyku polskim, zawierajgca
strone tytutowg i doktadny spis tresci, kazda strona powinna by¢: ponumerowana, podpisana
przez Kierownika budowy, opieczetowana pieczatka ,Dokumentacja powykonawcza” w
kolorze czerwonym oraz opisana ,Wbudowane na obiekcie ...” na kazdej pierwszej stronie
dokumentéw materiatowych dotyczacych zastosowanych materiatéw i urzadzen,
poszczegolne dziaty oddzielone opisanymi przektadkami, wpieta w sztywng oprawe
uniemozliwiajgcg ich przypadkowe wyrwanie.

VVVY VYV



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogoine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowi ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:

1.
2.

3.

4.

5.

robocizne bezposrednig wraz z kosztami

warto$¢ zuzytych materiatbw wraz 2z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy

wartos¢ pracy sprzetu wraz z wszystkimi kosztami zwigzanymi z dostarczeniem
i eksploatacjg na budowie

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (jednolity tekst tekst jednolity

Dz.U.Nr 243, p0z.1623 z 2010 r., z pdzn. zmian.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz.U. z 2013 r.,

poz.907, z pézn. zmian.).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,

poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (tekst jednolity

Dz.U.Nr 178, poz.1380 z 2009 r., z p6zn. zmian.).

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. o dozorze technicznym (Dz.U. z 2013 r., p0z.963,

Z pozn. zmian.).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U.Nr 25, poz.150 z

2008 r., z pézn. zmian.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 . o drogach publicznych (tekst jednolity Dz.U.



z 2013 r., poz.260 z pézn.zmian.).

Ustawa z dn. 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.Nr 138, poz.935

22010 r., z pézn. zmian.)

10.2. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. . w sprawie systeméw
oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem
CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. . w
sprawie ogolnych przepisow bezpieczehnstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz.
1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. . w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr
47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. . w sprawie
informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji przetargowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego
(Dz.U. 22013 ., poz.1129) .

Rozporz'dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. . w sprawie
sposobow deklarowania wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-01.00 ZABUDOWY INSTALACYJNE Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH
NA RUSZCIE STALOWYM,
CPV 45421146-9

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem zabuddw instalacii
sanitarnych z ptyt gipsowo-kartonowych na rusztach stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych

w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie przegrod wewnetrznych z ptyt gipsowo-kartonowych na
rusztach stalowych .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Profile stalowe .

Profile poziome UW mocuje sie do sufitu i podtogi, pionowe CW ustawia sie co 60 cm
i przykreca do nich ptyty.

Zaleznie od szerokosci uzytego profilu (50, 75,100 mm) i optytowania catkowita
grubos¢ scianki jest rozna.
Do wykanczania kruchych narozy stuzg narozniki aluminiowe.
2.1.1. Profil stupowy CW 75.
Profil stupowy $cienny z blachy stalowej ocynkowanej, gr. blachy min. 0,5 mm
2.1.2. Profil poziomy UW 75.
Profil poziomy $cienny z blachy stalowej ocynkowanej, gr. blachy min. 0,5 mm

Przycinac¢ profile na wysokos¢ o 1 - 2 cm krétszg niz wysokos¢ pomieszczenia.



Mocowanie profili oscieznicy powinno odbywac sie przy pomocy kgtownikow.
Nalezy uzywa¢ wiasciwych wkretéw do mocowania profili oscieznicowych

2.2. Piyty gipsowo-kartonowe.

- stosowane ptyty zwykte, wodoodporne,

- rozmiary 2600 x 1200 mm, lub 1300 x 1200 mm,

- grubos¢ 12,5 mm.

Materiat przechowywac¢ zapakowany w folie lub nakryty.
Zawsze zabezpieczac ptyty przed warunkami atmosferycznymi.

Ptyty utozyC na ptaskiej, poziomej powierzchni, na podktadkach w rozstawie co
350mm

2.3. Masa szpachlowa gipsowa.

Do wypetniania spoin miedzy ptytami stosuje sie masy szpachlowe specjalnie
przeznaczone do ptyt gipsowo-kartonowych:

— wzmocnione witoknem szklanym — do ptyt o krawedziach potokragtych;

— zwykte (stosowane z tasmg zbrojgcg) — do ptyt o krawedziach sptaszczonych.

2.4. Wkrety i kotki rozporowe.

Specjalne hartowane blachowkrety o dtugosci 25 mm i 35 mm stuzg do mocowania
ptyt. Najwygodniejsze w uzyciu sg wkrety samogwintujace.

2.5. Tasmy uszczelniajace.

Tasma akustyczna - piankowa tasma naklejana na profile chroni przed
przenoszeniem dzwiekow.

2.6. Piyty z wetny mineralnej do izolacji Scianek dziatowych.

2.8. Miejscowe zabudowy gipsowo-kartonowe.

Zabudowy (przewodow wentylacyjnych, badz lezakdéw instalacji sanitarnych)
zabudowac¢ okfadzing z wodoodpornej ptyty gipsowo-kartonowej: GKFI, o gr. 12,5 mm,
mocowang na profilach i uchwytach bezposrednich (wg systemu producenta) i/lub do
wolnostojacej konstrukcji z profili $sciennych CW/UW 50 mm, badz podwieszane z
mocowaniem na konstrukcji krzyzowej jednopoziomowej z profili systemowych.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonaé¢ przy dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technicznych
stosowanych materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢é sprawny technicznie i
powinien spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.



5. Wykonanie robét.

5.1. Wykonanie konstrukcji wygrodzenia.

5.1.1. Wyznaczenie przebiegu obudowy.
Na podfodze wyznaczamy orientacyjng linie przebiegu scianki:

* Z pomocg pionu ha $cianie rysujemy linie pionowa, do ktorej pozniej przystawimy
jedng z krawedzi sufitowego profilu CW.

* Na suficie, przedtuzajgc linie pionowa, rysujemy linie wyznaczajgcg potozenie
krawedzi profilu UW.

« Scianek gipsowo-kartonowych nie stawia sie bezposrednio na ptywajgcym jastrychu
ani na panelach podtogowych. W podtozu takim nalezy wycigé pas o grubo$ci
przysztej Scianki (+ po 1 cm luzu z kazdej strony). Poziomy profil podtogowy mocuje
sie do szlichty betonowej.

5.1.2. Oklejenie tasmg akustyczng

Aby budowana $cianka dziatowa nie przenosita dzwiekéw miedzy pomieszczeniami,
stropem i podtoga, jej metalowe profile izoluje sie tzw. tasmg akustyczng. Tasmg
wykonang z samoprzylepnej pianki okleja sie wszystkie metalowe profile od strony
styku z elementami budowlanymi, tzn. podtozem, scianami i sufitem.

Zastosowanie tasmy jest niezbedne i ma na celu odizolowanie konstrukcji $cianki od
podioza, Scian i sufitu, zapobiega przenoszeniu dzwiekow.

5.1.3. Mocowanie poziomych profili UW.
» Wzdtuz wyrysowanej na suficie linii mocujemy profil UW.
» Metalowe profile skracamy do wymaganej dtugosci nozycami do blachy.

* W kilku miejscach z krawedzi przymocowanego do sufitu profilu opuszczamy pion.
Wyznaczy on dokfadne potozenie krawedzi mocowanego do podtogi profilu UW.

* Profile przykrecamy do podtogi i sufitu za pomoca wkretow i kotkdbw rozporowych.
Przydatna do tego celu jest wkretarka udarowa.

* Odlegtos¢ pomiedzy wkretami nie moze przekroczy¢ 100 cm.
5.1.4.Mocowanie pionowych profili CW.

Po zamocowaniu profili sufitowych i podtogowych przystepujemy do przykrecania
pionowych profili CW

» Pierwszy profil przyciety na odpowiednig dtugos¢ umieszczamy wewnagtrz profilu
podiogowego i sufitowego otwartg strong w kierunku stawianej $cianki.

* Profil mocujemy do sciany za pomoca 3-4 wkretéw i kotkdw rozporowych.
» Pamietamy o oklejeniu profilu samoprzylepng tasmg akustyczng (od strony $ciany).

5.2. Montaz ptyt.

5.2.1. Przykrecenie piyt.

Przykrecanie ptyt gipsowo - kartonowych rozpoczynamy przy Scianie pomieszczenia.
* Profile CW wsuwa sie (nie przykreca) w profil podtogowy i sufitowy w odstepach ok.
60 cm od siebie.



» Po dostawieniu catej ptyty (szerokos$¢ 120 cm) profile rozmieszczamy tak, aby jeden
znalazt sie dokfadnie posrodku ptyty, a drugi potowg szerokosci wystawat poza nig.
Wystajgca potowa postuzy do przykrecenia kolejnej ptyty.

« Za pomocg pionu sprawdzamy ustawienie profilu i ptyty.

Aby stawiana s$cianka nie przenosita dZzwiekow od sgsiadow oraz z jednego
pomieszczenia do drugiego, ptyty gipsowo - kartonowe nie mogg sie bezposrednio
styka¢ z trwatymi elementami budowlanymi.

* W tym celu miedzy ptytami a podiozem, sufitem oraz $cianami pozostawiamy
odstepy 0,5-1 cm. Zachowanie odstepdw przy podtozu utatwi wsuniecie pod ptyte na
czas montazu drewnianych klindw.

* Plyte przykrecamy do wszystkich profili blachowkretami w odstepach nie wigkszych
niz 25 cm i 1 cm od krawedzi ptyty

* Do wkrecania blachowkretow stosujemy akumulatorowg wkretarke z krzyzowg
koncéwka. Wkret wprowadza sie w plyte i mocno dociska zachowujgc wolne obroty
wkretarki. Wprowadzamy go tak gteboko, aby jego teb znalazt sie ponizej ptaszczyzny

piyty.

* Piyty po przeciwnej stronie $cianki mocuje sie po utozeniu weilny mineralnej,
przewodow oraz zainstalowaniu puszek pod gniazdka i przetgczniki.

Pionowe potgczenia ptyt po obu stronach s$cianki powinny by¢ wzgledem siebie
przesuniete o potowe szerokosci ptyty. Z tego powodu pierwsza mocowana po drugiej
stronie Scianki ptyta powinna by¢ przycieta do szerokosci ok. 60 cm.

5.2.2. Przycinanie piyt.

Ptyty zbyt dlugie wymagajg przyciecia, a nie siegajgce sufitu nadsztukowania. Plyte
przeznaczong do ciecia uktadamy ptasko na podiodze i odznaczamy potrzebny
wymiar.

* Nozem tapicerskim przecinamy jedynie karton wzdtuz stalowego katownika.
Nastepnie pod ptyte wsuwamy drewniang listwe ustawiajgc jg tuz przy nacieciu.
Odcinang czesc¢ ptyty uciskamy energicznym ruchem, aby pekfa warstwa gipsu.

* Nastepnie ptyte, zatamang pod katem prostym, ustawiamy na boku i rozcinamy
karton z przeciwnej strony.

5.2.3. Wzmocnienie poziome spoin.

Poziome spoiny miedzy sztukowanymi ptytami wymagajg wzmocnienia stalowym
profilem.

» Krawedzie stykajgcych sie piyt nalezy przykreci¢ blachowkretami do przycietego
profilu.

* Poziome wzmocnienia mocujemy takze w tych miejscach, w ktérych zamierzamy
zawiesiC ciezsze przedmioty, np. potke na ksigzki. W takim wypadku warto doktadnie
ustali¢ potozenie wkretéw mocujgcych potke, aby trafity w profil.

5.3. Wykonhczenie powierzchni.

5.3.1. Szpachlowanie spoin.

* Ptyty z krawedziami sptaszczonymi szpachlujemy jak opisano nizej — zwyktg masa
szpachlowg z uzyciem tasmy zbrojace;.



» Piyty z krawedzig potokragta szpachlujemy wzmocniong witdknami szklanymi masg
bez uzycia tasmy zbrojgcej

* Mase szpachlowg przygotowujemy wg instrukcji na opakowaniu w ilosci, ktérg
wykorzystamy w ciggu 1-2 godzin.

* Wypetnianie spoin w ptytach gipsowo-kartonowych rozpoczynamy od naktadania
masy metalowg szpachelkg poprzecznie do linii styku ptyt. Mase wciskamy jak
najgtebiej w szczeline.

5.3.2. Wyréwnanie
Po natozeniu w szczeliny masy szpachlowej, nalezy jg wyréwnag.

» Zanim zwigze, jednym pociggnieciem w dét rozprowadzamy i wygtadzamy jg wzdtuz
catej spoiny

+ Zastosowanie do tego celu elastycznej metalowej szpachelki zapobiegnie
uszkodzeniu kartonu ptyty.

* Nie zapominamy o starannym pokryciu masg tbéw wkretéw.
5.3.3. Naklejenie tasmy zbrojgcej

* Gdy masa szpachlowa podeschnie, wzdtuz spoiny naklejamy siatkowg tasme
zbrojaca.

* Naklejong tasme powlekamy cienkg warstwg masy szpachlowej. Tasma wzmacnia
potgczenia i zapobiega pekaniu masy szpachlowe;j.

» Tasme stosuje sie takze do oklejania poziomych potgczeh miedzy sztukowanymi
ptytami oraz szczelin przy $cianach i sufitach

« Nawet w wypadku ptyt o krawedzi pétokragtej, uzycie tasmy zbrojgcej jest
konieczne, jezeli Scianka podlegac bedzie obcigzeniom.

5.3.4. Wygtadzenie spoin.

Do koncowego szpachlowania, ktére ostatecznie zamaskuje spoiny, najlepiej uzyc
tzw. gtadzi szpachlowych. Sg one bardzo plastyczne i tatwo sie rozprowadzaja.

Na szerokg metalowg pace nabieramy przygotowang mase i jednym pociggnieciem
rozprowadzamy wzdtuz spoiny. Podczas tej czynnosci pace nalezy mocno dociskaé.
Po wyschnieciu, drobne nierdwnosci mozna zeszlifowaé drobnoziarnistym papierem
Sciernym.

Powierzchnia ptyt gipsowo - kartonowych jest niezwykle chtonna. Przed malowaniem,
tapetowaniem oraz okfadaniem glazurg, pityty gipsowo-kartonowe nalezy
zaimpregnowacé specjalnym srodkiem.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Piyty gipsowo-kartonowe.

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub
spftaszczone.

6.2. Profile stalowe rusztu.

Zgodnie z p. 2 5 niniejszej SST.
7. Obmiar robét.



Jednostkg obmiarowg robot jest m2 powierzchni wykonanych $cianek i oktadzin z
uwzglednieniem warstwy wetny mineralnej. llos¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbiér robot.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad robot zanikowych .

Odchylenie powierzchni okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptatnosé.

Placi sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni wykonanych $cianek i oktadzin z
uwzglednieniem warstwy wetny mineralnej, wg ceny jednostkowej wraz z :

- dostarczeniem materiatéw na budowe i miejsce wbudowania,

- wykonaniem $cianek i oktadzin wraz z wetng mineralng, sufitbw podwieszanych,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich,

- uporzgdkowaniem stanowiska pracy.

llo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-79405:1997  Plyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-79405:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.



B-02.00 TYNKI | GLADZIE
CPV 45410000-4

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru tynkoéw i gladzi wewnetrznych oraz tynkéw
zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegoblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich - srednioziarnisty

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm.



2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.3.1. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

2.3.2. Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

2.3.3. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

2.3.4. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

2.3.5. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

2.3.6. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone
lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Kanaty i ksztattki wentylacyjne z blachy ocynkowane;.

Przewody wentylacyjne z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,5 mm.
Ksztattki wentylacyjne z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,5 mm.

2.5. Gotowe zaprawy szpachlowe.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciagu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich  srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur".

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch
dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie



wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu | tygodnia, zwilzane wodg.

5.2. Przygotowanie podiozy.

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substanc;ji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych.

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno
dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych
na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie
oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonanie tynkéw i gtadzi gipsowych.

5.4.1. Warunki przystgpienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonania roboét tynkarskich powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, wykonane podkfady przewidziane w dokumentac;ji projektowe;j i
szczegotowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne,
jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowanej.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych srodkdéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach
zimowych mogg by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza,
materiatéw oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektorych przypadkach,
okreslonych we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze
sta¢ sie zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktdre nie posiadajg jeszcze zewnetrznej
izolacji cieplnej nalezy zwrécic uwage na mozliwos¢é gwattownego obnizenia
temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikdéw atmosferycznych tynki
pocienione zewnetrzne powinny byC¢ wykonywane przy bezwietrznej i
bezdeszczowej pogodzie.

— Wilgotno$s¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkdw pocienionych
barwionych nie moze przekracza¢ 80%.



— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego
nalezy zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do
warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile
wskazowki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inacze;.

5.4.2. Wymagania dotyczgce podtozy pod tynki gipsowe

Podlozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub
podktad, na ktéry naktada sie wyprawe.

Tynki gipsowe mozna wykonywaé na podtozach:

— z betonoéw zwykitych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),
— z autoklawizowanych betonéw komaérkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

— z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podiloza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode,
szorstkie, suche, nie pylgce, wolne od wykwitdow, bez rys i peknie¢. Powierzchnia
ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajgce nierownosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunggc,
zmywajgc odpowiednimi preparatami odtluszczajgcymi albo stosujgc Srodki
mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylgca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajagce Iub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie. Podtoza z piyt gipsowo-kartonowych powinny miec
zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkéw zwykilych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100,
odpowiednie do zatozonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej —
odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajgc stan podtoza, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki
tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktérych naktadana bedzie wyprawa,
konieczne moze byé wstepne przygotowanie podioza do tynkowania, poprzez jego
zwilzenie woda, zagruntowanie bgdz zastosowanie srodkow zwiekszajacych
przyczepnos$¢ tynku do poditoza. Jako srodki zwiekszajgce przyczepnos$é tynku do
podtoza stosowane sa:

— obrzutka wstepna,
— zaprawy i szlamy zwigkszajgce przyczepnosc,
— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobor ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z
zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikaciji technicznej.



5.4.3 Wykonanie tynkow gipsowych(gtadz gipsowa)

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg
w dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej.

Tynki gipsowe moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposéb obrobienia powierzchni rozrdéznia sie
nastepujace typy tynkéw gipsowych:

— zaciggane i gtadzone — wykonywane przez zatarcia i zaciggniecia pacg wyprawy do
uzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku mas zawierajgcych okragte
ziarna, zagtebien w ksztatcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metodg natrysku miotetkg, pedzlem, agregatem
tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,

— wyttaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomocg rolki.
Grubos¢ tynkéw gipsowych (gtadzi gipsowych) wynosi od 0,2 do 1,5 cm.

Przy wykonywaniu tynkéw nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze
warunkéw naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnaciji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzega¢é nastepujgcych zasad
ogolnych:

— mieszanke tynkarskg dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnosé zatozonej w
dokumentacji projektowej i szczegodtowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i
jego poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta
wybranej mieszanki tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np.
minimalne przerwy technologiczne) oraz sposéb obrobienia tynku zgodne z
procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki
tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile
naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem
zgodnosci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem
tynku,

— nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np.
listwami naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym
obwodzie,

— w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

— w naroznikach wypuktych i na krawedziach zaktada¢ katowniki aluminiowe
perforowane.

— naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”’) wykonywa¢ przed przystgpieniem do
ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na scianach
wewnetrznych naciecia tynku sg niedozwolone.

— ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywacC zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej,



— Swieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie
zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

5.5. Wymagania dotyczace tynkéw gipsowych

5.5.1. Przyczepnosc¢ tynku do podfoza polegajgca na mechanicznym

pofgczeniu sie zaprawy z podiozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie
tynku z podtozem,

aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie
przyczepnosci tynku do podtoza nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepnos$¢ poszczegoélnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metodg
kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz
przyczepno$¢ catego tynku do podtoza.

5.5.2. Odpornos¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia
jest brak wypadania kwadracikow przy badaniu mtotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1.
niniejszej SST.

5.5.3. Grubos¢ gotowych tynkow w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 0,2+1,5 cm — z tym, ze dla
tynkéw jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 0,2+ 0,4 cm, a dla
wielowarstwowych 0,3+0,8 cm. W tynkach wielowarstwowych grubos¢ kazde;j
warstwy powinna zawierac sie w granicach 0,1-0,5 cm.

5.5.4. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mie¢
fakture wynikajgcg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac¢ sie jednolitg
barwg — bez smug i plam oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny
pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, a takze zacieki majgce postaé trwatych $ladéw oraz
wykwity plesni itp. sg niedopuszczalne.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekahn na powierzchni tynku.

Powierzchnie tynkéw pokrytych powlokg malarskg z farb wodnych lub
wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich renowacje bez uszkodzenia
(rozmycia) tynku.

5.5.5. Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkow powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania
sie powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne
utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny byé
zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchyiki
— jak dla tynkow wewnetrznych kat. Ill wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni,
nie wynikajgce z techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku
tynkbw na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy
wyrownujgce uskoki w ptaszczyznie licowej, wynikajgce z dopuszczalnych dla tych
prefabrykatow odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.



5.5.6. Wykohczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkow powinny by¢é wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektows.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez
odciecie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i
wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i specyfikacji
techniczne;.

6. Kontrola jakosci.

Kryteria oceny jakosci i odbioru.
* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin
* sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

* sprawdzenie dokfadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow,
ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbior
(miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatdow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw
towarzyszacych wysylce materiatow przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢

uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej robét tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia, oraz normami powotanymi

w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podtozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w
razie potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe
Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania
(skrobania) i dotyku,



€) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene
wygladu i prébe zwilzania,

f) chtonnos$ci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
g) obecnosé¢ wykwitdow — poprzez ocene wygladu,

h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Swieze podkiady z tynku zwyktego podlegajg badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.

Wyniki badah powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a
nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot.

Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej i
instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegolnosci w
zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
— prawidtowosci wykonania tynkéw pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robo6t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w
dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robaot.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pozniej niz przed uptywem 1 roku od
daty ukonczenia robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkow pocienionych zewnetrznych przeprowadzac nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
dokumentéw:

a) czy zalgczone wyniki badah dokonanych przed przystgpieniem do robét
potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte
materialy spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu
doby nie spadta ponizej 0°C.

6.4.2. Opis badan



6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadza¢ metodg
podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie
opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o
dobrej przyczepnosci).
W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykonaé na tynkach suchych i
po ich zwilzeniu woda.

Przyczepno$¢é miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za
pomocg przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj.
préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze
250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500
gramow — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikow pod uderzeniem swiadczy o
dostatecznej

przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkow na uszkodzenia mechaniczne nalezy
przeprowadza¢ mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1.
niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie
Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek
stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycigé probki kontrolne o
wymiarach 2x2 cm lub o Srednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podtoze zostato
odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z
doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni
otynkowanej nalezy przyjmowac¢ wartos¢ srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kazde
rozpoczete 1000 m? wycigé jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych.

Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy
sprawdzi¢ za pomocag ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dtonig.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddéw atmosferycznych lub
rozmywanie podczas renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdza¢ w sposob

nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc
uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni
(brak wypadania kwadracikow).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar

rownoczes$nie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5.
niniejszej ST.



Wyniki badan powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robét.

7.1. Tynki.

Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llosé robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.
8.1. Odbior podioza.

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbidr podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i zmy¢ wod3.

8.2. Odbior tynkow.

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1ll od pftaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na | m i ogdélem nie wiecej niz 4mm w po
mieszczeniu,

- poziomego - nie wieksze niz 3 mm na | m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate slady zaciekédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoza.

9. Podstawa ptatnosci.

Tynki wewnetrzne.

Placi sie za ustalong iloS¢ m2 powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,



- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Kanaty Z-owe.

Placi sie za m® bruzdy wykutej i zamurowanej i m? wykonanego kanatu blaszanego
osadzonego w murze.

10. Przepisy zwigzane.

PN-85/B-04500

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997
PN-B-79406;97,
PN-B-79405;99
PN-72/B-06190

PN-69/B-10280

PN-EN 1015-3:2000

PN-EN 1015-4:2000

PN-EN 1015-12:2002

PN-B-10106:1997

PN-B-10109:1998
PN-70/B-10100

PN-65/B-10101

PN-EN 197-1:2002

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Elementy
murowe z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

Piyty kartonowo-gipsowe

Roboty kamieniarskie. Okfadzina kamienna. Wymagania w
zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodnorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystenciji
Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystenciji
swiezej zaprawy (za pomocg penetrometru).

Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12. Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i
do tynkowania.

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych.

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Cement. Cze$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.



PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementéw powszechnego uzytku. Cement. Czes$¢ 2:
Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie
prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowanie
prébek zapraw do muréw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-03434:1999 Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Podstawowe wymagania i
badania.

PN-EN 1503:2001 Wentylacja budynkow. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne

z blachy o przekroju prostokatnym.

B-03.00 OKLADZINY MALARSKIE
CPV 45442100-8

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru rob6t malarskich wewnetrznych i tapet.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie rob6t malarskich obiektu wg ponizszego.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z ponizszymi znaczeniami.

Podtoze malarskie - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, ptyt pilsniowych itp.) surowa,
zagruntowana lub wygtadzona (np. warstwg szpachléwki), na ktérej ma
by¢ wykonana powloka malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona
na podfozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i wygladzie
powierzchni malowane;j.



Farba - ptynna lub potptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych
ciat statych (np. pigmentu-barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze

spoiwa.

Lakier - nie pigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow),
ktory po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu tworzy powlokag
transparentng.

Emalia - barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w szklistg powtoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna albo barwigca, ktéra nadaje

kolor okreslonym farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem srodkow pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - Zzawiesina pigmentow i
obcigznikow w spoiwie zywicznym rozcienczonym rozpuszczalnikami
organicznymi (np. benzyng tgkowa, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda - zawiesina pigmentéw i
obcigznikdow w spoiwie zywicznym, rozciehczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapia, cementu,
szkta wodnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz $rodkéw
pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej
mieszanki przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej,
gotowej do stosowania kompozyc;ji.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju
kostnego tp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkdéw pomocniczych;
produkowana w potaci suchych mieszanek lub past do zarobienia
woda.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Materiaty do malowania wnetrz budynkoéw

Do malowania wnetrz budynkéw mogg by¢ stosowane:
« farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

 farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-C-81901:2002,

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

« farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcienczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych
mieszanek do zarobienia woda,



- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

* lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane styrenowane,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81800:1998.

* lakiery, ktére powinny odpowiada¢ normie PN-C-81802:2002
* lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,
« $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.1.1. Powtoki malarskie koncowe wykona¢ farbami niezagrazajgcymi zdrowiu
uzytkownikéw. Farby i tynki do wnetrz nie powinny zawiera¢ potlotnych i lotnych
zwigzkdéw organicznych, plastyfikatorow oraz rozpuszczalnikéw. Nalezy unikac
materiatéw okreslanych jako "LF" (od niem. loesemittelfrei — bezrozpuszczalnikowe),
poniewaz mogg one nadal zawiera¢ inne niepozadane substancje, tj. plastyfikatory.
Malowanie wnetrz wykona¢ farbami zakwalifikowanymi jako catkowicie bezemisyjne,
dyspersyjnymi i/lub akrylowymi, nalezgcymi do farb wodorozcienczalnych, tworzgcymi
powfoki odporne na zmywanie, a w przypadku farb akrylowych — wyjgtkowo
wytrzymatymi rowniez na Scieranie. Farbami, ktore sg catkowicie bezemisyjne, nie
zawierajg substancji odpowiedzialnych za powstawanie zaobserwowanego ,zjawiska
foggingu”, a takze nie wydzielajg nieprzyjemnego zapachu (nawet podczas
malowania).

2.1.2.Zalecane malowanie wodorozcienczalnymi farbami do wnetrz [niepalne klasa palnosci:
A2 /ew. B1] — farbami 100% akrylowymi [klasy 1, odpornos¢ na szorowanie i zdolno$c¢
krycia (wg PN-EN 13 300); gestos¢ 1,49 g/cm?, odczyn pH 7,8+8,5; jasnosé: 96% (wg
DIN 53778); stopien bieli: 77% CIE],

Oczekiwany rezultat: Matowa, mocna powierzchnia. Jednolita, réwna struktura o
stonowanym potysku. Odporna na czyszczenie, w tym czyszczenie punktowe
tagodnymi detergentami bez dodatku srodkéw Sciernych, miekkg szczotka, wodg i
Scierka.

2.2. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode - do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mieé cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.3. Srodki gruntujace.

2.3.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje
sie wykonanie powifoki malarskiej,

2.3.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy =~ zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).



2.3.3. Mydilo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwo$ci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
4. Transport.

Farby pakowane i tapety nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

Podtoze pod malowanie stanowi¢ moga:
* nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia,
* beton,
* tynk zwykty cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
* tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,
e drewno,
» materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, ptyta pilSniowa itp.),
* ptyta gipsowo-kartonowa,
* ptyta wtdknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbestowo-cementowe),
* elementy metalowe.
5.1.1. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie.

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadac¢
wymaganiom normy PN-B-10020.-1968.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg réwno z licem muru.

Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.



5.1.2.

5.1.3.

5.1.8.

Mur powinien byé suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z zaschnietych grudek
zaprawy wystajacych poza jej obrys oraz z kurzu, ttuszczu i ewentualnych resztek
starej powtoki malarskie;j.

Powierzchnie betonowe powinny byé oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego
betonu oraz ttustych plam i kurzu. Wystajgce lub widoczne elementy metalowe
powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.

Uszkodzenia lub miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawg
cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Tynki zwykte:

a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10100:1970. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny byC¢ usuniete przez
wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia
tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczy,
wykwitéw solnych). Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie;

b) tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢é oczyszczone ze starej farby i
wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia
tynkéw nie powinna wykazywaé $ladéw starej farby ani pylu po starej powtoce
malarskie;.

Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, a elementy metalowe
zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

. Podloza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, miec

wilgotnos¢ nie wiekszg niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekow
zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu,
zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny byc¢
naprawione szpachléwkg posiadajgcg aprobate techniczna.

. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam ttuszczu i

oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byc¢
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢é naprawione masg
szpachlowag, na ktérg wydano aprobate techniczng.

. Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4%

oraz powierzchnie dokfadnie odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitow, rdzy i innych
zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gtowki
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatodci zaprawy, gipsu, rdzy i
plam ttuszczu.

5.2. Kontrola podtozy pod malowanie

Kontrole podiozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywaé w
nastepujgcych terminach:

* po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia - tynkéw,

* nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania - betonu.



5.3.

5.4.
5.4.

Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinna obejmowaé w przypadku:

* muréw ceglanych i kamiennych - zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym,
doktadno$¢ wykonania zgodnie z normg PN-B-10020:1968, wypetnienie spoin, naprawy i
uzupetnienia, czysto$¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

* podtozy betonowych - zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, czystos¢
powierzchni, naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych,

* tynkdw zwyktych i pocienionych - zgodnosc¢ z projektem, rownosc¢ i wyglad powierzchni
z wymaganiami normy PN-B-10100:1970, czystos¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia,
zabezpieczenie elementow metalowych, wilgotnosci,

* podtozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane
naprawy i uzupetnienia,

* pityt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych - wilgotno$¢, wyglad i czystosé
powierzchni, naprawy i uzupetnienia, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretdw,

* elementéw metalowych - czystosé powierzchni.

Kontrole doktadnosci wykonania murdow nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w
normie PN-B-10020.-1968.

Réwnosé powierzchni tynkdw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-
10100.-1970.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtoéci okoto 1 m w
rozproszonym Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez
przetarcie powierzchni suchg, czystg reka.

W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadow.

W przypadkach watpliwych nalezy pobrac¢ probke podtoza i okreslic wilgotnosé metoda
suszarkowo-wagowa.

Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowaé w formie protokotu kontroli i wpisu do
Dziennika Budowy.

Przygotowanie podtozy

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podiozy z wymaganiami przedstawionymi w p.
5.1 nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatbw oraz sposoby majgce na celu
usuniecie tych niezgodno$ci.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podfozy, a wyniki
kontroli nalezy odnotowaé w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy,

Wykonanie robét malarskich

1. Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

- podczas opadow atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku),



- w temperaturze ponizej +5 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie

nastepowat spadek temperatury ponizej O °C,

- w temperaturze powyzej 25 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura
podioza nie byta wyzsza niz 20 °C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie

$wiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki, beton,
mur, plyty widknisto-mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wieksza niz
podano w tablicy 1, a w przypadku podtozy drewnianych nie wieksza niz podana w p. 3.1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do

malowania
Lp. Rodzaj farby Najwieksza wilgotnosé
podtoza, w % masy

I Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych 4
wodg

2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozciehczalnych
woda lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych prowadzi¢
nalezy przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.

W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych
zrédet ognia.

5.4.2. Kontrola materiatow

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadaé normom
wymienionym w p. 2.1, 2.2.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobow z
odpowiednig normg lub aprobatg techniczng,

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

a) w przypadku farb cieklych:




» skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
+ grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
* kozuch,
« Slady plesni,
« trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,
* nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
* obce wtrgcenia,
* zapach gnilny.
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
* zbrylenie,
* obce wtrgcenie,
* zapach gnilny,

« Slady plesni.

5.4. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

5.4.1. Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg
wymagania podane w p. 5.1.

Podtoza powinny byé oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i
zadanej jakosci robot.

Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:

+ catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen
sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz
armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
* utozeniu podtodg drewnianych, tzw. biatych,

* catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp.,
jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac po:
* wykonaniu tzw. biatego montazu,

» utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

* oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostonié.

5.4.2. Kolorystyka pozostatych $cian we wnetrzach — w neutralnej ,bieli”.



Szczeqgoty  doboru:  kolorystyki, oryginalnych  faktur, deseni i formatéw wraz
z uktadem wzoréw wyktadzin, oktadzin i oznaczen — wg dyspozycji na rysunkach projektu
wykonawczego wnetrz, lub w nadzorze inwestorskim.

5.5. Wymagania w stosunku do powtok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powloki z farb dyspersyjnych powinny byé¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na
tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
b) aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

¢) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
projektem technicznym,

d) bez uszkodzen, smug, przeswitéw podtoza, plam, sladéw pedzla,
e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podioza. Nie powinny wystepowaé ulegajgce rozcieraniu grudki pigmentow i
wypetniaczy.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkéw myjgcych, tarcie na sucho
i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przes$witow i sSladéw pedzla; nie dopuszcza sie
spekan, tuszczenia sie powltoki i odstawania od podtoza; dopuszcza sie natomiast
chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury podtoza,

c) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i
potysku.

Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe
przedwity podfoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb na spoiwach zywicznych
rozciehczalnych wodg

Powloki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg powinny
spetnia¢ wymagania podane w p. 5.5.2.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powiok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach
mineralno-organicznych

Powloki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskéw - nie powinny
zas Scierac sie ani obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang,

b) nie mie¢ sladoéw pedzla,



c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem
technicznym,

d) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych
bez dodatkéw modyfikujgcych),

e) nie mie¢ przykrego zapachu,

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powioki w
miejscach napraw tynku po hakach rusztowah o powierzchni nie wiekszy niz 20
cm?,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

¢) odchylenia do 2 mm na | m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku
odmiennych barw,

d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.5. Wymagania w stosunku do powlok z lakierobw na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powloka z lakieréw powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i
projektem technicznym,

b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i
zmarszczen,

c) dobrze przylegac do podtoza,

d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,

e) by¢ odporna na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.
6. Kontrola jakosci i badania przy odbiorze robé6t malarskich

6.1. Zakres kontroli i badan

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania, nie wczesniej jednak niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz
+5 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.

Odbidr robot malarskich obejmuije:

» sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.2. Metody kontroli i badan

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujgco:



a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta.

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne wcieranie
jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do
powtoki. Powtoke nalezy uznaé¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie
wystgpity slady farby.

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podfozach mineralnych i mineralno-wtoknistych - przez wykonanie skalpelem
siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a
nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy uznacé
za dobrg, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

* na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN-ISO
24009.

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powfoki
mokrg namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie
jej wodg za pomocag miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po
wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang
przeswity podtoza.

Wyniki kontroli i badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli
i badan.

6.3. Ocena jakosci powtok malarskich

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie
nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo.

W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione,
nalezy uzna¢, ze powioki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykonac
dziatania korygujgce, majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W tym celu w protokole
kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatdw oraz sposoby
doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowaé¢ wykonane powtoki, a wynik
odnotowac w formie protokotu kontroli i badan.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan
lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla
sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior podioza.




8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Podloze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢é naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do rob6t tynkowych lub
odpowiednig szpachléwkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.1.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robodt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rbwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy
odstajgcych ptatdéw powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powioki do podioza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powitoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robdét powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptatnosé.

Placi sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-10020:168 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

PN-EN-1S02409.-1999 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powiok do
podioza oraz przyczepnos$ci miedzywarstwowej

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane styrenowane



PN-C-81802:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81913:1998
PN-C-81914:2002

Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz
Farby olejne i alikidowe
Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow



