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Specyfikacja Techniczna Zamówienia
pn. „Dostawa stacji odwadniania osadów wraz z montażem oraz rozruchem technologicznym i szkoleniem obsługi na oczyszczalni ścieków Flantrowo-gmina Janowiec Wielkopolski”
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	Wyszczególnienie
	
Wymagania Minimum
spełnia*
/nie spełnia*

	
Podać zastosowane rozwiązania lub/i parametry techniczne lub inne informacje i uwagi
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1
	
CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA


	
1.1
	
Stacja odwadniania osadów fabrycznie nowa, wymagany rok produkcji 2022 r,
W skład stacji osadów wchodzi:
- prasa taśmowa z zagęszczaczem śrubowo-bębnowym;
- zespół ciągłego przygotowania polielektrolitu z proszku i emulsji;
- pompa polielektrolitu;
- pompa osadu;
- sprężarka tłokowa bezolejowa;
- przenośnik ślimakowy;

Wymagane urządzenia:
Prasa taśmowa z zagęszczaczem śrubowo-bębnowym o wydatku do 10,0 m3/h. 
Wymiary prasy należy dostosować  do istniejącego budynku prasy nie większe niż: 3,3 m x 1,92 m x wys. 1.95 m.
Wymagania techniczne dotyczące urządzeń:
1. Urządzenia winny być wykonane wyłącznie ze stali nierdzewnej co najmniej AISI304.

2. Prasa winna być wyposażona w niezależnie napędzany zagęszczacz wstępny- bębnowy 
zintegrowany z prasą lub stanowiący oddzielne urządzenie,
3.  Prasa winna być wyposażona w automatyczny system (pneumatyczny bądź hydrauliczny) regulacji  położenia taśmy realizowany za pomocą wałka podpartego z jednej strony na łożysku wahliwym, a z drugiej przesuwanego automatycznie siłownikiem pneumatycznym bądź hydraulicznym.

4. Prasa winna być wyposażona w pneumatyczny lub hydrauliczny system naciągu taśmy realizowany za pomocą min. 2 poduszek powietrznych lub siłowników hydraulicznych umieszczonych symetrycznie po obu stronach taśmy filtracyjnej.  

5. Szerokość taśm filtracyjnych prasy winna wynosić co najmniej 1200 mm, taśma bezstykowa nie posiadająca metalowych łączeń.

6.  Prasa wyposażona jest w osłony boczne oraz osłony wszelkich części ruchomych zgodnie z wymogami bezpieczeństwa. Osłony powinny być wyposażone w okienka rewizyjne lub osłony powinny być częściowo wykonane jako ażurowe w celu obserwacji pracy urządzenia.

7. Prasa wyposażona w tacę odciekową do odbioru i odprowadzenia odcieku.

8. Prasa wyposażona w programowalny sterownik PLC posiadający następujące funkcje:
- zabezpieczenie termiczne napędów,
- sterownik programowalny PLC typ SIMATIC S7-1200 lub równoważny,
- panel operatorki z kolorowym ekranem dotykowym o przekroju minimum 7” i podświetlaniem LED ,
- system sterowania z panelu umożliwia zmianę wszelkich parametrów pracy z poziomu wyświetlacza oraz załączenie każdego napędu w trybie ręcznym błędów podczas pracy,
- wbudowana w system sterowania historia alarmów i ostrzeżeń. 

	






spełnia*
/nie spełnia*

	

Rok produkcji :

…………………………..;

Podać model prasy taśmowej:

………………………………;

Podać przepustowość:

……………………………. m3/h.;

Podać wymiary prasy taśmowej:

………………………………….m;












Podać szerokość taśm filtracyjnych:

………………………………..mm;






Podać typ sterownika programowalnego:

……………………………..;

	
2
	
AUTOMATYCZNY ZESPÓŁ PRZYGOTOWANIA POLIELEKTROLITU NA PROSZEK I EMULSJE


	
2.1
	
Wymagane urządzenia:

Automatycznego zespołu ciągłego przygotowania polielektrolitu z proszku i emulsji;

Wymagania techniczne dotyczące urządzeń:

Zespół przygotowania polielektrolitu wyposażony w:
- zbiornik wykonany ze stali nierdzewnej co najmniej AISI304 o pojemności 750l i wymiarach nie większych niż:
· Długości 1,72 m,
· Szerokości 1,11 m;
· Wysokości 1,80 m,
-  pompę emulsji z  regulacją przepływu od 10 do 100%, maks. wydajność 16l/h, silnik o mocy nie większej niż 0.20kW, 400 V, 50 Hz, IP 55;
-  zespół kontroli dostarczania wody o przepływie od  500 do 2000 l/h, składający się m.in. z przepływomierza, zaworu ręcznego, zaworu elektromagnetycznego, filtra wody, reduktora ciśnienia z ciśnieniomierzem,
-  czujnik poziomu polielektrolitu ,
-  dwa mieszadła wolnoobrotowe, dwułopatkowe, ze stali nierdzewnej co najmniej AISI304, IP65

	




spełnia*
/nie spełnia*

	

Podać wymiary zbiornika:

………………dł;

……………szer.;

                          …………….wys.;

Podać maksymalną wydajność:

……………………………l/h;

Podać moc silnika:

…………………………………..kW;



	
3
	
SPRĘŻARKA


	
3.1
	
Wymagane urządzenia:

-Sprężarka tłokowa bezolejowa, 
-silnik o mocy nie większej niż 1,5 kW, 230 V, 50 Hz;

	
spełnia*
/nie spełnia*

	
Podać moc silnika:

……………………………..kW;

	
4
	
POMPY


	
4.1
	
	- POLIELEKTROLITU



Wymagane urządzenia:

-Pompa polielektrolitu śrubowa o płynnej regulacji wydatku od 0,2 do 1 m3/h, 
-silnik o mocy nie większej niż 0,37 kW, 400 V, 50 Hz, IP55
	
spełnia*
/nie spełnia*

	
Podać moc silnika:

……………………………..kW;

	4.2
		- OSADU



Wymagane urządzenia:

-Pompa osadowa śrubowa o płynnej regulacji  wydatku od 2,4 do 12 m3/h, 
-silnik o mocy nie większej niż 2,2 kW, 400 V, 50 Hz, IP55;

	
spełnia*
/nie spełnia*

	
Podać moc silnika:

……………………………..kW;

	
5
	
PRZENOŚNIK ŚLIMAKOWY


	

5.1
	
Przenośnik bezwałowy wykonany ze stali nierdzewnej:
- długość nie mniejsza niż l= 6,0 m,
- średnica ślimaka 200 mm podający osadu i wapna,
- silnik o mocy nie większej niż 1,5 kW, 400 V;

	
spełnia*
/nie spełnia*

	
Podać długość:

………………………m;
Podać moc silnika:

……………………………..kW;


	6
	
WYMAGANIA DODATKOWE


	
6.1
	
Gwarancja co najmniej 36 miesięcy;
	
spełnia*
/nie spełnia*

	

	
6.2

	
Obsługa serwisowa w okresie gwarancji(materiały, robocizna, dojazd) po stronie wykonawcy;
	
spełnia*
/nie spełnia*

	

	
6.3
	
Wykonawca zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny;
	
spełnia*
/nie spełnia*

	

	
6.4
	

Zapewniony czas reakcji w przypadku awarii stacji odwadniania osadów musi wynosić maksymalnie 2 dni robocze  od zgłoszenia a usunięcie wady winno nastąpić w terminie  do 5 dni.
W przypadku gdy ujawniona wada ogranicza lub uniemożliwia korzystanie z części lub całości  przedmiotu umowy lub stwarzając  zagrożenie zdrowia lub życia użytkowników o czym Zamawiający powiadomi Gwaranta – Gwarant zobowiązany jest przystąpić niezwłocznie, lecz nie później niż w terminie 24 godzin od otrzymania wezwania i usunąć wadę nie później niż w terminie 5 dni, licząc od dnia otrzymania wezwania.

	
spełnia*
/nie spełnia*

	



Uwaga!:Wykonawca, w celu określenia przedmiotu dostawy w kolumnie nr 3 określi właściwą odpowiedź spełnia/ nie spełnia- niepotrzebne skreślić.
W kolumnie nr 4 Wykonawca w odpowiednich miejscach określi oferowaną nazwę/model/parametry itp. 
Potwierdzam, że oferowany przedmiot zamówienia spełnia warunki określone przez zamawiającego.     			
               		 

[bookmark: _GoBack]                                                                       			 ……...……………………………………………
								(kwalifikowany podpis elektroniczny,
								podpis zaufany lub podpis osobisty
								osoby/ osób/ upoważnionej/ych)
                                                                                                                           
                                                                                                      
3

