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Załącznik nr 3.1 do SIWZ
Dygestorium metalowe 120 cm- 1 szt.
Model/typ

Producent/kraj

Rok produkcji

PARAMETRY TECHNICZNE

	Minimalne funkcje, parametry techniczne i warunki wymagane
	Parametry i warunki zaoferowane przez Wykonawcę (Zamawiający wymaga wpisania szczegółowego opisania parametrów, potwierdzenie słowem „tak” będzie skutkowało odrzuceniem oferty)

	1. 
	Produkt fabrycznie nowy, wyprodukowany nie wcześniej,  niż w 2022 r.
	

	2. 
	Dygestorium modułowe, musi być niepalne, łatwo zmywalne, nienasiąkliwe i zabezpieczone galwanicznie przed korozją - wykonane w całości z blachy stalowej ocynkowanej (grubość warstwy cynku minimum 3 µm), pokrytej lakierem nakładanym metodą proszkową farbą poliuretanową. 

Do budowy dygestorium i szafek nie dopuszcza się stosowania jakichkolwiek materiałów drewnopochodnych (np. płyt laminowanych, OSB, sklejki, MDF, drewna, itp.).
	

	3. 
	Wymiary zewnętrzne: (zakres tolerancji +/-5%):
· szer.: 1200 mm, 


· wys.: 2400  mm, wraz z całkowicie otwartym oknem 

· gł. 900 mm  na całej wysokości dygestorium,
· wys. na której powinien znajdować się blat roboczy: 900 mm
	

	4. 
	Wymiary wewnętrzne: (tolerancja wymiarów 5%): 

· gł. 800 mm (mierzona od wewnętrznej płaszczyzny szyby okna do najbliższej oknu płaszczyzny tylnej ściany komory roboczej, na całej wysokości dolnego okna), 
· głębokość użytkowa blatu, czyli jego płaska część, bez podniesionego obrzeża, i nie przesłonięta elementami komory roboczej lub okna – głębokość 750 mm
· szer. 1100 mm (mierzona w połowie głębokości komory roboczej),
· wys. 1200 mm (mierzona od blatu do poziomego sufitu)
	

	5. 
	Konstrukcja:
· wszystkie elementy osadzone równo ( odchylenie od poziomu i pionu nie większe jak 1 mm),
· powłoki nałożone równą warstwą lakieru poliuretanowego, bez nieciągłości

· kolorystyka mebli do wyboru przez użytkownika na podstawie przedstawionych próbników RAL
· miejsca wbudowanych zlewów są wypolerowane, gładkie, bez zagłębień i ostrych krawędzi

· w całości wykonane z blachy stalowej pokrytej warstwą ocynkowania galwanicznie  2,5 µm, malowane dwustronnie proszkowo lakierem o grubości lakierniczej powłoki strony zewnętrznej: 40-100 µm

· pojedyncza ściana tylna komory roboczej
· komora wewnątrz wyłożona ceramiką wielkogabarytowa o grubości 8 mm (nie dopuszcza się stosowania żywicy fenolowej), z przeszklonymi bokami gwarantującymi dodatkowe, naturalne doświetlenie miejsca pracy

	

	6. 
	Okno pojedyncze: 

· podnoszone elektrycznie okno, przeszklone szybą ze szkła bezpiecznego (wielowarstwowego laminowanego: szkło-folia-szkło) o grubości min. 4.2 mm oprawioną w ramie za pomocą uszczelek chemoodpornych 

· okna ruchome podnoszone elektrycznie, uruchamiane za pomocą Panelu Smaylab
· ograniczone blokadą bezpieczeństwa na wysokości 500  mm (+/-5 mm), wysokość blokady posiada możliwość zmiany przez użytkownika
	

	7. 
	Media:
· umieszczone w wymiennych kasetach montowanych na kolumnach instalacyjnych z boków okna
· wyprowadzenia mediów i gniazd umożliwiające korzystanie ze wszystkich wyprowadzeń i gniazd jednocześnie niezależnie od zastosowanych przyłączy, wtyczek standardowych.
· 2 x zimna woda (zawór na prawej kolumnie instalacyjnej, wylewki w prawej ścianie komory roboczej, nie dalej niż 40 cm od frontu
· 2 x panel z 2 gniazdami elektrycznymi (na lewej kolumnie), IP 44,
	

	8. 
	· Wentylacja komory roboczej realizowana za pomocą szczelin wentylacyjnych umiejscowionych w części sufitowej.
	

	9. 
	W suficie otwory bezpieczeństwa pochłaniające energię rozprężania, z możliwością ich ponownego zaślepienia przez użytkownika, w przypadku ich awaryjnego otworzenia się.
	

	10. 
	Oświetlenie komory roboczej:

Zamawiający dopuszcza wyłącznie oświetlenie led o natężeniu min. 800 lx
Oświetlenie umieszczone poniżej sufitu komory roboczej i ponad oknem, wbudowane w przednią ścianę komory roboczej. 
Do wymiany źródeł światła zapewniony dostęp od frontu dygestorium.
	

	11. 
	Podstawa dygestorium na 4 nóżkach poziomujących.  Podstawa zapewnia możliwość wsunięcia pod nią szafek o szerokości nie mniejszej niż szerokość dygestorium pomniejszona o max. 10 cm. Szafki stojące pod dygestorium nie związane z konstrukcja dygestorium i posiadają własne nóżki poziomujące
	

	12. 
	Szafka dygestoryjna:

· metalowa wykonana z blachy ocynkowanej (wyłożona materiałem  typu polipropylen ) malowana farbami poliuretanowymi
· głębokość  500  mm (+/- 5%)
· wysokość 700  mm (+/- 5%)
· posadowiona na cokole metalowym o wysokości 100 mm, 
· cokoły  wyposażone w nóżki poziomowane wyłącznie od wewnątrz szafki, a  cokół zasłaniający je, wykonany z jednego kawałka blachy ocynkowanej i pokrytej powłoką lakierniczą  ( wysokość całkowita szafek z cokołem 800 mm),                                                                                                                                                                  - szerokość 1100 mm , 2 x drzwi pojedyncze,  
· Szafka wyposażona w chemoodporne zawiasy o kącie otwarcia 270 stopni, zamocowane wewnątrz szafki (nie dopuszcza się stosowania zawiasów zewnętrznych, oraz magnesów pełniących funkcję zatrzasku szafki)
· fronty szafek wyposażone w uchwyty o szerokości min. 200mm z pręta kwasoodpornego o średnicy 10 mm.
· szafka wentylowana, podłączona do instalacji wyciągowej
	

	13. 
	Blat ceramiki monolitycznej: 
· wykonany z ceramiki litej monolitycznej ze zintegrowanym podwyższonym obrzeżem ze wszystkich stron ( bez materiałów drewnopochodnych) (nie dopuszcza się łączeń fugowanych na całej szerokości blatu roboczego)
· kształt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej

· obciążenie dopuszczalne blatu 200 kg.

· szerokość i głębokość blatu i komory roboczej nie mniejsza niż szerokość i głębokość dygestorium pomniejszona o max. 100 mm

· blat o gęstości 2,17 g/cm3, badana wg normy PN-EN ISO 10545-3 ze zintegrowanym podwyższonym obrzeżem ze wszystkich stron

· grubość blatu 26 mm na całej powierzchni części płaskiej  i 33 mm wraz z podniesionym obrzeżem.

· twardość ceramiki: minimum 7 w skali Mohsa  wg  normy EN 15771 lub równoważnej

· nasiąkliwość średnia minimum 7,0 %, przebadana wg normy PN-EN ISO 10545-3 

· gęstość całkowita średnia 2,17 -2.20  przebadana wg normy PN –EN 10543- 3  lub równoważnej 

· średnia otwarta porowatość 20,09 %,  przebadane wg normy PN-EN 10545-3 -  lub równoważnej  
	

	14. 
	Zlewik wykonany z ceramiki litej, umieszczony wzdłuż prawej ściany komory roboczej, w przedniej części blatu roboczego, najdalsza krawędź zlewika nie dalej niż 50 cm od przedniej krawędzi blatu, w pobliżu kolumny z mediami (wklejony w blat od góry).  
	

	15. 
	Wyprowadzenia mediów w komorze roboczej: 
armatura do wody zimnej - wyprowadzenie wylewek w przednim części komory roboczej, nie dalej niż 35 cm od przedniej krawędzi blatu. Zakończenia z odkręcaną oliwką. Wysokość wylewki nad dnem zlewika max. 28 cm. Zawory umieszczone są na kolumnie obok okna dygestorium
	

	16. 
	Króciec do połącznia wentylacji o średnicy 250 mm, z zabezpieczeniem przed zalaniem komory dygestorium skroplinami z układu wentylacji i odprowadzeniem skroplin do kanalizacji. Dygestorium powinno zostać podłączone do wentylacji za pomocą rury wykonanej z chemoodpornego materiału.
	

	17. 
	Dygestorium wyposażone w lampę UV 
	

	18. 
	Dygestorium wyposażone w dwie belki magnetyczne, wewnątrz komory roboczej służącą do odkładania narzędzi. Długość min. 46 cm
	

	19. 
	Wykonawca zapewni otwór montażowy do zainstalowania panelu Smaylab przez Zamawiającego. Wykonawca zapewni, że montaż panelu przez Zamawiającego nie będzie skutkował utratą gwarancji.
	

	20. 
	Przykładowe rozwiązanie:
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Formularz należy złożyć w formie elektronicznej 
        (kwalifikowany podpis elektroniczny)                 
      lub w postaci elektronicznej opatrzonej 
  podpisem zaufanym lub podpisem osobistym
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