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1. Konstrukcja — opis techniczny
1.1 Warunki geotechniczne podtoza gruntowego .
Wystepujgce w podtozu grunty zaliczono do 2 warstw rodzimych gruntow nosnych z ktérych
warstwe ,|Ib” podzielono na 3 podwarstwy. Wydzielono rowniez 2 warstwy nasypow ktore nalezy
traktowac jako niebudowlane.
Charakterystyka wydzielonych warstw geotechnicznych przedstawia sie nastepujaco:

1) N1 — nasypy niebudowlane

2) Ib2 — Gr Zwir o stopniu zageszczenia 1d=0,4 — 0,45

3) lib1 — piasek gruby z piaskiem drobnym o stopniu zageszczenia 1d=0,5

4) lIb2 — piasek gruby z kamieniami o stopniu zageszczenia 1d=0,4 5

5) lIb3 — piasek gruby przewarstwiony torfem o stopniu zageszczenia 1d=0,3 — 0,35

Wode gruntowg w okresie 02.2023 nawiercono okoto 2,5m ppt.

Na podstawie przeprowadzonych badan geotechnicznych stwierdza sie, ze podtoze nadaje sie do
bezposredniego posadowienia obiektéw a profil geologiczny sktada sie z warstw gruntu
wykazujgcych odpowiednie parametry wytrzymatosciowe od poziomu posadowienia fundamentow.
Warunki gruntowo -wodne w poziomie posadowienia nalezy okresli¢ jako proste

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z 25 kwietnia
2012 r. w sprawie ustalenia geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektéw budowlanych
(Dz.U. 2012 r., poz. 463) projektowany budynek nalezy zaliczy¢ do | kategorii geotechniczne;j
posadowiony w prostych warunkach gruntowych. Projektowane wiaty nalezy zaliczy¢ do |l kategorii
geotechnicznej posadowione w prostych warunkach gruntowych.

Na przedmiotowej nieruchomosci nr ewid. 1750/1, 1750/2, 1750/3 i 1750/4 obreb ewid. 1-
Drezdenko grunty ponizej posadowienia fundamentéw umozliwiajg bezposrednie posadowienie
budynku i wiat.

Przestrzen po robotach ziemnych nalezy uzupetni¢ gruntem - pospotkg odpowiednio zageszczona.
Zgodnie z rozporzadzeniem na terenie badanej nieruchomosci wystepujg proste warunki
gruntowo-wodne. Projektowany budynek nalezy zaliczy¢ do | kategorii geotechnicznej, natomiast
projektowane wiaty do Il kategorii geotechniczne;.

Nalezy catkowicie wybraé¢ z dna wykopow warstwe nasypow niekontrolowanych ktérych poziom
zgodnie z badaniami geologicznymi siega -1,2ppt.. W przypadku wykopu w gruncie rodzimym
nalezy uwazac, aby nie nastgpito naruszenie naturalnej struktury gruntu rodzimego ponizej
podstawy fundamentu. Ostatnie 20 cm gruntu nalezy usungc¢ recznie. Podczas wykonywania roboét
ziemnych chroni¢ wykopy przed zalewaniem wodami opadowymi. Pospotke nalezy uktadaé
warstwami 0 migzszos$ci nie przekraczajgcej 25-30cm — kazda warstwa musi zosta¢ zageszczona
oddzielnie. Wskaznik zageszczenia gruntdw nasypowych, powinien wynosi¢ Is = min 0,98 (1d=0,7).
Jezeli w poziomie posadowienie wystepujg grunty nienosne lub nasypowe nalezy skontaktowac sie
z projektantem celem ustalenia sposobu posadowienia budynku. Jezeli w poziomie posadowienia
wystepuje wysoki poziom wody gruntowej, to na czas budowy nalezy obnizy¢ poziom wod
gruntowych ponizej poziomu posadowienia taw fundamentowych (np. igtofiltry). Jezeli zajdzie
koniecznos¢ wyrodwnania podtoza do projektowanego poziomu posadowienia (np. wskutek
przekopania lub rozmycia) nalezy zastosowac¢ podsypke piaskowo-zwirowg lub chudy beton
Warunki gruntowo -wodne w poziomie posadowienia nalezy okresli¢ jako proste

1.2 Geotechniczne warunki posadowienia

Posadowienie: budynku przyjeto na tawach o réwnej grubosci 30,0 cm wylewanych na mokro
z betonu C20/25 zbrojonych stalg B500Sp. Bezposrednio pod fundamentami nalezy wykonaé
podkfad z ,chudego betonu” (C8/10) grubosci 8 cm, wystajgcy poza obrys fundamentéw na
szeroko$¢ okoto 8cm. Z fundamentéw nalezy wyprowadzi¢ prety startowe (wytyki) umozliwiajgce
prawidtowe pofgczenie z pretami zbrojeniowymi stupdw i trzpieni zelbetowych.

Przyjeta gtebokos¢ posadowienia: - 0,82 m ponizej +0,00 dla budynku.



Posadowienie wiat przyjeto na stopach fundamentowych wylewanych na mokro, monolitycznych,
zelbetowych. Pod spodem stép wykona¢ podktad z betonu C8/10 (B10) gr. 10cm. Na betonie
zatartym na gtadko wykonac izolacje poziomag. Zbrojenie stép z pretdéw dwukierunkowo zbrojonych
Otulenie pretow: 5cm. Cokoty stép pod stupy stalowe zbrojone pionowymi pretami i strzemionami .
W stopach osadzi¢ kotwy fajkowe @20 (stal S355 J2) lub. kl.8.8 do mocowania stupoéw stalowych.
Stopy posadowi¢ na gtebokosci wg projektu fundamentéw.

Przyjeta gtebokos¢ posadowienia: minimum 1,20 m ponizej +0,00 dla wiat.
Do uktadania zbrojenia na podtozu nalezy uzywac dystansow systemowych
Dane materiatowe:

Klasa betonu konstrukcji fundamentéw: C20/25;
Klasa betonu podktadowego: min C8/10;
Kruszywo: dg = 16,0 mm.

Dodatkowe informacje:

Ze wzgledu na wystepowanie na terenie inwestycji nasypdw niebudowlanych od 0,6 do 1,2m ppt.
Nalezy przeprowadzi¢ roboty ziemne zwigzane z wymiang gruntu stosujgc ponizsze zasady

Do uzupetnienia wykopu nalezy zastosowaé ospotke uktadajgc warstwami o migzszosci nie
przekraczajgcej 25-30cm — kazda warstwa musi zosta¢ zageszczona oddzielnie. Wskaznik
zageszczenia gruntéw nasypowych, powinien wynosi¢ Is = min 0,98 (1d=0,7).

1.3. Fundamenty

Posadowienie budynku przyjeto na tawach i stopach , fundamentowych zelbetowych
wylewanych na mokro z betonu C20/25 zbrojonych stalg B500Sp.

Parametry fundamentéw:

- fawy fundamentowych o szer. 50 cm i grubo$¢ 30cm, beton C20/25

Bezposrednio pod fundamentami kazdego rodzaju nalezy wyla¢ podktad z chudego
betonu (C8/10) i grubosci 8 cm, wystajgcy poza obrys fundamentéw na szerokosc¢ okoto
10cm. |zolacja pozioma taw i stop z grubowarstwowej warstwy bitumicznej . Z
fundamentow nalezy wyprowadzi¢ prety startowe (wytyki) umozliwiajgce prawidtowe
potgczenie z pretami zbrojeniowymi stupow i trzpieni zelbetowych.

Wszystkie tawy i stopy o przekroju prostokgtnym petnym. Zbrojenie podtuzne taw nalezy
krzyzowac ze sobg w naroznikach i przecieciach taw prowadzgc je do krawedzi betonu z
zachowanej wymaganej otuliny. Do uktadania zbrojenia na podtozu nalezy uzywac
dystanséw systemowych, w przypadku ptyty fundamentowej zaleca sie stosowanie
dystanséw betonowych. Ostatni pret zbrojenia podtuznego dolnego w narozniku wypuktym
przewigzac z pretem naroznikowym.

Klasa ekspozycji XC1.

Dane materiatowe:

Klasa betonu konstrukcji fundamentéw: C20/25
Klasa betonu podktadowego: min C8/10,
Kruszywo: dg = 16 mm,

Stal gtéwna: B500St,

Otulina dolna: 50 mm,

Otuliny pozostate : 50 mm



‘[.4.Sciany fundamentowe oraz czesci podziemnej
Sciany fundamentowe grubosci 24 cm murowane z bloczkéw betonowych (beton C16/20)
na zaprawie cementowej marki M-15.

Przy murowaniu $cian z bloczkéw betonowych powinno sie stosowac¢ nastepujgce zasady
ogolne: - do murowania nalezy uzy¢ zaprawy cementowej ( bez dodatku wapna) o marce
M-15. - przestrzegac¢ prawidtowego wigzania przy zachowaniu zasady mijania sie - spoin
w dwoch kolejnych warstwach muru co najmniej o 6 cm, -grubosc¢ spoin przy zaprawie
cementowej powinna wynosi¢ 15 mm dla spoin poziomych i 10 mm dla spoin pionowych.

1.5. Sciany nosne konstrukcyjne

Sciany nos$ne projektuje sie z bloczkdéw betonu komérkowego kl. 600 na zaprawie
klejowej do cienkich spoin (1-3mm) .Wszystkie spoiny muru muszg by¢ dobrze
wypetnione, mury nalezy wykonywac warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania
elementow murowych i grubosci spoin tak, aby sciana stanowita jeden element
konstrukcyjny. Spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny byc¢
usytuowane mijankowo . Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich
dtugosci, elementy murowe muszg by¢ czyste i wolne od kurzu.

1.6. Trzpienie zelbetowe

Trzpienie zelbetowe projektuje sie o przekroju prostokgtnym petnym jako monolityczne
zelbetowe wylewane na placu budowy. Trzpienie schowane w $cianach murowanych lub
stanowigce ich fragment nalezy przewigzac¢ poprzez boczne strzepia zazebiajgce.

Dane materiatowe:

Klasa betonu konstrukcji: C20/25,
Kruszywo: dg = 16 mm,

Stal gtéwna: B5S00SP,
Strzemiona: B500SP

Prety pomocnicze: B500SP
Otulina: 30 mm,

Ogodlne zasady prac zbrojeniowo - betoniarskich

Konstrukcja deskowan elementéw zelbetowych powinna umozliwic tatwy ich montaz i
demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Plyty deskowan dla betonéw ciektych powinny
by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej.
Powierzchnia betonu po rozszalowaniu powinna byc¢ jednorodna, gtadka (bez segregacji,
wgtebien, rakdéw) i czysta. Ztgczenia szalunkdéw muszg byc¢ regularne. Tolerancja
nierownosci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi: na odcinku 20 cm — 2 mm, na
odcinku 200 cm — 5 mm.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego. Dla zachowania wiasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w
deskowaniu zbrojenie podpieraé¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o
grubosci rownej grubosci wymaganego otulenia. Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich
ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy tgczy¢ zgodnie z warunkami technicznymi na
zaktad wigza¢ drutem miekkim zgodnie z obowigzujgca norma.

Zbrojenie elementdéw zelbetowych winno by¢ wykonane zgodnie z projektem
konstrukcyjnym przy zachowaniu wymagan wynikajgcych z obowigzujgcych norm i
warunkéw technicznych. Zbrojenie gtdwne nalezy wykonac z zebrowanych pretéw
zbrojeniowych ze stali fyk=500Mpa typu B500SP zgodnie z projektem konstrukcyjnym.



Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez: a) usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego; b) obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy
zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. Roboty betoniarskie muszg byc¢
wykonane zgodnie z obowigzujgcg normg. Beton w szalunkach winien by¢ zageszczony
przy uzyciu wibratoréw wgtebnych pracujgcych z minimalng czestotliwoscig 8000 o\min i
odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplitudg. Pielegnacja betonu powinna
polegaC na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej wilgotnosci w ciggu min.7 dni - w
przypadku uzycia cementu portlandzkiego. Dla zachowania wiasciwej otuliny zbrojenia
nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobow
zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow stalowych, jest niedopuszczalne.
Szkielety zbrojenia powinny byé¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W
szkieletach tych wezty na przecieciach pretéw powinny wigzanie na podwdjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym przy Srednicy pretéw do 12 mm - o Srednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm,przy Srednicy pretow powyzej 12 mm - o Srednicy nie mniejszej niz
1,5 mm. Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem
siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia, $rednice i
otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Uktadanie zbrojenia
bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest nie dopuszczalne.

1.8. Nadproza okienne i drzwiowe

Nadproza projektuje sie jako prefabrykowane strunobetonowe typu SBN lub innych o
podobnych lub lepszych parametrach wytrzymatosciowych. Belki sprezone montuje sie na
warstwie zaprawy montazowej. Elementy te pracujg jako belki wolnopodparte
jednoprzestowe.

1.9. Wience zelbetowe

Wience zaprojektowano o przekroju prostokgtnym petnym jako monolityczne zelbetowe
wylewane na placu budowy. Wience stanowig pierscienie biegngce pod i nad Scianami
obwodowymi danej kondygnacji. Nalezy zwrd6ci¢ uwage na wtasciwe potgczenie zbrojenia
wiencow w narozach (ucigglenie zbrojenia za pomocg pretéw naroznych) oraz stupkow i
trzpieni zelbetowych dochodzgcych do wiencow.

Dane materiatowe:

Klasa betonu konstrukcji: C20/25,

Kruszywo: dg = 16 mm,

Stal gtéwna: BS00SP,

Otulina: 30 mm,

1.12 Konstrukcja dachu

Projektuje sie konstrukcje dachu jako drewniane wigzary kratowe - prefabrykowane z
taczonymi telemanami na ptytki kolczaste. Konstrukcja dachu wedtug rysunku
konstrukcyjnego. Wigzary w rozstawie 91,0cm montowane bezposrednio do wienca
zelbetowego.



Zatozenia projektowe:

- obcigzenia stale — pas gorny: Gk=0,58kN/m2 Gd=0,78kN/m2

- obcigzenia stale — pas dolny: Gk=0,25kN/m2 Gd=0,0,34kN/m2

- obcigzenie zmienne : kategoria ,H” Qk=0,4kN/m2 Qd=0,0,6kN/m2

- obcigzenie $niegiem :

Obcigzenia przyjatko dla 2 strefy S=0,9kN/m2 zgodnie z PN EN 1991-1-3

- obcigzenie wiatrem:

Obcigzenia przyjatko dla 1 strefy . Predkos¢ wiatry 22,0m/s parcie 0,3kN/m2 zgodnie z
PN EN 1991-1-4

1.13 Konstrukcja stalowa wiat

Konstrukcja gtéwna wiat stanowi uktad stupéw jednorzedowych oraz dwurzedowych oraz
wspornikéw - rygli tworzgcych elementy wsporcze pokrycia dachu.

Stupy oraz rygle projektuje sie z IPE 220 S235J2 ( blachy fgczgce S235JR) w rozstawie
osiowym 2,5m.

Potgczenie do fundamentu stupdw jako sztywne za pomocg kotew M16 uprzednio
zamocowanych do fundamentu. Potgczenie rygli z stupami jako srubowe — sztywne

11.14 Wytyczne dotyczace wykonania elementéw konstrukcyjnych

Potaczenia spawane

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane recznie w klasie Il przez uprawnionego
spawacza tak, aby spetniaty wymagania normy PN/M-69707. Spawanie nalezy wykonac
zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng i wytycznymi technologicznymi spawania.
Spawanie powinno odbywac sie przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz 0oC.
Elementy spawane powinny by¢ uprzednio odpowiednio przygotowane. Spoiny nie
powinny posiadac:

-rys i spekan,

-niewtasciwych ksztattow i wymiarow,

-nie zaspawanych krateréw na swej powierzchni,

-porowatosci i wtrgcen zuzlowych

Przy spawaniu wielowarstwowym nalezy przed natozeniem warstwy nastepnej oczyscic¢ z
zuzla warstwe pokrywang. Wykonane spoiny powinny by¢ oznaczone znakiem spawacza,
ktory je wykonat. Po wykonaniu prac spawalniczych spoiny powinny by¢ sprawdzone
przez KT lub osobe uprawniong przez wtasciwy terenowo Inspektorat Dozoru
Technicznego. Wadliwe spoiny nalezy wycig¢ i ponownie spawac.

Przygotowanie krawedzi do spawania
Do ciecia elementow na wymiar nie dopuszcza sie ciecie tlenem ze wzgledu na estetyke
elementu .

Tolerancje skltadania do spawania

Szczelina pomiedzy blachami tgczonymi spoing pachwinowg nie powinna przekraczac
1,0mm. Odstep miedzy krawedziami spoin czotowych nie powinien przekracza¢ 1 do
2,0mm. Przesuniecie krawedzi spoin czotowych nie powinno przekraczac¢ 0,15 grubosci
cienszego elementu i nie wieksze niz 2mm.

Zakres kontroli technicznej przy spawaniu
Kontrola przed spawaniem:

-kontrola materiatow,

-kontrola kwalifikacji spawaczy,



-kontrola przygotowania ztgcz do spawania.
-kontrola w trakcie spawania obejmuje kontrole techniki spawania, Zztobienia, oraz
parametréw i materiatow uzywanych do wykonania tych operac;ji.

Po zakonczeniu robot spawalniczych kontroli podlegaja:

jakos¢ spoin, wielkos¢ odksztatcen, nadlewdw, grubosci spoin itp.,
ocechowanie ztgcz spawanych przez spawaczy.
Wymagania dotyczace jakosci spoin

Klasa 1
1.Jakos¢ wyrobdw hutniczych

2. Badania spoin
- wszystkie spoiny

- sp.pachwinowe

- sp.czotowe

Klasa 2

1.Jakos¢ wyrobdéw hutniczych

2. Badania spoin
- wszystkie spoiny

- sp.pachwinowe

- sp.czotowe

Klasa 3

1.Jakos¢ wyrobdw hutniczych

2. Badania spoin
- wszystkie spoiny

wg PN-B-06200:2002
atest , 2.3” lub ,3.1B”

wizualne (VT)
poziom niezg.
mag-prosz (MT)
poziom niezg.
radiogr (RT)

poziom niezg.

wg PN-B-06200:2002
atest ,, 2.1”

wizualne (VT)
poziom niezg.
mag-prosz (MT)
poziom niezg.
radiogr (RT)

poziom niezg.

wg PN-B-06200:2002
atest , 2.1”

wizualne (VT)

poziom niezg.

PN-EN-10204+A1
PN-EN 10025

100 %

B,C PN-B-06200:2002 tabl. B.3
2%

B PN-EN-1291

5%

B PN-EN-12517

PN-EN-10204+A1
PN-EN 10025

100 %

B,C PN-B-06200:2002 tabl. B.3
1%

C PN-EN-1291

2%

C PN-EN-12517

PN-EN-10204+A1
PN-EN 10025

100 %
B,C PN-B-06200:2002 tabl. B.3

— Dodatkowe stykowanie warsztatowe elementéw wymaga zawsze indywidualnego
uzgodnienia dla elementéw w klasie 1i 2

I

szczego6towych

Podane wymagania nalezy traktowac jako minimalne
Dodatkowe wymagania dla poszczegdlnych ztgczy wg rysunkow i uzgodnien



Wykonanie potaczen srubowych

Otwory na $ruby nalezy wierci¢. Powierzchnie przylegania czesci sktadowych ztgcza
Powinny by¢ odpowiednio przed montazem przygotowane. Stykajgce sie powierzchnie
pofgczenia nalezy bardzo starannie oczysci¢, odttusci¢, a ponadto mechanicznie
wyrownac wystepujgce w nich nierébwnosci, usungc zanieczyszczenia mechaniczne, rdze,
a takze powtoki malarskie.

Dtugos¢ czesci gwintowanej trzpienia sruby powinna by¢ dobrana tak, aby pod nakretkg
pozostawat nie mniej niz jeden zwdj gwintu w potgczeniach niesprezanych i nie mniej niz
cztery zwoje gwintu w potgczeniach sprezanych.

Czes¢ gwintowana trzpienia $ruby niepasowanej moze znajdowac sie w ptaszczyznie
Scinania potgczenia, jezeli w projekcie nie wskazano inaczej.

Podktadki lub nakretki sprezynujace nie powinny by¢é stosowane w potgczeniach
sprezanych.

Podktadki hartowane powinny by¢ stosowane w potgczeniach sprezanych:

e do Srub klasy 8.8 — co najmniej pod tbem lub pod nakretkg od strony dokrecania

Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio i przez podktadki doktadnie przylega¢ do
powierzchni tgczonych czesci.

Nakretki nalezy zaktadac tak, aby oznakowanie klasy byto widoczne.

Podktadki hartowane i dokfadne nalezy zaktada¢ strong sfazowang od strony tba i
nakretki.

Sruby i nakretki nie powinny by¢ spawane jezeli nie przewidziano tego w projekcie.

Przy stosowaniu srub ocynkowanych nalezy sprawdzi¢, czy nakretki mozna dokrecac
swobodnie.

Dokrecanie srub - potaczenia

Site sprezania SO w niutonach (jezeli w projekcie nie podano inaczej) nalezy oblicza¢ ze
wzoru:

S0 = 0,7RmAs
w ktérym wg PN-EN I1SO 898-1:
Rm — wytrzymatos¢ na rozcigganie sruby [Mpa]
As — pole powierzchni czynnego przekroju sruby [mm2]

W potagczeniach zaktadkowych zwyktych lub pasowanych moze by¢ stosowana sita
sprezania 0,5S0.

Dokrecanie srub - Potaczenia niesprezane

Czesci tgczone powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego przylegania.
Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 2 mm, jezeli docisk czesci nie jest wymagany w
projekcie.

Sruby powinny byé dokrecane do ,pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego
ztgcza wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opér’ nalezy
uwazac dokrecenie ,sitg jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy
ktorym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskac.



Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé sie ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu
miotkiem kontrolnym.

Metoda kontrolowanego momentu dokrecania

Wszystkie sruby w potgczeniach powinny by¢ jednakowo dokrecone ,do pierwszego
oporu” potozenie nakretek wzgledem gwintu srub nalezy po dokreceniu oznaczy¢ w
sposob trwaty i widoczny dla kontroli.

Koncowe dokrecanie $rub klasy 8.8 nalezy wykonac¢ przez obrét nakretek wzgledem
gwintu srub o kgt podany w tablicy 2, zaleznie od catkowitej grubos$ci ztgcza t (fgcznie z
podktadkami). Gdy powierzchnia docisku tba lub nakretki nie jest prostopadta do osi Sruby,
kat obrotu nalezy ustali¢ doswiadczalnie.

Tablica 1
Sruby klasy 10.9 Sruby klasy 8.8
Srednica Moment dokrecenia 1) Moment dokrecenia 1)
gwintu MO [Nm] MO [Nm]
sruby Sita Sita
sprezenia SO - sprezenia SO -
[kN] Lekkie 2) Pasta [kN] Lekkie 2) Pasta
oliwienie MosS2 oliwienie Mos2
MI12 60 130 110 47 100 85
M16 110 320 260 88 250 210
M20 172 620 510 137 500 410
M24 247 1070 900 198 880 720
M27 321 1560 1300 257 1250 1050
M30 393 2120 1750 314 1700 1400
1) przy spre¢zaniu sita 0,5S0 moment dokrecenia wynosi 0,5M0
2) réwniez przy smarze grafitowym
Catkowita grubos$¢ zlacza Kat obrotu nakretki
t<2d 1208
2det<4d 1508
4d @ t<6d 1808
6d @ t<8d 2108
8d @ t<10d 2408

Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie catej konstrukcji wiaty poprzez cynkowanie ogniowe a nastepnie
malowanie dobranym systemem o wiasciwos$ciach zastosowania na zewnatrz i odpornych
na dziatanie warunkow atmosferycznych.

Prace malarskie
Przygotowanie podioza do malowania



Bardzo istotnym czynnikiem wptywajgcym na jakos¢, trwatos¢ i skutecznos¢ ochronnego
dziatania powtok lakierowych jest przygotowanie podtoza do malowania. Efekt
oczyszczenia podtoza zalezy od doboru wtasciwej metody czyszczenia, ktéra powinna
uwzgledni¢ zarbwno charakter zanieczyszczen, jak i wymagania wyrobu lakierowanego co
do sposobu przygotowania powierzchni do malowania.

Przygotowanie powierzchni blach i profili stalowych do malowania

Szczegoblnie wazng operacjg w przygotowaniu podtoza jest usuwanie zanieczyszczen
jonowych oraz odttuszczenie powierzchni metalu, gdyz obecnos¢ tych zanieczyszczen
obniza przyczepnos¢ powtok malarskich do metalu oraz moze spowodowac¢ powstanie
réznych wad pokrycia malarskiego. Proces usuwania zanieczyszczen jonowych oraz
odttuszczania powinien by¢ przeprowadzony przed procesem oczyszczania powierzchni
stalowych.

Zanieczyszczenia jonowe usuwane sg przez mycie powierzchni wodg pod cisnieniem.
Mycie i odtluszczanie powierzchni przed czyszczeniem mozna przeprowadzi¢ metodami
recznymi lub mechanicznymi stosujgc pare wodng, wode z detergentem, rozpuszczalniki
organiczne, srodki emulsyjne oraz srodki alkaliczne i kwasne. Szczegodlnie zalecang, ze
wzgledéw ekonomicznych i ekologicznych jest metoda natrysku roztworow wodnych z
detergentami biodegradalnymi. Po umyciu i odtluszczeniu wodnymi roztworami srodkéw
myjacych zaleca sie doktadne zmycie powierzchni czystg wodg wodociggowa.
Odttuszczanie rozpuszczalnikami moze by¢ przeprowadzone dodatkowo po oczyszczeniu
powierzchni innymi metodami w przypadku stwierdzenia na niej obecnos$ci zattuszczen.

Powierzchnie stalowe mogg by¢ czyszczone nastepujacymi metodami:
* reczno-mechanicznie i recznie,

= strumieniowo-Sciernie,

= chemicznie

Kontrola przygotowania powierzchni
Przy ocenie przygotowania powierzchni nalezy sprawdzic:
- stopien czystosci podtoza,
- chropowatosc,
- odtluszczenie,
- odpylenie,
- obecnos¢ zanieczyszczeh jonowych.

Warunki prowadzenia prac malarskich
Istotnymi czynnikami wptywajgcymi na jako$¢ powtok malarskich, poza przygotowaniem
farby i podtoza do malowania, sg temperatura i wilgotnosc.

Temperatura

Temperatura jest czynnikiem decydujgcym o szybkosci procesow fizykochemicznych
podczas wysychania powtok. Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia
prac malarskich wynosi od +15°C do +30°C. Wiekszo$¢ farb moze by¢ naktadana rowniez
W nizszych temperaturach, juz od +5°C, natomiast w temperaturze do — 10°C mozna
stosowac tylko wyroby schngce fizycznie, jak chlorokauczukowe, winylowe, akrylowe,
bitumiczne oraz specjalne epoksydowe utwardzane w niskich temperaturach.

Nalezy jednak pamieta¢, ze obnizenie temperatury powietrza ponizej 0°C czesto zwigzane
jest z pojawieniem sie cienkiej, niedostrzegalnej dla oka warstewki lodu. Nakfadanie farby
na powierzchnie pokrytg lodem lub wilgocig ostabia przyczepnos¢ powtoki i moze
doprowadzi¢ do powstania pecherzy lub korozji powtokowej, jak réwniez do utraty potysku
farby nawierzchniowej. Temperatura podtoza stalowego podczas malowania, dla



unikniecia kondensacji wilgoci na powierzchni powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Wilgotnos¢

Najlepsze wyniki prac malarskich uzyskuje sie podczas malowania przy wilgotnosci
wzglednej powietrza ponizej 80%. Wzrost wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80%
stwarza korzystne warunki do tworzenia sie na powierzchni warstewki zaabsorbowanej
wody oraz przyczynia sie do zmniejszania szybkosci wysychania farby.

Kontrola warunkéw wykonania malowan

Zalecane warunki naktadania przedstawione sg w instrukcji producenta wyrobu. W
przypadku malowania wewngtrz pomieszczen nalezy unika¢ zapylenia swiezo
pomalowanych powierzchni oraz stosowac¢ nawiew swiezego powietrza do pomieszczenia
wydzielonego do malowania.

W czasie prac nalezy przestrzega¢ warunkow bhp zgodnie z rozporzgdzeniami
wiasciwych ministrow.

Elementy z naniesiong powtokg malarskg nie powinny by¢ poddane bezposredniemu
dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami
chemicznymi.

W przypadku prowadzenia prac malarskich na otwartym powietrzu , w niekorzystnych
warunkach atmosferycznych miejsca malowane nalezy ostoni¢ oraz w miare mozliwosci
stosowac nawiew cieptego suchego powietrza aby nie dopusci¢ do oziebienia malowanych
konstrukgiji.

Kontrola warunkéw wykonania wymalowan powinna obejmowac:

- temperature otoczenia

- temperature podtoza

- wilgotnos¢ wzgledng powietrza

- temperature punktu rosy

1.15 Obliczenia statyczno wytrzymatosciowe

Zestawienie obcigzen

dach wiata
Rodzaj Wartos¢ Wartos¢
L.p. Opis oddziatywania oddziatywania char. U] rep.
kN/m? kN/m?
1. Papa wierzchniego krycia + podktadowa state 0,12 -- 0,12
2. Deskowanie petne 0,025*6,5kN/m3 state 0,16 -- 0,16
3. Panele fotowoltaiczne state 0,30 -- 0,30
P 0,58 0,58
tawa LF1
Rodzaj Wartos¢ Wartosc¢
L.p. Opis oddziatywania oddziatywania char. U] rep.
kN/m? kN/m?
1. Sciana zewnetrzna - beton komérkowy 6,0kN/m3 * 0,24 * 3,3 state 4,75 - 4,75
2. Tynk wewnetrzny 0,02*19,0kN/m3 * 3,3 state 1,25 - 1,25
3. lzolacja termiczna w systemie BSO state 0,12 - 0,12
4. Reakcja max. od dachu state 15,30 - 15,30

P 21,42 21,42






