Opis przedmiotu zamowienia — zatgcznik nr 6 do SWZ

Nr referencyjny 34/TP2/2022

Poz.
FC

Opis przedmiotu zamoéwienia dla cz. 1-11

Czes¢ 1 - Rézne narzedzia specjalistyczne

RACZKA LUTOWNICZA typu PACE TJ-70 PC70230002
Part Number 6993-0292-P1

Opis:
RACZKA LUTOWNICZA PACE TJ-70 PC70230002
Raczka lutownicza z podstawkg PACE TJ-70 7023-0002
do stacji lutowniczej PACE MBT 250

RACZKA LUTOWNICZA typu PACE TT-65 PC69930268

Opis:
RACZKA LUTOWNICZA PACE TT-65 PC69930268
Raczka lutownicza PACE Termopeseta TT-65 do stacji lutowniczej
PACE MBT 250,

ZESTAW PILNIKOW OBR.Z WEGL.SPIEK. typu GBKIT1
NSN: 3455992165019

Part Number : GBKIT1

Zestaw pilnikéw obrotowych z weglika spiekanego " GBKIT1".
W skfad zestawu wchodzg nastepujace pilniki:
-GT1602D - walcowy z ostrzem na czole
- GT1702D-1 - walcowy z ostrzem na czole
- GT3600D - walcowy zaokraglony
- GT3700D-1 - walcowy zaokraglony
- GT4700D - stozkowy zaokrgglony
- GT5500D - owalny
- GT6500D - ostrotukowy
- GT6800D - ostrotukowy
-GT7700D - kulisty
- GT9700D - ostrotukowy zaokraglony
Pilniki znajdujg sie w metalowej skrzyneczce.

PRZECINAK SLUSARSKI 0,25" typu PPC808
NSN: 5110013501165

Part Number : PPC808

PRZECINAK SLUSARSKI 0,5" typu PPC816A

NSN: 5110013351418

Part Number : PPC816A

KLUCZ DYN. typu B107-14M

NSN: 5120013390369

Part Number 1;: B107.14M
Part Number 2;: AS28431
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Part Number 3: AS28431 TY1CL2
Part Number 4: B107.14
Part Number 5: B107.14 TY2CLAST2DEA

momentem w zakresie 200-1000 in-lb.

Stosowany do dokrecenie nakretki podczas wymiany kota

RYSIK TRASERSKI typu YA339

NSN: 5120014288378

Part Number : YA339

SZCZYPCE DO KONTROWANIA typu WT11B

Numer NSN: 5120014297407

Part Number 1: WT11B
Opis:

ITEM NAME: PLIERS,WIRE TWISTER
NSN:5120014297407

CAGE:55719

Stosowane w warsztatach obstugi naziemnej
samolotu F-16.

Szczypce do kontrowania (zabezpieczania przed
odkrecaniem sig) potgczen gwintowych WT11B.

WYBIJAK typu PPR2

NSN: 5120013351435

Part Number 1: PPR2

Part Number 2: T-33

Dtugos$c¢ 3,156 cala.

Srednica cze$ci roboczej 0,062 cala.

PUNKTAK SAMOCZYNNY 4 3/4" typu YA900

10 NSN: 5120013351465

Part Number : YA900

WYCIAGACZ SRUB typu REX104A

Numer NSN: 5120012301510

11.

Opis:
WYCIAGACZE SRUB REX 104A
Wyciagacz srub wykonany ze stali.
Grubosc¢ chwytu typu TORX rozm. 1/2 cala
Srednica trzpienia rozm. 1/4 cala.
Srednica wiertta rozm. 1/8 cala.

Part Number 1: REX104A Cage Code 1: 55719
Part Number 2: REX104 Cage Code 2: 55719
Part Number 3: B107.46 Cage Code 3: 05047
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12.

WYCIAGACZ SRUB typu REX105A

Numer NSN: 5120012301511

Part Number 1: REX105A
Part Number 2: REX105
Part Number 3: B107.46
Opis:
WYCIAGACZE SRUB REX105A.
Wyciagacz srub wykonany ze stali.

Grubos¢ chwytu typu TORX rozm. 1/2 cala.

Srednica trzpienia rozm. 5/16 cala.
Srednica wiertta rozm. 5/32 cala.

Cage Code 1: 55719
Cage Code 2: 55719
Cage Code 3: 05047

13.

WYCIAGACZ SRUB typu REX106A

Numer NSN: 5120014484008

Part Number 1: REX106A

Part Number 2: REX106

Part Number 3: B107.46

Opis:
WYCIAGACZE SRUB REX106A.
Wyciggacz srub wykonany ze stali.
Grubos¢ chwytu typu TORX rozm. 1/2 cala
Srednica trzpienia rozm. 3/8 cala.
Srednica wiertta rozm. 3/16 cala.

Cage Code 1: 55719
Cage Code 2: 55719
Cage Code 3: 05047

14.

WYCIAGACZ SRUB typu REX107A

Numer NSN: 5120014485826

Part Number 1: REX107A

Part Number 2: REX107

Opis:
WYCIAGACZE SRUB REX107A.
Wyciagacz $rub wykonany ze stali.
Grubosc¢ chwytu typu TORX rozm. 1/2 cala
Srednica trzpienia rozm. 7/16 cala.
Srednica wiertta rozm. 7/32 cala.

Cage Code 1: 55719
Cage Code 2: 55719

15.

WYCIAGACZ SRUB typu REX108A

Numer NSN: 5120014484007

Part Number 1: REX108A

Part Number 2: REX108

Part Number 3: B107.46

Opis:
WYCIAGACZE SRUB REX108A.
Wyciagacz $rub wykonany ze stali.
Grubosc¢ chwytu typu TORX rozm. 1/2 cala

Cage Code 1: 55719
Cage Code 2: 55719
Cage Code 3: 05047

Str.3z51




Opis przedmiotu zamowienia — zatgcznik nr 6 do SWZ Nr referencyjny 34/TP2/2022

Srednica trzpienia rozm. 1/2 cala.
Srednica wiertta rozm. 1/4 cala.

WYBIJAK OKRAGLY typu PPC103A

Numer NSN: 5120013351409

Part Number 1: PPC103A Cage Code 1: 55719
Opis:

WYBIJAK OKRAGLY PPC103A.

PUNCH,DRIVE PIN

DLUGOSC: 4 1/4 CALA;

KSZTALT: SZESCIOKAT;

POINT SIZE: 47/500 CALA,;

16.

WYBIJAK OKRAGLY typu PPC108A

NSN: 5120013351414

17.
Part Number 1: PPC108A

Part Number 2: PP8SS
DLUGOSC: 5 3/4 CALA;
KSZTALT: SZESCIOKAT;
POINT SIZE: 1/4 CALA;

KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY typu TCI 1600

Numer NSN: 5120002703121

Part Number 1.: TCI 1600 Cage Code 1: 30106
Opis:

18. Klucz dynamometryczny TCI 1600.

- dtugos¢ 480 mm,

- Srednica rekojesci 30 mm,

- ciezar 2 kg,

- moment sity dokrecania 700-1600 in/lb,

- kohcéwka do podtaczenia klucza na 1/2 cala.

ITEM NAME: WRENCH, TORQUE

Stosowany w warsztatach obstugi naziemnej samolotu F-16.

NASADKA typu FEL140

Numer NSN: 5120013673180

Part Number 1: FEL140 Cage Code 1: 55719
Part Number 2: M8982/1-143LB Cage Code 2: 81349
Part Number 3: MIL-W-8982 Cage Code 3: 81349
Opis:

NASADKA FEL140.

ITEM NAME: SOCKET,SOCKET WRENCH

Materiat wykonania: stal chromowana.

19.
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Dtugos¢ catkowita: 2 1/8 INCHES NOMINAL.
Naped: 3/8 INCHES NOMINAL SINGLE END
Ksztalt koncowki: kwadrat.

SZCZYPCE DO PRZEW.ELEKTR.SONIC typu 813002

Opis:
Szczypce do przewodéw elektrycznych SONIC 813002.
ZASTOSOWANIE:
- obstuga instalacji elektrycznej,
ZESTAW ZAWIERA

. szczypce zagniatajgce do koncowek kablowych,
. izolowany zacisk DIN 0.5-6mm2 SYMBOL KATALOGOWY: 81302
. nieizolowany zacisk DIN 1.5-10mm2 SYMBOL KATALOGOWY: 81303
20. . zacisk barytkowy otwarty DIN 0.5-4.0mm2 SYMBOL KATALOGOWY: 81304
. zacisk do pewodow izolowanych matych rozmiaréw DIN 0.5-6mm?2
. SYMBOL ATALOGOWY: 81305
. zacisk do pewodow izolowanych duzych rozmiaréw DIN 0.5-6mm?2
SYMBOL ATALOGOWY: 81306
. zacisk barytkowy otwarty D-SUB, V3.5 SYMBOL KATALOGOWY: 81307
. ztgcze kabla COAX SYMBOL KATALOGOWY: 81308
. ztgcze 4P4C SYMBOL KATALOGOWY: 81309
. ztgcze 6P6C SYMBOL KATALOGOWY: 81310
. ztgcze 8P8C SYMBOL KATALOGOWY: 81311
. plastikowe pudetko o wymiarach 300x63x300[mm]
SYMBOL KATALOGOWY: 813002
ZACISKACZ GNIAZD typu C-845 1/4-28
Numer NSN: 5120001026847
21 Part Number 1: C-845 1/4-28 Cage Code 1: 25472
Opis:
ZACISKACZ GNIAZD C-845 1/4-28
Zaciskacz typu prostego.
Stuzy do instalacji gniazd typu rivnut.
Zaciskacz gniazd to urzadzenie reczne osadzajgce gniazda o gwincie
wewnetrznym 1/4-28
WYBIJAK typu PPC104A
NSN: 5120013351410
22.
Part Number: PPC104A
Dtugosc 4,75".
Srednica czeéci roboczej 0,125".
Materiat stal
ZACISKARKA DZUS typu 9916-35-AHT
23.

Numer NSN: 5120013721651
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Part Number 1: 9916-35-AHT Cage Code 1: 72794
Opis:
ZACISKARKA DZUS 9916-35-AHT
Zaciskarka DZUS 9916-35-AHT stuzy do instalacji potgczen typu DZUS PFSC35.

24.

KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY typu 7502ZMRMHSS

Opis:
KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY 7502MRMHSS
Moment sity dokrecania: 100-750 in/Ib,
Podziatka: 5,
Trzpien mocujgcy kwadratowy 3/8 cala.

25.

SKRZYNKA NARZEDZIOWA typu JAMBO-22 STANLEY

Skrzynka wykonana z wysokoudarowego polipropylenu.
Posiada 2 dodatkowe wyjmowane organizery i tacke na akcesoria.
Uchwyt do przenoszenia bimaterialowy ,metalowe zaczepy do zamykania.

26.

SZCZELINOMIERZ typu FB325A

NSN: 5210013351616

Part Number : FB325A

Opis:

Szczelinomierz calowy do pomiaru wielkosci szczelin w strukturze.
llos¢ ostrzy pomiarowych: 25.

Dtugosé: 3.312 cala

27.

SZCZELINOMIERZ typu FB335

NSN: 5210013552123

Part Number: FB335
llos¢ ostrzy pomiar. # 35
Dtugos¢ - 3.312 cala

28.

SZCZELINOMIERZ typu FB-326Bz

NSN: 5210013552124

Part Number : FB-326B

Szczelinomierz z calowymi oraz metrycznymi elementami pomiarowymi

10-1/2" x 2-1/2".

Wykonany z metalu, dtugosci 5 cali, szerokos¢ 0,5 cala.

Elementy pomiarowe umieszczone z kazdego boku szczelinomierza, chowane w
jego korpusie.

llo$¢ elementéw (listkow) pomiarowych z jednej strony 0,08-0,35 # 16szt.

druga strona 0,13 # 0,15 - 11 szt. Na konicach korpusu szczelinomierza

znajduja sie pokretta zaciskowe stuzgce do zabezpieczenia elementow
pomiarowych przed ich zagubieniem.
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29.

SUWMIARKA CYFR.150MM typu 16EWR MAHR 4103062

Opis:
SUWMIARKA CYFROWA 150mm 16EWR MAHR 4103062.
Funkcje:
- On/off
- reset(zerowanie wskazan)
- mm/inch
- reference-lock/unlock
- auto-on/off
- funkcja przyblokowania wymiaru
Czas pracy baterii do 3 lat (bateria CR2032).
Kontrastowe wskazania LCD,wysokos$¢ cyfr 8,5mm.
Suwak i szyna ze stali nierdzewne;.
Listwa gtebokosciomierza.
Suwmiarka z wyjsciem danych.
Zakres pomiarowy: 0 - 150mm -6"
Dokfadnos$¢ pomiaru: 0,01/0,0005
Nr katalogowy:4103062
Klasa ochrony:IP67
Norma:DIN862

30.

SKRZYNKA NARZEDZIOWA typu TOYA 410X210X180

Opis:
Skrzynka narzedziowa TOYA 410x210x180,plastikowa z uchwytem do
przenoszenia 16" z wyjmowang tackg na akcesoria.

31.

UCHWYT OSTRZA WKRETAKA typu FBS8

Numer NSN: 5120013808975

Part Number 1: FBS8 Cage Code 1: 55719
Opis:

Uchwyt ostrza wkretaka FBS8.

ITEM NAME: HOLDER, SCREWDRIVER BIT.

Stosowany w warsztatach obstugi naziemnej samolotu F-16.

32.

KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY typu 6004MFRMH

Numer NSN: 5120011308880

Part Number 1: 6004MFRMH Cage Code 1: 27464
Part Number 2: 6004MFRMH Cage Code 2: 55719
Opis:

KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY 6004MFRMH

Dane klucza:

- klucz dynamometryczny grzechotkowy,

- moment sity dokrecania 100-600 FT-LB,

- koncéwka zabieraka kwadratowa 3/4 cala,

- dtugos¢ catkowita 42 cale, w futerale 49 cali,

Pozostate Part Number i Cage Code :
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- P/N: B107.14 CC: 05047
- P/N: B107.14 TY2CLAST2DEA CC: 05047
- P/N: B107.14 TY2CLAST2DEB CC: 80244

- P/N: B107.300 CC: 05047
- PIN: J-23775-01 CC: 33287
- P/N: OJR4600A CC: 55719

samolotu F-16

Klucz dynamometryczny wykorzystywany jest w procesie eksploatacji

Czes¢ 2 - Koncowki srubokretow

BIT 1/4" TORQUE typu SET 10 TS212-10

Numer NSN: 5120008885831
Part Number 1: TS212-10 Cage Code 1: 67179
1 Opis:

BIT 1/4" TORQUE SET 10 TS212-10

ITEM NAME: BIT,SCREWDRIVER

Chwyt: 0.250 inch.

Czes$¢ robocza krzyzakowa Torqu-Set rozmiar 10,

Dtugos¢: 1.000 inch.

Stosowany w warsztatach obstugi naziemnej samolotu F-16.

BIT 1/4" TORQUE typu SET 8 TS212-8

Numer NSN: 5120013963735
Part Number 1: TS212-8 Cage Code 1: 67179
2. Opis:

BIT 1/4" TORQUE SET 8 TS212-8

ITEM NAME: BIT,SCREWDRIVER

Chwyt: 0.250 inch.

Czesc¢ robocza krzyzakowa Torqu-Set rozmiar 8,

Dtugos¢: 1.000 inch.

Stosowany w warsztatach obstugi naziemnej samolotu F-16.

BIT 1/4" TQ6 typu 25 212-6 APEX

Numer NSN: 5120014305743
Part Number 1: 212-6
Opis:

BIT 1/4" TQ6 25 212-6 APEX.

Koncoéwka wkretaka 212-6.

3. - chwyt 1/4 cala,

- czes$¢ robocza krzyzakowa Torqu-Set rozmiar 6,

- dtugos¢ 25 mm (1 cal).

ITEM NAME: BIT, SCREWDRIVER.

NSN: 5120014305743

CAGE: 03705

Stosowana w warsztatach obstugi naziemnej samolotu F-16.

BIT HEX typu SDM2709B
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NSN: 5120014288542

Part Number 1: SDM2709B
Part Number 2: SDM2709C
Part Number 3: SDM2709D

BIT TORQUE typu SET 170-10

5. NSN: 5130007747130

Part Number 1: 170-10
Part Number 2: 0086 5861
Part Number 3: 155SC710

BIT TORQUE typu SET 170-2

Numer NSN: 5130013870247

Part Number 1: 170-2
6. opis:

BIT TORQUE SET 170-2.
uchwyt HEX 1/4"

Rozmiar 2;

Ditudos¢ 32mm

samolotu F-16.

Cage Code 1: 03705

Stosowany w warsztatach sprzetu naziemnej obstugi SP,

BIT TORQUE typu SET 170-6

Numer NSN: 5130008053793
Part Number 1: 170-6

Part Number 2: 1079-6

Part Number 3: 1820235

GGG-B-001013
MIL-B-9946/12

Part Number 4:
Part Number 5:
Opis:

Bit TORQUE SET 170-6.

Bit typu Torg-Set wzmocniony:

- uchwyt HEX 1/4";

- rozmiar 6;

- dtugos¢ 1 1/4"(32mm).

Stosowany w warsztatach obstugi naziemnej

samolotu F-16.

Cage Code 1: 03705
Cage Code 2: 80205
Cage Code 3: 80205
Cage Code 4: 81348
Cage Code 5: 81349

BIT TORQUE typu SET 170-8

8. Numer NSN: 5130013870248
Part Number 1: 170-8
Part Number 2: 170-8

Opis:

Cage Code 1: 03705
Cage Code 2: 55719
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BIT TORQUE SET 170-8.

Bit typu Torg-Set wzmocniony:

- uchwyt HEX 1/4";

- rozmiar 8;

- dtugos¢ 1 1/4"(32mm).

Stosowany w warsztatach sprzetu naziemnej obstugi SP,
samolotu F-16.

BIT TORQUE typu SET 212-2

NSN: 5120000828529

Part Number : 212-2

BIT TORQUE SET TS212-1/4B

10.
NSN: 5120014066910

Part Number : TS212-1/4B

BIT 1/4" TQ1/4" typu 25 212-1-4 APEX

Numer NSN: 5120002265606

Part Number 1: 5120-00-226-5606 Cage Code 1: 80244
Opis:

BIT 1/4" TQ1/4" 5120-00-226-5606.

Koncéwka wkretaka 212-1-4.

- chwyt 1/4 cala,

- czes$¢ robocza krzyzakowa Torqu-Set rozmiar 1/4 cala,

- dtugos¢ 25 mm (1 cal).

ITEM NAME: BIT, SCREWDRIVER.

Stosowana w warsztatach obstugi naziemnej samolotu F-16.

11.

BIT PHILLIPS typu CRP2D

NSN: 5120011059119

12. Part Number 1: 5120-01-105-9119
Part Number 2: B107.26

Part Number 3: B107.26 TY2

Part Number 4: B107.600

Part Number 5: CRP2B

Part Number 5: CRP2D

BIT PHILLIPS typu SDM222IRB

13. NSN: 5120014288660

Part Number 1: SDM222IRB
Part Number 2: SDM222IRA
Part Number 3: SDM222IR
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Part Number 4: B107.600
Part Number 5: B107.31

14.

BIT PHILLIPS typu SDM221C

NSN: 5120013809005

Part Number 1: 92007

Part Number 2: B107.26
Part Number 3: B107.26 TY2
Part Number 4: B107.600
Part Number 5: SDM221

15.

BIT PHILLIPS typu SDM222CZ

NSN: 5120014288615

Part Number 1: 92011

Part Number 2: B107.26
Part Number 3: B107.26 TY2
Part Number 4: B107.600
Part Number 5: SDM222BZ
Rozmiar chwytu -0,250"

Typ chwytu — HEX

16.

FREZ BAT typu -SR40-5

Opis:
FREZ BAT-SR40-5.
SEALANT CUTTERS.
Frez do usuwania mas uszczelniajgcych.
Frez przeznaczony do usuwania sealantu w sposéb szybki i bezpieczny dla
materiatu z ktérego usuwany jest sealant.
Stosowanie frezéw eliminuje: koniecznos¢ stosowania srodkéw chemicznych
i powstawanie rys w materiale powstatych przy recznym wycinaniu
sealantu.
- materiat: tworzywo sztuczne.
- Srednica: 0.83 cala.
- ilo$¢ w paczce: 5 szt.
Stosowany w warsztatach obstugi naziemnej samolotu F-16.

17.

FREZ BAT typu -SR83-5

Opis:
FREZ BAT-SR83-5.
SEALANT CUTTERS.
Frez do usuwania mas uszczelniajgcych.
Frez przeznaczony do usuwania sealantu w sposéb szybki i bezpieczny dla
materiatu z ktérego usuwany jest sealant.
Stosowanie frezéw eliminuje: konieczno$¢ stosowania srodkéw chemicznych
i powstawanie rys w materiale powstatych przy recznym wycinaniu
sealantu.
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- materiat: tworzywo sztuczne.

- Srednica: 0.83 cala.

- ilos¢ w paczce: 5 szt.

Stosowany w warsztatach obstugi naziemnej samolotu F-16.

Czes¢ 3 - Czesci i akcesoria do obrabiarek do obrébki metalu

PLYTKA CCMT typu 060204-12-N335

Opis:

PLYTKA CCMT 060204-12 N335
1. Ptytka wieloostrzowa do toczenia BAILDONIT CCMT 060204-12 N335
Gatunek weglika spiekanego pokryty metodg PVD, przeznaczony do obrébki z
duzymi i matymi predkosciami skrawania stali nierdzewnych,
odznaczajgcych sie duzg wytrzymatoscig krawedzi skrawajgcej. Plytki
dostepne sg w opakowaniach po 10 sztuk.
Wyposazenie tokarek warsztatow obstugowych samolotu F-16.

PLYTKA WIELOOSTRZOWA typu SCMT 09T304 SW1

Part Number 1: SCMT 097304 SW1
Part Number 2: SCMT 097304 NSK
Part Number 3: SCMT 097304 PM
Part Number 4: SCMT 097304 MM
Part Number 5: SCMT 09T304 SDS
Opis:

Ptytka wieloostrzowa SCMT 09T304 SW1
Ptytka pozytywna ( dodatnia ) do obrébki sredniodoktadne;j ( lekkiej ), z
otworem cylindrycznym z pogtebieniem na brzegu w granicach 40+60 stopni.
Przeznaczona do wspétpracy z nozem tokarskim sktadanym z systemem
mocowania typu #S#.
W zaleznosci od procentowej zawartosci weglikow metali ptytka ma
zastosowanie przy obrébce stali, stali nierdzewnej, zeliwa, materiatow
trudnoobrabialnych oraz stali hartowanej.
2 Ptytka wykonana z weglikdw spiekanych i wytworzona wedtug technologii
metalurgii proszkéw z réznych weglikdw spiekanych metali takich jak:
weglik wolframu (WC), weglik tytanu (TiC), weglik tantalu (TaC), weglik
niobu (NbC) oraz fazy wigzgcej stanowigcej osnowe dla twardych ziaren
weglikow, ktdrg najczesciej jest kobalt (Co).
Ptytka pokryta jest cienkimi twardymi warstwami pokry¢ tytanowych
metoda;
- CVD # chemicznego wydzielania warstw pokrywajgcych z fazy gazowej w
wysokich temperaturach, lub
- PVD # fizycznego wydzielania warstw pokrywajgcych z fazy gazowej w
niskich temperaturach.
Oznaczenia i parametry ptytki:
- S # ksztalt ptytki # kwadratown
- C # kat przytozenia - 7°
- M # tolerancje:

- wysokosci naroza (od 0,08 do 0,18 mm)

- Srednicy okregu wpisanego (od 0,05 do 0,15 mm)

- grubosci (0,13 mm)
- T # ksztalt powierzchni natarcia i sposdb mocowania:
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- jednostronna z famaczem widra
- otwdr mocujacy cylindryczny z pogtebieniem na brzegu w granicach
40+60 stopni.
- 09 # wielkos$¢ ptytki:
- dlugos¢ boku # 9,525 mm
- $rednica okregu wpisanego # 9,525 mm
- T3 # grubos¢ ptytki # 3,97 mm
- 04 # promien naroza # 0,4 mm
- SW1 # rodzaj obrébki:
- Sredniodoktadna ( lekka )
- posuw umiarkowany ( od 0,2 do 0,4 mm/obrét )
- gtebokos¢ skrawania (od 2 do 4 mm )
P/N ptytki w zaleznosci od producenta:
- SCMT 097304 SW1 lub - SCMT 09T304 SDS
Ptytka wykorzystywana w warsztatach obstugowych samolotu
wielozadaniowego F-16.

PLYTKA WIELOOSTRZOWA typu WCMT 06T304 SS

Part Number 1: WCMT 06T304 SS
Opis:
Ptytka wieloostrzowa WCMT 06T304 SS
Ptytka pozytywna ( dodatnia ) do obrébki zgrubnej, z otworem
cylindrycznym z pogtebieniem na brzegu w granicach 40+60 stopni.
Przeznaczona do wspétpracy z nozem tokarskim sktadanym z systemem
mocowania typu #S#.
W zaleznosci od procentowej zawartosci weglikow metali ptytka ma
zastosowanie przy obrébce stali, stali nierdzewnej, zeliwa, materiatéw
trudnoobrabialnych oraz stali hartowane;.
Ptytka wykonana z weglikow spiekanych i wytworzona wedtug technologii
metalurgii proszkéw z réznych weglikdw spiekanych metali takich jak:
weglik wolframu (WC), weglik tytanu (TiC), weglik tantalu (TaC), weglik
niobu (NbC) oraz fazy wigzgcej stanowigcej osnowe dla twardych ziaren
weglikow, kidrg najczesciej jest kobalt (Co).
3 Ptytka pokryta jest cienkimi twardymi warstwami pokry¢ tytanowych
metoda;
- CVD # chemicznego wydzielania warstw pokrywajgcych z fazy gazowej w
wysokich temperaturach, lub
- PVD # fizycznego wydzielania warstw pokrywajgcych z fazy gazowej w
niskich temperaturach.
Oznaczenia i parametry ptytki:
- W # ksztalt ptytki # trygonalna 80°
- C # kat przytozenia - 7°
- M # tolerancje:
- wysokosci naroza (od 0,08 do 0,18 mm)
- $rednicy okregu wpisanego (od 0,05 do 0,15 mm)
- grubosci (0,13 mm)
- T # ksztalt powierzchni natarcia i sposdb mocowania:
- jednostronna z tamaczem wiéra
- otwdr mocujgcy cylindryczny z pogtebieniem na brzegu w granicach
40+60 stopni.
- 06 # wielko$¢ ptytki:
- dtugos$¢ boku # 6,52 mm
- $rednica okregu wpisanego # 9,525 mm
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- T3 # grubos¢ ptytki # 3,97 mm
- 04 # promien naroza # 0,4 mm
- SS # rodzaj obrobki:
- zgrubna
- posuw szybki ( od 0,4 mm/obroét )
- gtebokos¢ skrawania (od 4 mm )
P/N ptytki:
- WCMT 06T304 SS #
Ptytka wykorzystywana w warsztatach obstugowych samolotu
wielozadaniowego F-16.

PLYTKA WIELOOSTRZOWA typu DCMT 070204 SDS

Part Number 1: DCMT 070204 SDS
Part Number 2: DCMT 070204 SW1
Part Number 3: DCMT 070204 NTP25
Part Number 4: DCMT 070204 NSK
Part Number 5: DCMT 070204 PM
Opis:

Ptytka wieloostrzowa DCMT 070204 SDS
Ptytka pozytywna ( dodatnia ) do obrobki sredniodoktadnej ( lekkiej ), z
otworem cylindrycznym z pogtebieniem na brzegu w granicach 40+60 stopni.
Przeznaczona do wspétpracy z nozem tokarskim sktadanym z systemem
mocowania typu #S#.
W zaleznosci od procentowej zawartosci weglikow metali ptytka ma
zastosowanie przy obrébce stali, stali nierdzewnej, zeliwa, materiatow
trudnoobrabialnych oraz stali hartowane;.
Ptytka wykonana z weglikow spiekanych i wytworzona wedtug technologii
metalurgii proszkéw z réznych weglikdw spiekanych metali takich jak:
weglik wolframu (WC), weglik tytanu (TiC), weglik tantalu (TaC), weglik
niobu (NbC) oraz fazy wigzacej stanowigcej osnowe dla twardych ziaren
4. weglikow, kitdrg najczesciej jest kobalt (Co).
Ptytka pokryta jest cienkimi twardymi warstwami pokry¢ tytanowych
metoda;
- CVD # chemicznego wydzielania warstw pokrywajgcych z fazy gazowej w
wysokich temperaturach, lub
- PVD # fizycznego wydzielania warstw pokrywajgcych z fazy gazowej w
niskich temperaturach.
Oznaczenia i parametry ptytki:
- D # ksztalt ptytki # rombowa 55°
- C # kat przytozenia - 7°
- M # tolerancje:

- wysokosci naroza (od 0,08 do 0,18 mm)

- $rednicy okregu wpisanego (od 0,05 do 0,15 mm)

- grubosci (0,13 mm)
- T # ksztatt powierzchni natarcia i spos6b mocowania:

- jednostronna z tamaczem wiéra

- otwdr mocujgcy cylindryczny

z pogtebieniem na brzegu w granicach 40+60 stopni.

- 07 # wielko$¢ ptytki:

- dtugos$¢ boku # 7,75 mm

- Srednica okregu wpisanego # 6,35 mm
- 02 # grubos¢ plytki # 2,38 mm
- 04 # promien naroza # 0,4 mm
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- SDS # rodzaj obrébki:
- $redniodokfadna ( lekka )
- posuw umiarkowany ( od 0,2 do 0,4 mm/obrét )
- gtebokos¢ skrawania (od 2 do 4 mm )
P/N ptytki w zaleznosci od producenta:
- DCMT 070204 SDS lub - DCMT 070204 SW1 #
- DCMT 070204 NTP25 #
- DCMT 070204 NSK lub - DCMT 070204 NSU #
- DCMT 070204 PM lub - DCMT 070204 MM lub # DCMT 070204 KM
lub # DCMT 070204 UM -
Ptytka wykorzystywana w warsztatach obstugowych samolotu
wielozadaniowego F-16.

PLYTKA WIELOOSTRZOWA typu DCMT 117304 SDS

Part Number 1: DCMT 11T304 SDS
Part Number 2: DCMT 117304 SW1
Part Number 3: DCMT 117304 NTP25
Part Number 4: DCMT 117304 NSU
Part Number 5: DCMT 117304 WM
Opis:

Ptytka wieloostrzowa DCMT 11T304 SDS
Ptytka pozytywna ( dodatnia ) do obrébki sredniodoktadne;j ( lekkiej ), z
otworem cylindrycznym z pogtebieniem na brzegu w granicach 40+60 stopni.
Przeznaczona do wspétpracy z nozem tokarskim sktadanym z systemem
mocowania typu #S#.
W zaleznosci od procentowej zawartosci weglikow metali ptytka ma
zastosowanie przy obrébce stali, stali nierdzewnej, zeliwa, materiatéw
trudnoobrabialnych oraz stali hartowane.
Ptytka wykonana z weglikow spiekanych i wytworzona wedtug technologii
metalurgii proszkéw z réznych weglikow spiekanych metali takich jak:
weglik wolframu (WC), weglik tytanu (TiC), weglik tantalu (TaC), weglik
5 niobu (NbC) oraz fazy wigzgcej stanowigcej osnowe dla twardych ziaren

weglikow, kidrg najczesciej jest kobalt (Co).

Ptytka pokryta jest cienkimi twardymi warstwami pokry¢ tytanowych

metoda;

- CVD # chemicznego wydzielania warstw pokrywajgcych z fazy gazowej w

wysokich temperaturach, lub

- PVD # fizycznego wydzielania warstw pokrywajgcych z fazy gazowej w

niskich temperaturach.

Oznaczenia i parametry ptytki:

- D # ksztalt ptytki # rombowa 55°

- C # kat przytozenia - 7°
- M # tolerancje:

- wysokosci naroza (od 0,08 do 0,18 mm)

- $rednicy okregu wpisanego (od 0,05 do 0,15 mm)

- grubosci (0,13 mm)
- T # ksztalt powierzchni natarcia i spos6b mocowania:

- jednostronna z tamaczem wiéra

- otwdr mocujacy cylindryczny

z pogtebieniem na brzegu w granicach 40+60 stopni.

- 11 # wielko$¢ ptytki:

- dtugos$¢ boku # 11,6 mm

- $rednica okregu wpisanego # 9,525 mm
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- T3 # grubos¢ ptytki # 3,97 mm
- 04 # promien naroza # 0,4 mm
- SDS # rodzaj obrdbki:
- $redniodokfadna ( lekka )
- posuw umiarkowany ( od 0,2 do 0,4 mm/obrét )
- gtebokos¢ skrawania (od 2 do 4 mm )
P/N ptytki w zaleznosci od producenta:
- DCMT 117304 SDS lub - DCMT 11T304 SW1 #
- DCMT 117304 NTP25 # producent BAILDONIT
- DCMT 117304 NSK lub - DCMT 11T304 NSU #
- DCMT 117304 PM lub - DCMT 11T304 MM lub # DCMT 11T304 KM
lub # DCMT 117304 UM lub - DCMT 117304 WM -
Ptytka wykorzystywana w warsztatach obstugowych samolotu
wielozadaniowego F-16.

PLYTKA DO NOZA TOKAR. typu CCMT 0.9T304

Opis:

6. Plytka do noza tokar. CCMT 0.9T304.

Wkfadka do noza tokarskiego ( z wymiennymi koncéwkami).
Materiat wykonania - weglik spiekany

Ksztalt - romb

Dtugos¢ boku - 9mm

PLYTKA SKRAWAJACA typu CCGT-060202F-AL.

Opis:
Ptytka skrawajgca CCGT-060202F-AL.
Wktadka do gtowicy wytaczarskie;.

PLYTKA WIELOOSTRZOWA typu SDKT 09T308

Part Number 1: SDKT 09T308
Opis:
Ptytka wieloostrzowa SDKT 09T308 do gtowic frezerskich.
Ptytka pozytywna ( dodatnia ) do obrébki sredniodoktadne;j ( lekkiej ), z
otworem cylindrycznym z pogtebieniem na brzegu w granicach 40+60 stopni.
Przeznaczona do wspétpracy z gtowicami frezerskimi sktadanym z systemem
mocowania typu 'S'.
W zaleznosci od procentowej zawartosci weglikow metali ptytka ma
8. zastosowanie przy obrdbce stali, stali nierdzewnej, Zzeliwa, materiatéw
trudnoobrabialnych oraz stali hartowanej.
Ptytka wykonana z weglikdw spiekanych i wytworzona wedtug technologii
metalurgii proszkéw z réznych weglikdw spiekanych metali takich jak:
weglik tytanu (TiC), weglik tantalu (TaC), weglik niobu (NbC) oraz fazy
wigzgcej stanowigcej osnowe dla twardych ziaren weglikow, ktorg
najczesciej jest kobalt (Co).
Ptytka pokryta jest cienkimi twardymi warstwami pokry¢ tytanowych
metoda;
- CVD # chemicznego wydzielania warstw pokrywajgcych z fazy gazowej w
wysokich temperaturach, lub
- PVD # fizycznego wydzielania warstw pokrywajgcych z fazy gazowej w
niskich temperaturach.
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Oznaczenia i parametry ptytki:
- S # ksztalt ptytki # kwadratowa
- D # kat przytozenia - 15°
- K # tolerancje:
- wysokosci naroza (+/- 0,013 mm)
- $rednicy okregu wpisanego (od 0,05 do 0,15 mm)
- grubosci (+/- 0,025 mm)
- T # ksztatt powierzchni natarcia i sposéb mocowania:
- jednostronna z tamaczem wiéra
- otwdr mocujacy cylindryczny z pogtebieniem na brzegu w granicach
40+60 stopni.
- 09 # wielkos$¢ ptytki:
- dtugos¢ boku # 9,525 mm
- $rednica okregu wpisanego # 9,525 mm
- T3 # grubos¢ ptytki # 3,97 mm
- 08 # promien naroza # 0,8 mm
Ptytka wykorzystywana w warsztatach obstugowych i naprawczych.

PLYTKA WIELOOSTRZOWA typu SOKU 1505

Part Number 1: SOKU 1505

Opis:
Ptytka wieloostrzowa SOKU 1505 do gtowic frezerskich.
Ptytka pozytywna ( dodatnia ) do obrébki sredniodoktadne;j ( lekkiej ),
z otworem cylindrycznym z pogtebieniem na brzegu w granicach 40+60
stopni.
Przeznaczona do wspétpracy z gtowicami frezerskimi sktadanym z systemem
mocowania typu 'S'. Plytka dwustronna o 8 efektywnych krawedziach
skrawajgcych.
W zaleznosci od procentowej zawartosci weglikow metali ptytka ma
zastosowanie przy obrébce stali, stali nierdzewnej, zeliwa, materiatéw
trudnoobrabialnych oraz stali hartowane.
Ptytka wykonana z weglikéw spiekanych i wytworzona wedtug technologii
metalurgii proszkéw z réznych weglikdw spiekanych metali takich jak:
weglik tytanu (TiC), weglik tantalu (TaC), weglik glinu (AL203)

9. weglik niobu (NbC) oraz fazy wigzgcej stanowigcej osnowe dla
twardych ziaren weglikéw, ktérg najczesciej jest kobalt (Co).
Ptytka pokryta jest cienkimi twardymi warstwami pokry¢ tytanowych
metodg CVD # chemicznego wydzielania warstw pokrywajgcych
z fazy gazowej w wysokich temperaturach.
Oznaczenia i parametry ptytki:
- S # ksztalt ptytki # kwadratowa
- O # kat przytozenia
- K # tolerancje:
- wysokosci naroza (+/- 0,013 mm)
- $rednicy okregu wpisanego (od 0,05 do 0,15 mm)
- grubosci (+/- 0,025 mm)
- U # ksztatt powierzchni natarcia i sposéb mocowania:

- dwustronna z tamaczem widéra

- otwdr mocujacy cylindryczny z pogtebieniem na brzegu w granicach

40+60 stopni.

15 # wielkosc¢ ptytki:

- dtugosc¢ boku # 15,875 mm

05 # grubos¢ ptytki # 5 mm
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Ptytka wykorzystywana w warsztatach obstugowych i naprawczych.

TARCZA DO CIECIA METALU typu 125X2,5X22

10. | opis:

TARCZA DO CIECIA METALU 125X2,5X22.

Tarcza korundowa o wyMiarach 125x2,5x22. MPA Z-06000/6 80M/s
122000br/Min.

TARCZA DO CIECIA METALU typu 125X1X22

11. | opis:

TARCZA DO CIECIA METALU 125X1X22

Tarcza korundowa o wyMiarach 125x1x22. 4195A46 R7BF Max 80M/s Max 12200
obr/Min.

TARCZA DO CIECIA METALU typu 125MM

Opis:
TARCZA DO CIECIA METALU AG60R-BF41
12. Zastosowanie: ciecie stali i stali nierdzewnych.

Ksztalt: 41, ptaska.

Predkosc¢: 80 m/s (12250 obr/min).
Wymiar (mm): 125x1,0x22,23

Cechy: nie zawiera zelaza, siarki i chloru.

TARCZA DO CIECIA METALU typu 230X3,0X22,2

13.
Opis:
TARCZA DO CIECIA METALU 230X3,0X22,2

TARCZA DO SZLIFOWANIA STALI typu 125X6X22,23

Opis:

TARCZA DO SZLIFOWANIA STALI 125X6X22,23.

Tarcza przeznaczona do szlifowania stali.

Tarcza wspotpracuje z recznymi szlifierkami o napedzie elektrycznym i
14. pneumatycznym. Stosowana powszechnie w warsztatach remontowych i
naprawczych, na budowach, stoczniach, w odlewniach i wytwérniach
konstrukcji stalowych.
Parametry
- Srednica tarczy - 125mm
- grubos¢ tarczy - 6mm
- Srednica otworu wewnetrznego - 22,23mm
Tarcza wykorzystywana w warsztatach NOSP oraz obstugowych samolotu F-16.

TARCZA SC.LAM. typu 125X22,23 LSZ F VISION 80

15. Part Number 1: LSZ F VISION 80

Opis:
Tarcza $c. lamel. 125x22 LSZ F VISION 80.
Tarcza Scierna lamelowa skosna 125x22,23 "LSZ F VISION"
o ilosci 80-ciu ziaren na cm/2.
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Tarcza posiada symetrycznie rozstawione co 60° trzy wyciecia materiatu
o szerokosci 2 cm. Wyciecia te gwarantujg widok na obrabiany przedmiot
(tarcza podczas wirowania staje sie przezroczysta), lepsza jakos¢
powierzchni oraz kontrolowany transport wiéréw powstatych podczas
szlifowania. Tarcza ta zapewnia podczas obrébki wysokg wydajnosé
skrawania, niskie wibracje, cichg prace oraz chtodny szlif.

Tarcza $cierna lamelowa skosna 125x22,23 "LSZ F VISION"

znalazta zastosowanie podczas szlifowania spoin spawanych,

usuwania zadziorow, wyréwnywania i szlifowania ptaszczyzn, usuwania
rdzy, oczyszczania czesci ocynkowanych, szlifowania bokéw i naroznikéw.
Tarcze tego typu mogg by¢ uzywane do obrobki materiatéw takich jak:
stal nierdzewna, blacha o wysokiej wytrzymatosci, stal budowlana,

stal narzedziowa, metale niezelazne, drewno, lakiery, masy szpachlowe,
tworzywa sztuczne zbrojone widknem szklanym.

Tarcze nie zawierajg zelaza i siarki.

Max predkos¢ obrotowa tarczy # 12200 obr/min ( 80 m/s).

Maszyny # szlifierki reczne katowe.

Materiat Scierny - korund cyrkonowy.

Granulacja ziarna - 80.

Nosnik # widkno szklane.

TARCZA SZLIFIERSKA typu BKN 1500 150X102X25MM

Opis:
Tarcza szlifierska BKN 1500 150x102x25mm.
Tarcza szlifierska specjalna, do wykonywania prac warsztatowych (tarcza

e do szlifierki stotowej dwutarczowej)
Stosowana do obrébki wtérnej elementéw metalowych z mozliwoscig
ostrzenia nozy tokarskich ,wiertet.
Srednica tarczy-150mm
Grubos¢ tarczy-25~26mm
Predkos¢ obrotowa tarczy-28500br/min.
SZCZOTKA ELEKTR.WEGLOWA DO typu GSR18VE-2LI
Opis:
Szczotka elektryczna weglowa do GSR18VE-2LI.
Szczotka elektryczna weglowa do wkretarki elektrycznej
BOSCH GSR 18VE-2LlI.
Szczotka to specjalny rodzaj kontaktu elektrycznego
pomiedzy dwiema (lub wiecej) ruchomymi czesciami. Zazwyczaj szczotki
wspotpracujg z komutatorem lub pierscieniami slizgowymi. Spotyka sie
17.

jednak réwniez inne rodzaje kontaktéw jak to ma miejsce np. w
autotransformatorze lub potencjometrze drutowym, gdzie szczotka jest
przesuwana bezposrednio po uzwojeniu. Szczotki wymagajg statego docisku,
ktérego sita jest z gory okreslona dla konkretnego rozwigzania
konstrukcyjnego. Zbyt staby docisk skutkuje nadmiernym iskrzeniem
(spowodowanym tukiem elektrycznym) i przyspieszonym wypalaniem miejsca
kontaktu. Zbyt silny docisk powoduje zwiekszone straty mocy na tarcie
mechaniczne oraz szybsze Scieranie kontaktéw.

Docisk jest zazwyczaj zapewniony przez uzycie odpowiednio
zaprojektowanych sprezyn. W miare uzytkowania

urzgdzenia nastepuje Scieranie szczotek, ktdre sg ciggle dociskane do
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miejsca kontaktu. Zachodzi wiec koniecznos¢ elastycznego potaczenia
elektrycznego pomiedzy samg szczotkg oraz resztg uktadu doprowadzajgcego
lub odprowadzajgcego prad elektryczny. W tym celu zazwyczaj stosuje sie
spleciong linke miedziang umozliwiajgcg swobodne przesuwanie szczotek.

W niektdrych rozwigzaniach jak np. autotransformator lub potencjometr
drutowy wystepuje stosunkowo niewielka predkosé przesuwu szczotki, wobec
czego zuzycie samej szczotki jest praktycznie zaniedbywalne. Dlatego

tez, szczotki takie mogg by¢ na state przymocowane do sprezynujgcego

elementu i nie muszg by¢ konstrukcyjnie przystosowane do czestej
wymiany.

Szerokos¢ -7,5mm,

Diugos¢ -6mm,

Wysokos¢-9mm

Kolor - grafit.

Czes¢ 4 - Wiertta

WIERTLO typu MS15444-47

Numer NSN: 5133001899285
Part Number 1: MS15444-47
Part Number 2: DBE40B
Part Number 3: DBE40A

1 Part Number 4: GGG-D-751 TYC
Opis:

Wiertto MS15444-47

WIERTLO CALOWE 0.0980"

Srednica uchwytu: 6/64 cala

Ksztatt uchwytu: 76 prosty, okragty
Dtugosé¢: 2 3/8 cala

Ksztalt ostrza: 52 ogolnego przeznaczenia
Materiat: stal

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 2,0 HSS-E SZLIF.

Wiertto NWKa lewe fi 2,0 HSS-E szlifowane.

Srednica wiertta - 2,0 mm.

2 Wykonane ze stali szybkotnacej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).

Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.

Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C

(dla materiatéw twardych).

Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 2,5 HSS-E SZLIF.

3. Wiertto NWKa lewe fi 2,5 HSS-E szlifowane.

Srednica wiertta - 2,5 mm.

Wykonane ze stali szybkotnacej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).
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Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.

Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C

(dla materiatéw twardych).

Do wykonywania otworow w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 3,0 HSS-E SZLIF.

Wiertto NWKa lewe fi 3,0 HSS-E szlifowane.

Srednica wiertta - 3,0 mm.

4. Wykonane ze stali szybkotnacej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).

Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.

Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C

(dla materiatow twardych).

Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.

WIERTLO NWKA LEWE typu Fl 3,5 HSS-E SZLIF.

Wiertto NWKa lewe fi 3,5 HSS-E szlifowane.

Srednica wiertta - 3,5 mm.

5. Wykonane ze stali szybkotnacej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).

Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.

Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C

(dla materiatow twardych).

Do wykonywania otworow w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 4,0 HSS-E SZLIF.

Opis:

Wiertto NWKa lewe fi 4,0 HSS-E szlifowane.

Srednica wiertta - 4,0 mm.
6. Wykonane ze stali szybkotngcej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).
Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.
Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C
(dla materiatow twardych).
Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

WIERTLO NWKA LEWE typu Fl 4,5 HSS-E SZLIF.

Opis:

7. Wiertto NWKa lewe fi 4,5 HSS-E szlifowane.

Srednica wiertta - 4,5 mm.

Wykonane ze stali szybkotngcej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).
Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.
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Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C

(dla materiatéw twardych).

Do wykonywania otworow w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 5,0 HSS-E SZLIF.

Opis:

Wiertto NWKa lewe fi 5,0 HSS-E szlifowane.

Srednica wiertta - 5,0 mm.

Wykonane ze stali szybkotngcej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).

Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.

Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C

(dla materiatéw twardych).

Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 5,5 HSS-E SZLIF.

Opis:

Wiertto NWKa lewe fi 5,5 HSS-E szlifowane.

Srednica wiertta - 5,5 mm.

Wykonane ze stali szybkotngcej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).

Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.

Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C

(dla materiatow twardych).

Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

10.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 6,0 HSS-E SZLIF.

Opis:

Wiertto NWKa lewe fi 6,0 HSS-E szlifowane.

Srednica wiertta - 6,0 mm.

Wykonane ze stali szybkotngcej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).

Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.

Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C

(dla materiatéw twardych).

Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

11.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 6,5 HSS-E SZLIF.

Opis:

Wiertto NWKa lewe fi 6,5 HSS-E szlifogane.
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Srednica wiertta - 6,5 mm.

Wykonane ze stali szybkotngcej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).

Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.

Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C

(dla materiatow twardych).

Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

12.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 7,0 HSS-E SZLIF.

Opis:
Wiertto NWKa lewe fi 7,0 HSS-E szlifowane.
Srednica wiertta - 7,0 mm.
Wykonane ze stali szybkotnagcej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).
Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.
Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C
(dla materiatéw twardych).
Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

13.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 7,5 HSS-E SZLIF.

Opis:
Wiertto NWKa lewe fi 7,5 HSS-E szlifowane.
Srednica wiertta - 7,5 mm.
Wykonane ze stali szybkotnacej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).
Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.
Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C
(dla materiatéw twardych).
Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

14.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 8,0 HSS-E SZLIF.

Opis:
Wiertto NWKa lewe fi 8,0 HSS-E szlifowane.
Srednica wiertta - 8,0 mm.
Wykonane ze stali szybkotngcej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).
Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.
Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C
(dla materiatow twardych).
Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.
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15.

WIERTLO NWKA LEWE typu Fl 8,5 HSS-E SZLIF.

Opis:
Wiertto NWKa lewe fi 8,5 HSS-E szlifowane.
Srednica wiertta - 8,5 mm.
Wykonane ze stali szybkotnagcej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).
Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.
Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C
(dla materiatéw twardych).
Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

16.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 9,0 HSS-E SZLIF.

Opis:
Wiertto NWKa lewe fi 9,0 HSS-E szlifowane.
Srednica wiertta - 9,0 mm.
Wykonane ze stali szybkotngcej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).
Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.
Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C
(dla materiatow twardych).
Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

17.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 9,5 HSS-E SZLIF.

Opis:
Wiertto NWKa lewe fi 9,5 HSS-E szlifowane.
Srednica wiertta - 9,5 mm.
Wykonane ze stali szybkotngcej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).
Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.
Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C
(dla materiatéw twardych).
Do wykonywania otworéw w stalach stopowych i niestopowych, twardych
tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

18.

WIERTLO NWKA LEWE typu FI 10,0 HSS-E SZLIF.

Opis:
Wiertto NWKa lewe fi 10,0 HSS-E szlifowane.
Srednica wiertta - 10,0 mm.
Wykonane ze stali szybkotnacej "HSS" z 5% dodatkiem kobaltu "E"
zgodnie z normami DIN 338 (norma dla wiertet kobaltowych).
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Chwyt cylindrycznym, szlifowane, lewoskretne, typ N, spiralne.
Kat wierzchotkowy wiertta - 135 stopni wedtug DIN 1412-C
(dla materiatéw twardych).

Do wykonywania otworow w stalach stopowych i niestopowych, twardych

tworzywach sztucznych, stali, zeliwie oraz w metalach niezelaznych.
Wykorzystywane w warsztatach NOSP i obstugowych samolotu F-16.

WIERTLO CALOWE typu FI 0.063IN DBTBC1/16

Numer NSN: 5133008377595
Part Number 1: DBTBC1/16
Part Number 2: 04125
Part Number 3: NAS907 TYJSZ1/16
19. Part Number 4: SC130-5004
Part Number 5: 3700-0062
Opis:
WIERTLO CALOWE Fi 0.063in Dt.. 1.875in DBTBC1/16
Rozmiar: 1/16
Uchwyt: walcowy
Kat ostrza: 118st.
Materiat; stal HSS
llos¢ krawedzi thacych:2
WIERTLO CALOWE typu FI 7/16IN DBC7/64A
Numer NSN: 5133009885694
Part Number 1: 3069A15
Part Number 2: 3700-0109
Part Number 3: DBC7/64A
20. Part Number 4: NAS907 TYJSZ7/64
Part Number 5: R10C 7/64
Opis:
WIERTLO CALOWE Fi 7/16in DL. 2.625in DBC7/64A
Uchwyt: walcowy
Norma: 80205-NAS907
Kat ostrza: 118st.
Materiat: stal HSS
llos¢ krawedzi thgcych:2
WIERTLO CALOWE typu FI1 0.125IN DBTBC1/8
Numer NSN: 5133009885695
Part Number 1: DBTBC1/8
21. Part Number 2: NAS907 TYJSZ1/8
Part Number 3: DBC1/8
Part Number 4: 46608
Part Number 5: 02-065

Opis:

WIERTLO CALOWE Fi 0.125in Dt. 2.75in DBTBC1/8

Uchwyt: walcowy
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Norma: 80205-NAS907

Kat ostrza: 135st.

Materiat: stal HSS kobaltowa
llos¢ krawedzi thacych:2

WIERTLO CALOWE typu FI 0.141IN DBTBC9/64

Numer NSN: 5133009885696
Part Number 1: DBTBC9/64
Part Number 2: NAS907 TYJSZ9/64
Part Number 3: 46609

22. Part Number 4: 3700-0140
Part Number 5: 3069A17

Opis:

Uchwyt: walcowy

Norma: 80205-NAS907

Kat ostrza: 135st.

Materiat: stal HSS kobaltowa
llo$¢ krawedzi tngcych:2

WIERTLO CALOWE Fi 0.141in DL. 2.875in DBTBC9/64

WIERTLO CALOWE typu FI 0.156IN DBTBC5/32

Numer NSN: 5133009885697

Part Number 1: DBTBC5/32

Part Number 2: R10C 5/32

Part Number 3: NAS907 TYJSZ5/32
23. Part Number 4: 3700-0156

Part Number 5: 04197

Opis:

Uchwyt: walcowy

Norma: 80205-NAS907

Kat ostrza: 135st.

Materiat: stal HSS kobaltowa
llos¢ krawedzi thgcych:2

WIERTLO CALOWE Fi 0.156in DL. 3.125in DBTBC5/32

WIERTLO CALOWE typu FI 0.172IN DBTBC11/64

Numer NSN: 5133009885698

Part Number 1: DBTBC11/64

Part Number 2: NAS907 TYJSZ11/64
24. Part Number 3: R10C 11/64

Part Number 4: DBC11/64

Opis:

WIERTLO CALOWE Fi 0.172in Dt. 3.25in DBTBC11/64

Uchwyt: walcowy

Norma: 80205-NAS907

Kat ostrza: 135st.

Materiat: stal HSS kobaltowa
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llos¢ krawedzi thacych:2

WIERTLO CALOWE typu FI 0.219IN DBTBC7/32

Numer NSN: 5133009885701
Part Number 1: DBTBC7/32
Part Number 2: NAS907 TYJSZ7/32
Part Number 3: DBC7/32

25. Part Number 4: 3700-0218
Part Number 5: 10314
Opis:

Uchwyt: walcowy

Norma: 80205-NAS907

Kat ostrza: 135st.

Materiat: stal HSS kobaltowa
llos¢ krawedzi thacych:2

WIERTLO CALOWE Fi 0.219in Dt. 3.75in DBTBC7/32

WIERTLO CALOWE typu Fl 0.234IN DBTBC15/64

Numer NSN: 5133009885702
Part Number 1: DBTBC15/64
Part Number 2: NAS907 TYJSZ15/64
Part Number 3: DBC15/64
26. Part Number 4: 3700-0234
Part Number 5: 04249
Opis:
WIERTLO CALOWE Fi 0.234in Dt. 3.875in DBTBC15/64
Uchwyt: walcowy
Norma: 80205-NAS907
Kat ostrza: 135st.
Materiat: stal HSS kobaltowa
llo$¢ krawedzi thgcych:2
Rozmiar: 15/64
WIERTLO CALOWE typu FI 0.094IN DBTBC3/32
Numer NSN: 5133010454946
Part Number 1: DBTBC3/32
Part Number 2: SC130-5006
27 Part Number 3: NAS907 TYJSZ3/32
Part Number 4: DBTBC3/32
Part Number 5: 46-10251
Opis:

Uchwyt: walcowy

Norma: 80205-NAS907

Kat ostrza: 135st.

Materiat: stal HSS kobaltowa

WIERTLO CALOWE Fi 0.094in Dt. 2.25in DBTBC3/32
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llos¢ krawedzi thacych:2
Norma: 80205-NAS907

WIERTLO CALOWE typu FI 0.078IN DBTBC5/64

Numer NSN: 5133010537932
Part Number 1: DBTBC5/64
Part Number 2: NAS907 TYJSZ5/64
Part Number 3: R10C 5/64
Part Number 4: DBC5/64

28. Part Number 5: 3069A13
Opis:

WIERTLO CALOWE Fi 0.078in Dt. 2in DBTBC5/64
Uchwyt: walcowy

Norma: 80205-NAS907

Kat ostrza: 135st.

Materiat: stal HSS kobaltowa

llos¢ krawedzi thacych:2

Norma: 80205-NAS907

Rozmiar: 5/64

Czesé 5 - Pity

PILA OTWORNICA DO METALU typu LHS96D 3"

Numer NSN: 3455001872634
Part Number 1: LHS96D Cage Code 1: 55719
Opis:
Pita otwornica do metalu LHS96D 3".
1 Przeznaczenie: do obrébki stali, metali kolorowych, drewna i plastiku.

Dostosowana do adapteréw typu Power Change.

Dane techniczne:

- Srednica wiercenia: 3 cale, 76 mm;

- dtugos¢ robocza: 1 1/8 cala, 28 mm;

- material: HSS-Bimetal,

- progresywna podziatka zebéw ( 6 zebéw na diugosci 1 cala );

samolotu wielozadaniowego F-16 i innych.

Pita stanowi wyposazenie zestawdw narzedziowych warsztatéw naprawczych

PILA OTWORNICA DO METALU typu LHS64D 2"

Numer NSN: 3455001872628
Part Number 1: LHS64D Cage Code 1: 55719
2. Opis:

Pita otwornica do metalu LHS64D 2".

Przeznaczenie: do obrdébki stali, metali kolorowych, drewna i plastiku.
Dostosowana do adapterow typu Power Change.

Dane techniczne:

- Srednica wiercenia: 2 cale, 51 mm;

- dtugos¢ robocza: 1 1/8 cala, 28 mm;
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- materiat: HSS-Bimetal;

- progresywna podziatka zebéw ( 6 zebow na dlugosci 1 cala );

Pita stanowi wyposazenie zestawow narzedziowych warsztatéw naprawczych
samolotu wielozadaniowego F-16 i innych.

PILA OTWORNICA DO METALU typu LHS56D 1 3/4"

Numer NSN: 3455003353046
Part Number 1: LHS56D Cage Code 1: 55719
Opis:
Pita otwornica do metalu LHS56D 1 3/4".
3. Przeznaczenie: do obrébki stali, metali kolorowych, drewna i plastiku.

Dostosowana do adapteréw typu Power Change.

Dane techniczne:

- $rednica wiercenia: 1 3/4 cala, 44 mm;

- dtugos¢ robocza: 1 1/8 cala, 28 mm,;

- materiat: HSS-Bimetal;

- progresywna podziatka zebdéw ( 6 zebdéw na dtugosci 1 cala );

Pita stanowi wyposazenie zestawoéw narzedziowych warsztatéw naprawczych
samolotu wielozadaniowego F-16 i innych.

PILA OTWORNICA DO METALU typu LHS40D 1 1/4"

Numer NSN: 3455003353042
Part Number 1: LHS40D Cage Code 1: 55719
Opis:
Pita otwornica do metalu LHS40D 1 1/4".
4. Przeznaczenie: do obrébki stali, metali kolorowych, drewna i plastiku.

Dostosowana do adapterow typu Power Change.

Dane techniczne:

- Srednica wiercenia: 1 1/4 cala, 32 mm;

- dtugos¢ robocza: 1 1/8 cala, 28 mm;

- materiat: HSS-Bimetal;

- progresywna podziatka zebéw ( 6 zebdéw na dtugosci 1 cala );

Pita stanowi wyposazenie zestawdw narzedziowych warsztatéw naprawczych
samolotu wielozadaniowego F-16 i innych.

PILA OTWORNICA DO METALU typu LHS32D 1"

Numer NSN: 3455003353039
Part Number 1: LHS32D Cage Code 1: 55719
Opis:

5. Pita otwornica do metalu LHS32D 1".

Przeznaczenie: do obrébki stali, metali kolorowych, drewna i plastiku.
Dostosowana do adapteréw typu Power Change.

Dane techniczne:

- Srednica wiercenia: 1 cal, 25 mm;

- dtugos¢ robocza: 1 1/8 cala, 28 mm,;

- material: HSS-Bimetal,

- progresywna podziatka zebéw ( 6 zebéw na dlugosci 1 cala );
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samolotu wielozadaniowego F-16 i innych.

Pita stanowi wyposazenie zestawow narzedziowych warsztatéw naprawczych

PILA OTWORNICA DO METALU typu LHS24D 3/4"

Numer NSN: 3455003353037
Part Number 1: LHS24D Cage Code 1: 55719
Opis:

Pita otwornica do metalu LHS24D 3/4".

Przeznaczenie: do obrébki stali, metali kolorowych, drewna i plastiku.
Dostosowana do adapteréw typu Power Change.

Dane techniczne:

- $rednica wiercenia: 3/4 cala, 19 mm;

- dlugos$¢ robocza: 1 1/8 cala, 28 mm,;

- materiat: HSS-Bimetal;

- progresywna podziatka zebéw ( 6 zebdéw na dtugosci 1 cala );
Producent: SNAP-ON TOOL.

NSN 3455003353037

samolotu wielozadaniowego F-16 i innych.

Pita stanowi wyposazenie zestawoéw narzedziowych warsztatéw naprawczych

Czesc¢ 6 - Przyrzady i aparatura nastawcza i kontrolna

CZUJINIK TLENU typu SGNSC-HP 581922-009

1.
Numer NSN: 6665015524934
Part Number 1: 581922-009 Cage Code 1: 75906
Opis:

CZUJNIK TLENU SGNSC-HP 581922-0009.
Element stosowany w wytwornicy azotu .
Dtugos¢ - 10,5 cm.

Srednica - 4,5 cm.

Czesc¢ 7 - Urzadzenia warsztatowe

DRUKARKA DO ETYKIET typu BROTHER PT-E300VP

Opis:
DRUKARKA ETYKIET BROTHER PT-E300VP.

elektrykow i elektroinstalatoréw.

- Predkos¢ druku: 20mm/s

- Rozdzielczos¢ druku: 180dpi

- Sekwencyjne numerowanie (drukowanie kolejno ponumerowanych lub
zawierajgcych kolejne litery alfabetu etykiet)

- Drukowanie kodow kreskowych

- Maksymalna wysokos$¢ druku: 15,8mm

- Klawiatura QWERTY + klawiatura numeryczna
- Wyswietlacz LCD 16 znakow x 3 wiersze

- Reczna gilotyna z funkcjg pauzy

- Podglad wydruku

P-touch E300VP nowa, lekka i poreczna drukarka etykiet, dedykowana dla
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- Kompatybilna z tasmami o szerokosci: 3.5/6/9/12/18 mm

- Dostepna w zestawie z: tasmg, zasilaczem, wymienialng baterig Li-ion
oraz walizka.

Model: PT-E300VP.

STACJA LUTOWNICZA typu ST-35

Opis:

PODSTAWOWA STACJA LUTOWNICZA StUZY DO MONTAZU | DEMONTAZU
WSZELKIEGO

RODZAJU ELEMENTOW PRZEWLEKANYCH ORAZ MONTAZU
POWIERZCHNIOWEGO.

ZAKRESY TEMPERATURY PRACY:

- DLA RACZEK Z GROTEM ZINTEGROWANYM 205°C-454°C;

- DLA RACZEK STANDARDOWYCH 176°C-482°C;

- ZE STABILIZACJA 1,1°C.

POSIADA BLOKADE USTAWIEN.

PODSTAWKA REDIRAK typu PC-60210008

Part Number 1: PC-60210008

Opis:
PODSTAWKA REDIRAK PC-60210008
Podstawka RediRak pod groty i gtowice lutownicze.
Przeznaczenie: wykonywanie prac warsztatowych.
Zastosowanie: przechowywanie grotéw i gtowic lutowniczych
od stacji PACE MBT-250.
Symbol katalogowy: PC-60210008

WOZEK MAGAZYNOWY typu 4-KOLOWY 995X600X920MM

Opis:
WOZEK MAGAZYNOWY 4-KOLOWY 995X600X920MM
WOZEK METALOWY Z BLATEM, KOtA GUMOWE O WYMIARACH 125/37.5MM
DWA TYLNE KOtA SKRETNE.
WOZEK POSIADA NA CALEJ SZEROKOSCI METALOWA RACZKE.
WYMIARY WOZKA:
- DLUGOSC: 995MM
- SZEROKOSC: 600MM
- WYSOKOSC: 920MM
MAX. OBCIAZENIE: 300KG.

IMADLO SLUSARSKIE typu 150

Opis:
IMADLO SLUSARSKIE 150mm
Rozstaw szczek: maksymalnie 150mm.
Imadto stuzy do umocowania czesci oraz innych elementéw
wymagajgcych czasowego unieruchomienia podczas okreslonych
prac lub innych operacji warsztatowych.
Wymiary - miedzy innymi: SZER.180MM, WYS.210MM, Dt.430MM.
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KOMPRESOR STANLEY FATMAX typu DST 101/8/6
6.
Opis:
KOMPRESOR STANLEY FATMAX 6L CICHY DST 101/8/6
DANE TECHNICZNE:
Napiecie zasilania- 230V,50Hz
Pojemnosc¢ zbiornika 6 L
Wydajnos¢ 1051/min
Cisnienie max 8 bar
Uktad zbiornika poziomy
Moc silnika 1 KM
Waga urzgdzenia 15,5 kg
Obroty -1450 obr/min
Wysokosc¢ ok. 35 cm
Szerokos$é 32 cm
Dtugos¢ 39 cm
Posiada automatyczny wytgcznik START /STOP
Zintegrowany za zbiornikiem panel kontrolny ,reduktor cisnienia
,manometr i zawoér bezpieczenstwa.
Model: DST 101/8/6
W zestawie znajdujg sie akcesoria:
- pistolet z manometrem do pompowania
- waz spiralny 5m
- pistolet do przedmuchiwania
- zestaw 3 koncéwek do pompowania
PAKOWARKA PROZNIOWA typu STALGAST 483X205X198MM
7.
Opis:
Pakowarka prézniowa STALGAST 483x205x198mm.
Pakowarka prézniowa stuzy do prozniowego pakowania produktow
spozywczych, elektroniczne sterowanie wykonana ze stali nierdzewne;j,
stosowana do pracy w temperaturze pokojowej oraz w chtodniach i
mrozniach z kompletem workéw, moc 250W, zasilanie 230V.
DRABINA PLATFOR. typu 5 STOPNI 2200X730X1745
8.
Opis:
DRABINA PLATFORMOWA 5 STOPNI 2200X730X1745.
Drabina stalowa, liczba stopni-5 o wymiarach 500x145mm (szer. x gt.),
oktadzina gumowa.
Platforma szerokosci 500mm. i gtebokosci 290mm. - okfadzina gumowa.
Drabina posiada 2 kétka plastikowe o $rednicy 150mm.
Wyposazona jest w diugie obustronne porecze oraz balkonik o wysokosci
1500mm (na platformie).
Waga drabinki okoto 36 kg.
DRABINA ALUM. typu 3 STOPNIOWA PROMAG 1,4M
9.
Opis:
Drabina aluminiowa 3 stopniowa PROMAG 1,4M.
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Drabina aluminiowa, wolnostojgca.
Duzy, solidny podest. profilowane stopnie.
Wysokos¢ drabiny 1,4M.

LADOWARKA UNIWERSALNA
10.
Opis:
tadowarka stosowana w akumulatorach réznych typow: AAA/R3, AA/R6, R14,
R20, 6F22, 6F25.
KOMORA KONTROLNA ZLEWARKI typu AODE265-2-16
11.
Opis:
KOMORA KONTROLNA ZLEWARKI AODE265-2-16
Stosowana w zlewarko-wysysarce ASTA AODE265E.
Ksztalt: cylinder (walec).
Materiat: pleksa.
P/N AODE265-2-16
PRZEDLUZACZ BEBNOWY 50M typu 4 GNIAZDA
12.
Opis:
Przedtuzacz bebnowy, wykonany z tworzywa sztucznego, 4 gniazdowy,
przewod diugosci 50m zwijany do srodka bebna, z uziemieniem, napiecie
znamieniowe 250V ~.
PRZEJSCIOWKA ELEKTRYCZNA typu USA/EU
13.
Opis:
PRZEJSCIOWKA ELEKTRYCZNA USA/EU.
PRZEJSCIOWKA UMOZLIWIAJACA PODEACZENIE WTYCZKI POLSKIEJ DO
GNIAZDA TYPU
USA (AMERYKANSKIEJ).
Z 220V NA 115V.
KOLKO SKRETNE typu CLIP-ON
14.
Opis:
KOLKO SKRETNE CLIP-ON.
MOZLIWOSC MONTAZU DO SKRZYN OD WYMIARU WEW. 550x350mm.
MONTAZ BEZ UZYCIA NARZEDZI. WYKONANE Z GUMY KOtKA O SREDNICY
100mm.
KOLKA WYPOSAZONE W HAMULEC. 4 KOLKA WYTRZYMUJA OBCIAZENIE DO 100kg.
LAMPA WARSZTATOWA typu 60 LED
15.

Opis:

LAMPA WARSZTATOWA 60 LED

LAMPA WARSZTATOWA 60 DIODOWA, PRZEZNACZONA DO OSWIETLENIA
CIEMNYCH

MIEJSC PODCZAS PRACY POD POJAZDEM I NIE TYLKO.
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ZASILANIE SIECIOWE 230V/50Hz

CZAS PRACY NA 1 AKUMULATORZE(JEDNO tADOWANIE)4-5h
DODATKOWE WYPOSAZENIE - tADOWARKA MODEL CR-DC9V
WYMIARY GAB.390X50MM.

16.

LAMPA Z LUPA typu 8066-1C

Opis:
LAMPA Z LUPA 8066-1C
Wysiegnik 1000mm
Powigkszenie: 5 dioptri
Soczewka: 128mm
Swiatto dzienne, bezmigotliwe
Oswietlenie: swietléwka kotowa 22W

Czes¢ 8 - Reczne narzedzia elektromechaniczne

OPALARKA ELEKTRYCZNA typu BOSCH GHG 660 LCD

Opis:
Opalarka elektryczna BOSCH GHG 660 LCD.
Producent: Bosch Sp. z 0.0., 02-822 Warszawa, ul. Poleczki 3,
www.bosch.pl
Przeznaczenie: do usuwania farb i lakierow, termoformowania, spawania i
obkurczania przy pomocy goracego powietrza.
Dane techniczne:
Wydajnos$¢ nominalna: 2.300 W
Ciezar: 0,97 kg
Dtugosé: 255 mm
Wysokos¢: 255 mm
Parametry, zastosowanie
Temperatura robocza: 50 # 660 °C
Przeptyw powietrza: 250 # 500 I/min
Regulacja strumienia powietrza: bezstopniowa
Charakterystyka narzedzia:
- Mozliwos¢ zapisania do pamieci czterech najpopularniejszych zastosowan
pozwala na szybki wybor odpowiedniej temperatury i sity nadmuchu
- Skokowa regulacja sity nadmuchu i temperatury umozliwia precyzyjng
prace, wskaznik na wyswietlaczu LCD
- Automatyczne wytgczanie grzatki i chtodzenie w przypadku przegrzania
gwarantuje urzadzeniu dtugg zywotnosé
- Nadmuch zimnego powietrza: chtodzenie grzatki w ciggu ok. 1 min
- Zdejmowany, fatwy do oczyszczenia filtr
- Ergonomiczne wzornictwo i miekka rekojes¢ Softgrip
Sktad wyposazenia standardowego:
- Dysza ptaska, powierzchniowa 50 mm

- Dysza ochronna do szkta 75 mm
- Walizka narzedziowa

WIERTARKO-WKR.AKUM. typu GSR 18V-50 06019H5000

Opis:
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WIERTARKO-WKRETARKA AKUMULATOROWA GSR 18V-50 06019H5000
Urzadzenie przeznaczone jest do wkrecania i wykrecania srub i wkretow
oraz do wiercenia (drewno, metal, ceramika, tworzywa sztuczne).
Dwubiegowa.

Srednica wierconych otworéw: 1.5-13mm,

Akumulatory zasilajgce 2 szt.: 18V, 2Ah

Zasilacz: GL 18V-20

Pojemnos¢ akumulatora:2,0 Ah.

Maks.moment obrotowy (twardy): 50Nm

Maks.moment obrotowy (miegkki): 28Nm

Predkos$¢ bez obcigzenia:0-460/1800 obr/min

Catos¢ w plastikowej walizce.

WIERTARKO-WKRETARKA typu BOSCH GSB 18V-50

Opis:
WIERTARKO-WKRETARKA BOSCH GSB 18V-50
Mate urzadzenie z funkcjg wiercenia udarowego.
Zintegrowana funkcja wiercenia udarowego w murze do 13 mm.
3. Srednica wierconych otworéw: 1.5-13mm,
Akumulatory zasilajgce 2 szt.: 18V, 2Ah
Zasilacz: GAL 18V-20
Pojemnos$¢ akumulatora:2,0 Ah.
Maks.moment obrotowy (twardy): 50Nm
Maks.moment obrotowy (miekki): 28Nm
Predkosc¢ bez obcigzenia:0-460/1800 obr/min
Catos¢ w plastikowej walizce.

WKRETARKA AKUM. typu DEWALT DCD791D2-QW

Opis:
WKRETARKA AKUM.DEWALT DCD791D2-QW
Kompaktowa wiertarko-wkretarka XR 18V.
Bezszczotkowa technologia budowy silnika zapewnia doskonatg wydajnosc.
Lekka,kompaktowa konstrukcja. Metalowe kota zebate w 2-biegowej
przektadni wptywajg na zwiekszenie czasu pracy i dtuzszg zywotnos¢.
Konstrukcja przetgcznika pozwala na petng kontrole podczas wielu prac.

4. Standardowe wyposazenie:

- 2 akumulatory Li-lon XR,

- fadowarka wielonapieciowa XR,

- zaczep do paska,

- mocny kufer transportowy TSTAK,

- lampa inspekcyjna (DCL050)

Napiecie 18V XR

Pojemnos$¢ akumulatora:2,0 Ah.

Maks.moment obrotowy (twardy): 70Nm.

Maks.moment obrotowy (miekki): 27Nm.

Moc uzyteczna: 460W.

Predkosc¢ bez obcigzenia:0-550/2000 obr/min.

WIERTARKO-WKR. typu BOSCH GSR 18 V-EC PROFES.

Opis:
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WIERTARKO-WKRETARKA BOSCH GSR 18 V-EC PROFESSIONAL.
Wiertarka akumulatorowa. Stuzy do wiercenia i wkrecania w drewnie ora
stali.

Max.$rednica srub: 10mm.

Max.$rednica wiercenia w stali: 13 mm.

Max.$rednica wiercenia w drewnie: 38 mm.

Max.moment obrotowy (wkrecanie twarde/miekkie):31/60/-Nm

Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia (1./2. bieg) 0-600/0-1900 min - 1
Pojemnos¢ akumulatora: 4 Ah.

Napiecie akumulatora: 18 V.

WIERTARKO-WKRETARKI typu DEWALT DCD777S2T 18V

DANE TECHNICZNE WIERTARKO-WKRETARKI

1. Wiertarko-wkretarka 18V XR
2. Akumulator : XR Li-lon
3. Pojemnos¢ akumulatora 1.5Ah
4. Moc uzyteczna 340W
Wyposazenie dodatkowe:
6. |s. 2 x akumulator 1,8V Li-lon, 1,5 Ah.
6. tadowarka uniwersalna,
7. Walizka
OPIS

Wiertarko-wkretarki DeEWALT DCD 777S2T posiada 2 zakresy i ptynng regulacje predkosci,
przetgcznik zmiany kierunku obrotu, 16 wartosci momentu obrotowego ktére zapewniajg
optymalne wkrecanie i wykrecanie lub wiercenie, ulepszong , ergonomiczng konstrukcje oraz
ogumowany uchwyt rekojesci zwiekszajgcy komfort uzytkowania . W wiertarko-wkretarke
wbudowana jest latarka ktora zapewnia widocznos¢ podczas pracy w nocy lub ciemnych
pomieszczeniach.

KLUCZ UDAROWY 1/2" 18V 950NM typu DEWALT DCF899P2 + NASADKI

Opis:
Klucz udarowy przeznaczony do profesjonalnych warsztatéw samochodowych.
SKtAD ZESTAWU:
o Klucz udarowy DeWalt DCF899P2
. 2 akumulatory Li-lon XR 5,0 AH ze wskaznikiem stanu natadowania
o tadowarka wielonapieciowa XR
o Mocny Kufer transportowy TSTAK
7. o Zestaw nasadek udarowych %" 10-32 MM ( zestaw 16 nasadek) /dtugie/, rodzaj

szesciokatne, catosé zapakowane w praktyczng walizke.
DANE TECHNICZNE:

. Maks. moment obrotowy: 135/400/950 Nm

o Moc uzyteczna: 610W

. Predkos¢ bez obcigzenia: 0-400/1200/1900 obr/min
. Czestotliwo$¢ udaru: 0-2400 ud/min

o Maks. srednica sruby: M20

. Masa: 3,3 kg

o Dtugosé: 224 mm

. Wibracje na dtoniach/ramionach-udar: 13m/s2
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. Niepewnos¢ pomiaru K1 (wibracje): 5,9m/s2
. Cisnienie dzwieku: 101 dB(A)

. Niepewnos¢ pomiaru K1 (hatas): 3 dB(A)
o Cisnienie akustyczne: 112 dB(A)

o Niepewnos¢ pomiaru K2 (hatas): 3dB(A)
. Technologia akumulatoréw: XR Li-lon

. Napiecie: 18V

. Pojemnos¢ akumulatora: 5,0 Ah

. Maks. trwaty moment obrotowy: 950 Nm
. Moment zrywajgcy: 1625 Nm

o Koncéwka wrzeciona: %"

. Wysokos¢: 278 mm.

Czes$é 9 - Srubokrety

WKRETAK DYN. typu QDRIVER4 SNAPON

NSN: 5120015090862

1.
Part Number : QDRIVER4
Przyrzad umozliwia dokrecenie srub podczas wymiany kofa
momentem w zakresie 5-40 in/lb.
Numer katalogowy QDRIVER4
WKRETAK KRZYZOWY typu TORQUE SET TS201P-4
Numer NSN: 5120007147400
Part Number 1: TS201P-4 Cage Code 1: 268P-4
Part Number 2: A5200 Cage Code 2: 03705
> Part Number 3: EX268P4 Cage Code 3: 73439
Part Number 4: MS33781 Cage Code 4: 96906
Part Number 5: PD5120-00-714-7400 Cage Code 5: 80244
Opis:
WKRETAK KRZYZOWY TORQUE SET TS201P-4.
Rozmiar - 4mm.
Typ kohcdwki roboczej- torque set.
Dtugos¢ trzonka - 8cm.
Rekojes¢ plastykowa.
WKRETAK typu PH2 SNAP-ON SDDP82
Numer NSN: 5120013673801
3 Part Number 1: SDDP82 Cage Code 1: 55719
Opis:

WKRETAK PH2 SNAP-ON SDDP82

ITEM NAME: SCREWDRIVER,CROSS TIP
Dtugos¢ catkowita: 13.000 inch.

Dtugosc¢ czesci roboczej: 8.000 inch.
Rekojesé: tworzywo sztuczne.
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WKRETAK TORQUE typu SET TS201P-10

Numer NSN: 5120006749215

Part Number 1: 268P-10 Cage Code 1: 03705

Part Number 2: 268P-10 Cage Code 2: K5773

Part Number 3: 5120-00-674-9215 Cage Code 3: 80244
4. Part Number 4: 771282016806 Cage Code 4: 0000V

Part Number 5: EX268P10 Cage Code 5: 73439

Opis:

WKRETAK TORQUE SET TS201P-10

Wkretak TQ10X102 34-519.

Wkretak do $rub z gniazdem typu Torq Set.
Wkretak z plastikowg rekojescig i stalowym ostrzem.
Dtugosé¢ ostrza 102 mm.

Pozostate Part Number i Cage Code :
-PN:TS201P-10 CC:67179.

WKRETAK ZEGARMISTRZOWSKI typu TS-201P-6

NSN: 5120006750867

Part Number : TS201P-6

Wkretak do $rub typu Torq Set z plastikowg rekojescig
i stalowym ostrzem.

Dlugos¢ ostrza: 4 INCH.

WKRETAK TORQUE typu SET TS201P-8

NSN: 5120006749216

Part Number : TS201P-8

Wkretak do srub z gniazdem typu Torq Set, rozmiar 8.
Wkretak z plastikowg rekojescig i stalowym ostrzem.
Dtugos¢ ostrza 190 mm.

WKRETAK typu TQ2X85 34-513

Part Number 1: 34-513

7 Opis:

WKRETAK TQ2 34-513.

Wkretak do srub typu Torq Set z plastikowg rekojescia
i stalowym ostrzem.

Rozmiar 2.

Dtugosc¢ ostrza 85 mm.

WKRETAK Z NACIECIEM KRZYZOWYM typu SDDZ31A

Part Number 1: SDDZ31A

Opis:
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Wkretak z nacieciem krzyzowym SDDZ31A.

Wkretak z nacieciem krzyzowym typu POZIDRIV.

Diugos¢ catkowita narzedzia 6,5 cala,

dtugos¢ elementu metalowego z czescig roboczg 3 cale,
dtugos¢ czesci roboczej 0,7 cala,

dtugos¢ rekojesci 3,5 cala.

Rekojesé wykonana z tworzywa sztucznego, koloru szarego.

WKRETAK DO SRUB 8-32 typu EL-BRUTUS-5

Numer NSN: 5120013982869
Part Number 1: EL-BRUTUS Cage Code 1: 0YLG3
Opis:
WYKRETAK DO SRUB 8-32 EL-BRUTUS.
Do $rub od 8-32 do 1/4" rozmiar 5.
Narzedzie specjalistyczne do usuwania zerwanych $rub z paneli samolotu.
Stosowany w warsztatach obstugowych samolotu F-16.

10.

WKRETAK typu TORQ-SET DL. 175

Wkretak TORQ-SET z rekojescig z tworzywa sztucznego.
Dtugos¢ catkowita: 175mm.

Dtugosé¢ grota: 80,8mm.

Grubos¢ grota: 5mm.

Czes¢ 10 - Przyrzady pomiarowe

GLEBOKOSCIOMIERZ MIKROMETRYCZNY typu 443Z-3RL

Numer NSN: 5210004779603

Part Number 1: 443Z-3RL

Opis:
Gtebokosciomierz mikrometryczny 443Z-3RL.
ITEM NAME: GAGE,DEPTH,MICROMETER
NSN:5210004779603
CAGE:57163
Wykorzystywany w warsztacie obstugi i napraw
instalacji ptatowca eskadry technicznej
samolotu F-16.

GNIAZDO typu TJ120 DO OBUDOWY Z KOLNIERZEM

Numer NSN: 5935001967374

Part Number 1: TJ120
Opis:
GNIAZDO TJ120 DO OBUDOWY Z KOLNIERZEM
ITEM NAME: CONNECTOR,RECEPTACLE,ELECTRICAL
4-stykowe zenhskie gniazdo proste o Srednicy 7 mm, montowane do obudowy
urzadzen. (Test set electronic DMH-1).
- Dlugosc¢ catkowita - 30.16 mm.
- Glebokos¢ - 28.57 mm.

Str. 39z 51




Opis przedmiotu zamowienia — zatgcznik nr 6 do SWZ Nr referencyjny 34/TP2/2022

- Wysoko$¢ - 15.87 mm.

- Przewodniki - 4 szt.

Wykonanie:

- z plastiku.

- materiat kontaktowy w $rodku gniazda miedz berylowa.

MULTIMETR CYFROWY typu FLUKE-179

Numer NSN: 6625014585183
Part Number 1: FLUKE 179 Cage Code 1: 89536
Opis:

Multimetr cyfrowy FLUKE 179
Producent: FLUKE, USA.
Multimetr cyfrowy (3 i p6t cyfry) do pomiaru napie¢ i
prgdow AC/DC, rezystanciji, pojemnosci , temperatury oraz czestotliwosci;
Dane techniczne:

Napiecie DC

Max. napigcie 1000V
Dokfadnos¢: +/-(0,09%+2)
Max. rozdzielczos¢: 0,1mV
Napiecie AC

Max. napiecie 1000V
Dokfadnosé: +/-(1,0%+3)
Max. rozdzielczo$¢: 0,1mV
Prad DC

Max. Prad: 10A

Dokfadnos¢: +/-(1,0%+3)
Max. rozdzielczos¢ : 0,01mA
Prad AC

Max. Prad: 10A

Doktadnosé: +/-(1,5%+3)
Max. rozdzielczo$¢: 0,01mA
Rezystancja

Max rezystancja: 50MQ
Doktadnosé: +/-(0,9%+1)

Max. rozdzielczosé: 0,1Q
Pojemnos¢

Max. Pojemnos¢: 10.000MIF
Dokfadnos¢: +/-(1,2%+2)
Max. rozdzielczos¢ : 1nF
Czestotliwosé

Max. Wartos$¢: 100kHz
Doktadnosé: +/-(0,1%+1)
Max. rozdzielczos¢ : 0,01Hz
Temperatura

Zakres: -40st.C + +400st.C
Dokfadnos¢: +/-(1%+10)
Max. rozdzielczo$é: 0,1st.C
Temperatura pracy: -10st.C + +50st.C
Wilgotno$¢: 0 + 90%;
Zasilanie: bateria 6LR61;
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REFRAKTOMETR typu RZ-3

Opis:
Refraktometr RZ-3
Przyrzad optyczny.Wykorzystywany miedzy innymi do
okreslania zawartosci bikanolu.

SONDA POWIERZ.WIROPRADOWA typu MP9095-95FX

Opis:
Sonda powierzchniowa wiroprgdowa MP9095-95FX
Do badan wiroprgdowych.
Stosowana do badan nieniszczgcych struktury materiatu.
Urzadzenie wykorzystywane do naziemnej obstugi
elementow samolotu F-16.

SONDA POWIERZ.WIROPRADOWA typu MP457-60

Opis:
Sonda powierzchniowa wiroprgdowa MP457-60.
Sonda powierzchniowa (Probe Surface),
do badan wiroprgdowych.Stosowana do badan
nieniszczacych (NDI)struktury materiatu.
Urzadzenie wykorzystywane do naziemnej obstugi
elementéw samolotu F-16.

SONDA DEFEKTOSKOPU typu MMP305-40/F-16SS

Numer NSN: 6635015074486
Part Number 1: MMP305-40/F-16SS
Opis:

Sonda defektoskopu MMP305-40/F-16SS

Do badan wiroprgdowych.Stosowana do badanh nieniszczgcych (NDI)
struktury materiatu.

ITEM NAME:PROBE,EDDY CURRENT

NSN: 6635015074486

CAGE:OXBB5

Urzadzenie wykorzystywane do naziemnej obstugi

elementow samolot F-16.

MAGNETOMETR typu 2480

Numer NSN: 6635003910058
Part Number 1: 2480
Opis:

Magnetometr 2480

Stosowany do badan pola magnetycznego
elementow do badan MT (defektoskopia magnetyczna).
ITEM NAME:MAGNETOMETER
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NSN: 6635003910058 (77777)

CAGE:37676

Wykorzystywany w systemie naziemnej obstugi
samolot F-16 (warsztat NDI - badan nieniszczacych).

DETEKTOR GAZU typu CH31801

Numer NSN: 6640014988099

Part Number 1: CH31801 Cage Code 1: 6L622
Opis:

DETEKTOR GAZU CH31801 10szt

Wykorzystywany w warsztacie obstugi i napraw

instalacji paliwowej eskadry technicznej

samolotu F-16.

1 opakowanie = 10 sztuk

10.

CZUJNIK CISNIENIA POWIETRZA typu FLTT 1A189

Opis:
Czujnik ci$nienia powietrza FLTT 1A189.
Czujnik ci$nienia powietrza, stuzgcy do pomiaru ci$nienia powietrza w
oponie skfadajacy sie z trzech elementéw (czujnik cisnienia, zaworek,
zakretka zaworka) zamontowany w obreczy kota Ford FLTTS44 6,7 1 V8
Diesel 300 KM turbo dotadowany.
Numer katalogowy Ford: 9L3Z1A189A
Numer katalogowy Motorcraft: TPMS12
Wprowadzono na podstawie 2011 Ford Light Truck Parts Catalog Volume 2
page 64-FA
Element no. 1A189.

11.

MANOMETR typu 111.12.050 0-16 BAR

Opis:
MANOMETR 111.12.050 0-16 BAR
Model: 111.12.050
Manometr do pomiaru ci$nienia gazow i cieczy, odporny na wstrzgsy.
Zastosowanie : stacjonarne i przewozne sprezarki powietrza
Cechy uzytkowe:
Konstrukcja zgodna z EN 837-1
Srednica obudowy 50 mm
Klasa doktadnosci 2,5
Zakres wskazan 0-16 Bar Ograniczenie ci$nienia: state-3/4 x petny
zakres skali, zmienne- 2/3 x petny zakres skali, chwilowe-peiny zakres
skali.
Dopuszczalna temperatura pracy: otoczenia - -20 do +60 stopni Celsjusz,
medium-max +60 stopni Celsjusza
System pomiarowy: rurka Bourdona
Przylgcze procesowe - tylne centryczne G 1/4"B
Podzielnia - biata, czarne napisy
Szyba - tworzywo krystalicznie czyste
Obudowa - tworzywo czarne
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12.

MANOMETR typu 111.12.063 0-25 BAR

Opis:
MANOMETR 111.12.063 0-25 BAR
Model: 111.12.063
Rozmiar nominalny NS (Srednica obudowy): 63mm.
Zakres pomiarowy: 0-25bar.
Przytgcze tylne centralne.
Klasa doktadnosci: 2,5.
Gwint: G1/4
Obudowa: tworzywo czarne.
Konstrukcja wg EN 837-1.
Zastosowanie: do pomiaru ci$nienia gazéw i cieczy.

13.

PRZYRZAD DO POMIARU CISNIENIA typu HF439

Numer NSN: 6685002486974

Part Number 1: HF439 Cage Code 1: 13899
Opis:

Przyrzad do pomiaru cisnienia HF439

Manometr klasy A.

Charakterystyka techniczna:

Zakres pomiarowy: 0-3000 PSI;

Srednica gwintu przyrzadu: 2,5";

Wyposazenie:

1. zawdr do kontroli ciSnienia;

2. przewdd gietki;

3. mocowanie-uchwyt.

Manometr wyposazony w futerat do przenoszenia.

Stosowany do obstugi samolotéw Herkules C-130.

14.

MANOMETR typu M8348-B-1

Numer NSN: 6685008164146

Part Number 1: M8348-B-1
Part Number 2: M8348-B1A
Part Number 3: MIL-DTL-8348J
Part Number 4: MIL-G-8348H
Opis:
Manometr M8348-B-1,
Typ: zegarowy;
Stosowany w samolocie C-130 Herkules;

15.

MANOMETR typu 1076 0-600PSI

Numer NSN: 6685012099139

Part Number 1: 1076 Cage Code 1: 94894
Opis:
MANOMETR 1076 0-600PSI
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ITEM NAME: GAGE,PRESSURE,DIAL INDICATING

Manometr wykorzystywany w przyrzgdzie do pompowania kot na samolocie
F-16 /1075

Zakres cisnienia: 0-600 psi,

Wyskalowany co 5 psi,

Posiada ztgczke typu meskiego do osadzania w reduktorze.

Czes$¢ 11 - Rézne narzedzia reczne

OSTRZE TRAPEZOWE STALE 61X20X0,6 typu STANLEY

Opis:
Ostrze trapezowe state 61x0,6mm STANLEY.
Przeznaczone do nozy firmy STANLEY z ostrzem trapezowym statym.
Dane techniczne:
-dtugosc¢ catkowita: 61mm;
-grubos¢: 0,6mm;
-wysokos¢: 20mm;
-nr katalogowy: 0-11-921.

OSTRZE WYMIENNE DO SKALPELA typu YA405-1

Numer NSN: 5110014567796
Part Number 1: YA405-1
Opis:

Ostrze wymienne do skalpela YA405-1.

Ostrze wymienne do skalpela YA405A, ostrze réwnolegte ,do sity nacisku
pod katem 23°

-szeroko$¢ ostrza: 0,333#(8,45 mm)

-szeroko$¢ trzonka mocujgcego : 0,228#(5,80mm)

-grubos$¢ ostrza: 0,021# (0,54mm)

-dtugosc¢ czesci roboczej: 0,968#( 24,60mm)

-dtugos¢ catkowita:1,624# (41,25mm)

OSTRZE WYMIENNE DO SKALPELA typu YA405-2

Numer NSN: 5110014567798
Part Number 1: YA405-2
Opis:

Ostrze wymienne do skalpela YA405-2.

Ostrze wymienne do skalpela YA405A. Ostrze rownolegte do sity nacisku
,pod katem 50°

-szerokos¢ ostrza: 0,455#(11,58 mm)

-szerokos¢ trzonka mocujgcego : 0,211#(5,36mm)

-grubos$¢ ostrza: 0,026# (0,66mm)

-dtugos$¢ czeéci roboczej: 0,581#(14,76mm)

-dtugos$¢ catkowita:1,644# (41,77mm).

OSTRZE WYMIENNE typu NR 21

Opis:
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OSTRZE CHIRURGICZNE WYMIENNE NR 21.

GLOWICA DO RACZKI SP2A typu PC11210416

Opis:
GLOWICA DO RACZKI SP2A PRZEZNACZONA DO SPOIW BEZOLOWIOWYCH.
STOSOWANA W STACJACH LUTOWNICZYCH UKEADOW SMD.
KOMPATYBILNA Z PS-90 | PS-80.
GLOWICA DO DEMONTAZU ELEMENTOW DWURZEDOWYCH.

GLOWICA DO RACZKI SP2A typu PC11210514

Opis:
GLOWICA DO RACZKI SP2A PRZEZNACZONA DO SPOIW BEZOLOWIOWYCH.
STOSOWANA W STACJACH LUTOWNICZYCH UKtADOW SMD.
KOMPATYBILNA Z PS-90 | PS-80.
GLOWICA DO DEMONTAZU ELEMENTOW DWURZEDOWYCH.

KONCOWKA DO RACZKI LUT.TJ-70 typu PC11210338

Opis:
KONCOWKA DO RACZKI LUTOWNICZEJ TJ-70 PC11210338
Koncoéwka do rgczki lutowniczej TJ-70 1121-0338,
do stacji lutowniczej PACE MBT 250
Ksztatt okragly, zagiety.
PN 1121-0338-P1

KONCOWKA DO RACZKI LUT.TJ-70 typu PC11210365

Opis:
KONCOWKA DO RACZKI LUTOWNICZEJ TJ-70 PC11210365
Koncowka do raczki lutowniczej TJ-70 1121-0365,
do stacji lutowniczej PACE MBT 250
Ksztalt ptaski, szer. 7,11mm. grub. 1,88mm..
PN 1121-0365-P1

KONCOWKA DO RACZKI LUT.TJ-70 typu PC11210366

Opis:
KONCOWKA DO RACZKI LUTOWNICZEJ TJ-70 PC11210366
Koncowka do ragczki lutowniczej TJ-70 1121-0366,
do stacji lutowniczej PACE MBT 250
Ksztalt okragty, prosty.
PN 1121-0366-P1

10.

KONCOWKA DO RACZKI TT-65 typu PC11210313

Opis:
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KONCOWKA DO RACZKI TT-65 PC11210313
Koncowka do rgczki TT-65, do stacji lutowniczej PACE MBT 250,
Szerokos¢ koncéwki grota: 2,0 mm,

11.

KONCOWKA DO RACZKI TT-65 typu PC11210399

Opis:
KONCOWKA DO RACZKI TT-65 PC11210399
Koncowka do rgczki TT-65, do stacji lutowniczej PACE MBT 250,
Szerokos¢ koncéwki grota: 4,1 mm,

12.

KONCOWKA DO RACZKI TT-65 typu PC11210517

Opis:
KONCOWKA DO RACZKI TT-65 PC11210517
Koncowka do rgczki TT-65, do stacji lutowniczej PACE MBT 250,
Szerokos¢ koncéwki grota: 0,43 mm,

13.

KONCOWKA DO SMAROWNICY typu YA750

Numer NSN: 4930014262495

Part Number 1: YA750 Cage Code 1: 55719
Opis:

KONCOWKA DO SMAROWNICY YA750.

Max. cisnienie do 344BAR

Producent Snap-On

ITEM NAME: COUPLING,GREASE GUN

Stosowana miedzy innymi w warsztatach obstugi naziemne;j

samolotu F-16.

14.

GROT DO RACZKI PS-80 typu PC11210358

Opis:
GROT PRZEZNACZONY DO RACZKI PS-80.
JEST KOMPATYBILNY Z RACZKAMI PS-90 | SP-2A.
PRZEZNACZONY DO MONTAZU | DEMONTAZU ELEMENTOW W TECHNOLOGI!
POWIERZCHNIOWEJ SMD Z WYKORZYSTANIEM SPOIW BEZOLOWIOWYCH.
GROT PLASKI.

15.

GROT DO RACZKI PS-80 typu PC11210564

Opis:
GROT PRZEZNACZONY DO RACZKI PS-80.
JEST KOMPATYBILNY Z RACZKAMI PS-90 | SP-2A.
PRZEZNACZONY DO MONTAZU | DEMONTAZU ELEMENTOW W TECHNOLOGI!
POWIERZCHNIOWEJ SMD Z WYKORZYSTANIEM SPOIW BEZOLOWIOWYCH.
GROT IGLICA, KONCOWKA TEPA.
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16.

GROT DO RACZKI PS-80 typu PC11210610

Opis:
GROT PRZEZNACZONY DO RACZKI PS-80.
JEST KOMPATYBILNY Z RACZKAMI PS-90 | SP-2A.

PRZEZNACZONY DO MONTAZU | DEMONTAZU ELEMENTOW W TECHNOLOGII
POWIERZCHNIOWEJ SMD Z WYKORZYSTANIEM SPOIW BEZOLOWIOWYCH.

GROT STOZKOWY,SCIETA KONCOWKA.

17.

ODSYSACZ DO CYNY typu SH-817B

Opis:
Odsysacz do cyny SH-817B.
Odsysacz jest przyrzgdem stuzgcym do odsysania (oczyszczania)elementow
elektronicznych z zawartosci cyny.

18.

PISTOLET DO POMPOWANIA KOL typu MRF-1

Do pompowania kot jezdnych, wyskalowany w barach z podziata od 0 do 10
bar.

19.

PISTOLET LAKIERNICZY typu AB-148

Opis:
Pistolet lakierniczy AB-148.
Jednorazowy pistolet lakierniczy typu aerograf, wykonany z tworzyw
sztucznych, do nanoszenia powtok lakierniczych.

20.

BRZESZCZOT DO METALU typu JEDNOSTR.300

RZESZCZOT DO METALU JEDNOSTRONNY Dt-300.

21.

NOZ Z OSTRZEM LAMANYM DO TAPET 18MM

Do obcinania i docinania tapet
Wiasciwosci:
- automatyczna blokada ostrza w wybranej pozyciji
- ostrze famane szerokosci 18 mm
- metalowe prowadnice zapewniajace precyzyjne
prowadzenie ostrza
- obudowa plastikowa

22.

SZCZOTKA DRUCIANA typu 4-RZEDOWA

Szczotka reczna w oprawie drewniane;.

Czes¢ robocza wykonana z drutéw stalowego hartowanego gtadkiego.
- dlugos¢ catkowita 280-300 mm,

- szeroko$¢ 32 mm,

- dtugos¢ drutu 25 mm,

- dlugos¢ czesci roboczej 140 mm.
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23.

SZCZOTKA DRUCIANA MIEDZIANA typu 230

Szczotka druciana reczna z uchwytem plastikowym
Czes$¢ robocza wykonana z drutu miedzianego.

- dlugos¢ catkowita 230 mm,

- dtugos¢ drutu 35 mm,

- dlugos¢ czesci roboczej 140 mm.

24.

ZESTAW SZPACHELEK JAPONSKICH MET. 4SZT

Szpachelki stuzg do naktadania mas szpachlowych, wyréwnujacych,
akrylowych i zywicznych. Szpachelki stalowe z plastikowym grzbietem.
Zestaw czterech szpachelek o szerokosci: 60, 80, 100, 120 mm.

25

GWINTOWNIK typu NGMM/2 M5

Komplet zawiera 2 gwintowniki

26

GWINTOWNIK typu NGMM/2 M6 KPL.

Komplet zawiera 2 gwintowniki

27.

SZCZOTKA Z WLOSIA

Opis:
Szczotka z wilosia
Szczotka wykorzystywana w procesie mycia
do szorowania powierzchni pokrycia samolotu F-16.
materiat - plastik i wiosie naturalne

28.

PEDZEL PLASKI typu 50MM

Opis:
PEDZEL PLASKI 50MM.
Pedzel ptaski, rekojes¢ wykonana z drewna lub plastiku, szeroko$¢ witosia
50mm.
Stosowany do naktadania ré6znego rodzaju klejow, zaprawek na klejone lub
uzupetniane nawierzchnie réoznego typu elementow.

29.

PEDZEL OKRAGLY typu Fl 25MM

Opis:
Pedzel okragty wykonany z drewna o $rednicy 25 mm.

30.

PEDZEL ANGIELSKI typu 90 MM

Opis:
PEDZEL ANGIELSKI 90 mm
Narzedzia i materiaty grupy "B"
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PEDZEL PIERSCIENIOWY typu FI 10 MM

Opis:
PEDZEL PIERSCIENIOWY FI 10MM.
31. Pedzel pierscieniowy,okragly.
Jasna, naturalna szczecina.
Oprawa metalowa, rgczka drewniana nielakierowana.
Srednica wiosia 10MM.
Stosowany do malowania farbami, lakierami oraz emulsjami na kazdej
powierzchni.
PEDZEL OKRAGLY typu FI 50 MM
Opis:
32 PEDZEL OKRAGLY FI 50 MM
Jasna, naturalna szczecina.
Oprawa metalowa, rgczka drewniana nielakierowana.
Srednica wiosia 50MM.
Stosowany do malowania farbami, lakierami oraz emulsjami na kazdej
powierzchni.
PEDZEL KALORYFEROWY typu 50X15
Opis:
PEDZEL KALORYFEROWY 50x15 mm
stuzy do przenoszenia i naktadania farby na malowang powierzchnie.
Posiada dlugg zakrzywiong raczke, co pozwala na skuteczne malowanie
33 trudno dostepnych miejsc, kaloryferow, katéw lub stykéw Scian i podtég.
Pedzel kaloryferowy jest niezawodny w malowaniu precyzyjnych
linii i granic miedzy np. roznymi rodzajami farb
czy kafelkéw na Scianach.
Dane:
- skuwka metalowa, szczecina biata, trzonek drewniany
- szerokos¢ szczeciny 50 mm
- grubo$c¢ szczeciny 15 mm
- dtugos$¢ szczeciny: 57 mm
PEDZEL PLASKI ANGIELSKI typu 15
Opis:
PEDZEL PLASKI ANGIELSKI 15x15 mm
stuzy do przenoszenia i nakfadania farby na malowang powierzchnie.
Nadaje sie do malowania farbami olejnymi, lakierami i emulsjami.
34.

Pedzel angielski wchtania wiecej lakieru i dzigki temu mozna nim
malowac wieksze powierzchnie po jednym zamoczeniu pedzla.
Ma witosie sredniej dtugosci, naturalnego pochodzenia,
dos¢ sztywne i uciete na prosto.
Dane:
- skuwka metalowa, szczecina naturalna biata, trzonek drewniany
- szeroko$¢ szczeciny 15 mm
- grubos$¢ szczeciny 15 mm
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- dlugos¢ szczeciny: 38 mm
- rozmiar pedzla moze by¢é w numeracji calowej i milimetrowej

PEDZEL PLASKI ANGIELSKI typu 25

Opis:
PEDZEL PLASKI ANGIELSKI 25x15 mm
stuzy do przenoszenia i naktadania farby na malowang powierzchnie.
Nadaje sie do malowania farbami olejnymi, lakierami i emulsjami.
Pedzel angielski wchtania wigcej lakieru i dzieki temu mozna nim
35. malowac wieksze powierzchnie po jednym zamoczeniu pedzla.
Ma wiosie sredniej dtugosci, naturalnego pochodzenia,
dosc¢ sztywne i uciete na prosto.
Dane:
- skuwka metalowa, szczecina naturalna biata, trzonek drewniany
- szerokos¢ szczeciny 25 mm
- grubos¢ szczeciny 15 mm
- dtugos¢ szczeciny: 38 mm
- rozmiar pedzla moze by¢ w numeraciji calowej i milimetrowe;j

PEDZEL PLASKI ANGIELSKI typu 36

Opis:
PEDZEL PLASKI ANGIELSKI 36x15 mm
stuzy do przenoszenia i naktadania farby na malowang powierzchnie.
Nadaje si¢ do malowania farbami olejnymi, lakierami i emulsjami.
Pedzel angielski wchtania wigcej lakieru i dzigki temu mozna nim
36. malowac wieksze powierzchnie po jednym zamoczeniu pedzla.
Ma witosie sredniej dtugosci, naturalnego pochodzenia,
dosé sztywne i uciete na prosto.
Dane:
- skuwka metalowa, szczecina naturalna biata, trzonek drewniany
- szeroko$¢ szczeciny 36 mm
- grubo$¢ szczeciny 15 mm
- dtugos$c¢ szczeciny: 45 mm
- rozmiar pedzla moze by¢ w numeraciji calowej i milimetrowe;j

WALEK MALARSKI MOLTOPREN typu 10/50

Opis:
WALEK MALARSKI MOLTOPREN 10/50
stuzy do przenoszenia i naktadania farby na malowang powierzchnie.
Uzywany do farb wodorozciehczalnych, olejnych, samoutwardzalnych,
37. lakieréw akrylowych i podktadowych, mas szpachlowych.
Ze wzgledu na mate rozmiary przeznaczony do prac wykonczeniowych.
Dane:
- modyfikowana pianka poliestrowej
- $rednica 50 mm
- dtugos¢ 10 cm
- rdzen fi. 16 mm
- rgczka fi. 6 mm
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38.

PEDZEL ANGIELSKI typu 63MM PLASKI

Opis:
PEDZEL PLASKI ANGIELSKI 63.
PEDZEL ANGIELSKI 63mm PLASKI-najlepiej nadaje sie do malowania wiekszych
powierzchni. Uzywa sig ich do szybkoschnacych i dobrze rozprowadzajgcych
sie lakieréw, nadajg sie takze do rozprowadzania farb
wodorozcienczalnych, lakierow dyspersyjnych.
Szerokosé-63mm. Glebokosé-1,4cmm. Diugosé catkowita ok 23
cm. Waga-
50g.Jsna szczecina, metalowa skuwka, wtos naturalny, trzonki stosowane
sg z drewna surowedo, lakierowanego lub plastiku.

39.

PEDZEL ANGIELSKI typu 76 MM PLASKI

Opis:
PEDZEL PLASKI ANGIELSKI 76.
PEDZEL ANGIELSKI 76mm PLASKI-najlepiej nadaje sie do malowania wiekszych
powierzchni. Uzywa sig ich do szybkoschnacych i dobrze rozprowadzajgcych
sie lakierow, nadaja sie takze do rozprowadzania farb
wodorozcienczalnych, lakierow dyspersyjnych.
Szerokosé-76mm. Glebokosc-1,4cmm. Dlugosé catkowita ok 23,5 cm. Waga-
70g.Jsna szczecina, metalowa skuwka, witos naturalny, trzonki stosowane
sg z drewna surowego, lakierowanego lub plastiku.

40.

PEDZEL ARTYSTYCZNY OKRAGLY typu NR8

Opis:
PEDZEL ARTYSTYCZNY OKRAGLY NRS.
Pedzel okragty z drewnianym uchwytem, dtugos¢ catkowita 325mm, pedzel o
rozmiarze 8.

41.

OSPRZET DO NARZEDZI DREMEL typu 26150704JA

Part Number 1: 26150704JA

Zestaw 200 szt. osprzetu DREMEL w sktad wyposazenia wchodza:
Frezowanie - 1szt

Szlifowanie/ostrzenie - 10szt.

Czyszczenie/polerowanie -26szt.

Ciecie -52szt.

Szlifowanie - 106szt.

Tuleje/trzpienie/rdzne - 4szt.
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