KLAUZULA JAKOSCIOWA Nr /121106 /1044

z wykonawcami krajowymi, z wykonawcg zagranicznym Zz kraju nalezacego do NATO,
ktory implementowat porozumienie standaryzacyjne STANAG 4107 lub kraju,
z ktérym podpisano MoU, z wykonawcg zagranicznym z krajow nie nalezacych
do NATO, z ktérym nie podpisano MoU lub krajéw nalezacych do NATO,
ktore nie implementowaly porozumienia standaryzacyjnego STANAG 4107

do umowy na realizacje:

naprawy zespoléw i czesci do pojazdow mechanicznych z zasobéw magazynowych
15 WOG

1) System zarzgdzania jakoscig wykonawcy jest zgodny z PN/EN ISO 9001: 2015.
2) Do niniejszej umowy maja zastosowanie wymagania zawarte w AQAP 2110 wyd. D
wersja 1.
3) Wymagania jako$ciowe umowy, okreslone w opisie przedmiotu zamdwienia
stanowigcy zatacznik nr 2 do umowy.
(zamawiajgcy wpisuje paragraf umowy, specyfikacje techniczng, inny dokument gdzie znajdujq sig
wymagania jakoSciowe podlegajgce nadzorowaniu przez RPW, przywoluje niezbedny zakres badarn
i potwierdzen, ktére dotyczq jakosci tsm)

podlegaja procesowi nadzorowaniu jakosci, poprzez monitorowanie czynnosci
wykonawcy w systemie zarzadzania jakoscia realizowanemu przez .......... Rejonowe
Przedstawicielstwo Wojskowe — RPW........oooiiiiiiieeee

(zamawiajqcy wpisuje nr i adres RPW)

4) W przypadku realizacji rzadowego zapewnienia jakosci (Government Quality
Assurance — GQA) w panstwie wykonawcy zgodnie z wymaganiami publikacji AQAP
2070 lub podpisanym memorandum o porozumieniu (Memorandum of Understanding
— MoU), proces koordynuje Agencja Uzbrojenia z siedziba przy ul. Krélewskiej 1/7,
00-909 Warszawa, ktora powiadomi

(zamawiajgcy wpisuje przed podpisaniem umowy nazwg i adres wlasciwej instytucji narodowej
paristwa wykonawcy)

5) Wykonawca zapewni, Ze W umowie z podwykonawcg zostang umieszczone
uzgodnione z RPW odpowiednie zapisy dotyczace zapewnienia jakosci wynikajgce
Z umowy, zawierajagce wymagania jakosciowe oraz umozliwiajace przeprowadzenie
procesu nadzorowania jakosci u podwykonawcy, w tym prowadzenie procesu GQA
w przypadku realizacji uméw z podwykonawcami zagranicznymi.

6) Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ do RPW kopie uméw podpisanych
z podwykonawcami, wynikajacych z realizacji umowy z zamawiajgcym.

7) Wykonawca potwierdzi, ze SpW spelnia wymagania umowy dostarczajac wraz
z SpW $wiadectwo zgodnosci (Certificate of Conformity — CoC) wystawione
i podpisane przez wykonawce/podwykonawce oraz poswiadczone podpisem
przedstawiciela wojskowego lub GQAR (Government Quality Assurance
Representative) z panstwa wykonawcy/podwykonawcy, w przypadku realizacji
procesu GQA u wykonawcy/podwykonawcy zagranicznego.

Stronalz2



8) W przypadku, gdy wykonawca/podwykonawca pochodzi z kraju NATO, ktéry nie
implementowal  porozumienia standaryzacyjnego STANAG 4107, kraju
nienalezacego do NATO lub kraju, z ktérym nie podpisano porozumienia MoU
zapewniajacego bezplatne zapewnienie jakosci, koszty przeprowadzenia procesu
nadzorowania jakosci (jesli wystepujg) pokrywa resort obrony narodowej lub odbywa
sie to zgodnie z postanowieniami MoU.

9) Zamawiajacy:

a) podejmuje ostateczng decyzje w zakresie odstgpstw od poszczegblnych wymagan
jakosciowych, na wniosek wykonawcy zaopiniowany przez instytucje ekspercka
i RPW;

b) upowaznia szefa RPW do akceptowania odstepstw sklasyfikowanych jako
niewielkie! dla odstepstw wynikajagcych z zakresu nadzorowania wymagan
jakosciowych;

10) GQAR upowaznia si¢ do opiniowania wnioskéw (pomocnych do podjecia decyzji)
o odstepstwo od poszczegdlnych wymagan jakosciowych.

11) Wykonawcy znane sg zasady nadzorowania jakosci przez przedstawiciela
wojskowego w trakcie wykonania umowy i zobowigzuje si¢ spetnié wymagania
przedstawiciela wojskowego wynikajace z zakresu niezbednych potrzeb,
zwigzanych z realizowanymi przez niego zadaniami.

UZGODNIONO Z AU ZAMAWIAJACY
KOMENDANT

ZIALUJROSPODARCZEGD

VRLCZYK
Jakosci

1 Zgodnie z zapisami Decyzji Nr 126 /MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r.
w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet
wojskowy (pkt 4.7.9 ppkt 6. Procedury P-02)
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wykaz czesaci do naprawy 5 *45 mr 5115 W06 /Mb(

Ip JIM nazwa czesci j:crl:io:;k pojazd K:f;;::’?z:gci
1| 2920PL0278378 [ALTERNATOR PODZESPOE 51.26101-7201 szr STAR 944 51.26101-7201
2920pL0383947  [ALTERNATOR 500317453 szT SCAM 500317453
5| 2920PL0701644 [ROZRUSZNIK 24V STAR 266M 51-26201-7191 szT STAR 266M 51-26201-7191
3| 2920pL0278860 [ROZRUSZNIK 51.26201-7177 szt STAR 944 51.26201-7177
4| 2920PL0264148 |ROZRUSZNIK R-10C KPL. 852.000.0 szT STAR266 852.000.0
5| 2920pL0264149 |ROZRUSZNIK R-10CW KPL. 853.000.0 szt STAR266 853.000.0
5| 2520pL0530521 | *-TERNATOR CS130-1004/12V 350410008010 szr HONKER 0
7| 2570pL053062¢ |FOZRUSENIK KPLBOSCH 000262039 7T ORKER ey
8| 2920pL0530633 |FOZRUSINIK KPLELMOT 000262045 7T HONKER e
o 2920pL0558417 | OZRUSENIK PAL-MAGNETON KPL.769893998 pa HONKER e
10| 2920pL0672168 | P-TERNATOR A125-70C HONKER 769836205 7T HONKER eI
12| 2520pL068187g |P-TERNATOR A-24M PLM-0647 e HONKER =
12| 2520p1624147 |FOZRUSENIK 24V MAN 51262017158 T <raroas AT
SKRZYNIA ROZDZIELCZA 301.027.007 R Tlo0s
5| 520PL0271873 szt STAR266 e r.875.008.01
SKRZYNIA ROZDZIELCZA 444-25-311 444-25-311
14| 2570PLO271878 szt STAR266 e e
GtOWICA PRZEDNIA SILN.S-359M 359-12-202
1| 28150212044 szT STAR266 359-12-202
ss15pL0z1200g |CH0WICA SRODKOWA SILN.S-359M 359-12-204 o cTARzES Py
16
17| 2815PLO212049 [GLOWICA TYLNA SILNIKA S-359M 359-12-206 ST STARZED a0e
18| 2s1spLossTssy | SEOWICAKPL 779058194 7T HONKER e
19| 2010pL0212081 [POMPAWTRYSK.SILNIKA S-359M P76-28/P szt STAR266 P76-28/P
20| 2910PL0212077 |POMPA WTRYSKOWA SILN.S-359M P76-15/M T STARZ66 P76-15/M
POMPA WTRYSKOWA SILN.S-359M P76-15 U/M
2910PL0212079 szt STAR266 P76-15U/M
51| 2530PL0302837 [PRZEKLADNIA (TYPU ZF) 75-801-2-000 szT STAR 266 75-801-2-000
57| 2530PL0778078 |PRZEKLADNIAKIER. 14-6-75-801-0 sz STAR 266M2 14-6-75-801-0
53| 2530pL0302833 |PRZEKLADNIA KIER.TYP Zt 444-34-208 szt STAR266 444-34-208
sa|  asaoplosszzss | REEKEADNIAKIEROWNICZA 779059163 7T HONKER ER T
25| 2530pLos2336s | EKEADNIA KIEROWNICZA 244798101000 7T HONKER 249810 000
26| 2530pL0673a1y  |PREEKEADNIA KIER HONKER 798101000 e HONKER o
ys30pL1s30807 | REEADNIA KIEROWNICZA JKC 355434811800 | ONKER e
27
2g| 2530PL0264288  |SPREZARKAKPL. HS-17.00 szT STAR266 Hs-17.00
j9| 2530PL0687180 |SPREZARKA POWIETRZA 504016818 szT STAR 266M2 504016818




30| 2520PLO269571 |WAL NAPEDOWY 27.701.0.000 szT STAR266 27.701.0.000
21| 2520pL0260572 |WALNAPEDOWY27.702.0.000 szr STAR266 27.702.0.000
3p| 2520pL0269573 |WAENAPEDOWY 27.703.0.000 szt STAR266 27.703.0.000
33| 2520PL0269574 [WAEL NAPEDOWY 27.704.0.000 szt STAR266 27.704.0.000
24| 2520pL051717a |VAE NAPEDOWY KROTKI KPL. 779058883 soT HONKER TaORetas
ss| 2520pL0517003 |V NAPEDOWY DEUGI KPL. 779058882 7T HONKER P
WAL NAPEDOWY DZIELONY KPL. 388888886770
4| 2520PLOS17208 SZT HONKER 388888886770
17| 2520pL0672216 | VAL NAPEDOWY DEUGI HONKER 773057218 7T R— i
La| 2930PL1939300 |ZBIORNIK WYRGWNAWCZY 6510132638 - JELCZ Ee1b132638
30| 2530PLO30065g |PWUOBWODOWY MECHANIZM HM12.00 szT STAR266 HM12.00
40| 2520PL0269637 [tOZYSKO POSREDNIE 444.24.220 szT STAR266 444.24.220
a1l 2520pL0a50062 |FOR0S TYLNEGO MOSTU KPL. 30052403070 o7 HONKER e e
tal 2520pLos1gsas |POROS TYLNEGO MOSTU KPL 222324030700 7T HONKER T
u3| 2510pL0302808 | P VA2EK REAKCYINY 408.14.246 7T STARZ66 e




