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DATA ZMIANY STRONA OPIS ZMIANY WPROWADZIL SPRAWDZIL

=N4T10M1/3 Zmieniono typ wylgcznika réznicowopragdowego =N4T10M1-FI1

10.01.2018 R. Latkowski W. Dgbrowski

Zmieniono typ podstawki dla przekaznikéw RELECO C7 z S7-M na S7-C

30.01.2018 =N4T10P2/1 Wprowadzono dokfadny typ przetwornika ci$nienia R. Latkowski W. Dgbrowski
=N4T02M1/1 - iy . :

06.02.2018 —N4T02M2/1 Zmieniono typ przektadnikow prgdowych R. Latkowski W. Dgbrowski

=BUD_N4X21/1 Zaktualizowano widok szafy, wprowadzono ptyte montazowg pod przemennik czestotliwosci

07.03.2018 =N4T10M1/6 Zmieniono adres symboliczny dla pomiaru mocy wentylatora gorgcych gazéw R. Latkowski W. Dabrowski
=N4T10B1/1 Zmieniono oznaczenia pomiaréw temperatury fozysk wentylatora gorgcych gazéw (kazdy pomiar na osobnej stronie,
=N4T10B2/1 wczesniej pomiary przypisane byty do grupy =N4T10M1)

12.03.2018 :“ﬂégmﬁ Podtaczono magistrale Profibus DP do przemiennikéw czestotliwosci R. Latkowski W. Dabrowski

16.04.2018 =N4T01Z1/1 Wprowadzono kontrole zamkniecia drzwi suszarni R. Latkowski W. Dabrowski

24.04.2018 =N4T10X1/1 Zaktualizowano schemat dla pomiaru wibracji wentylatora gorgcych gazéw R. Latkowski W. Dabrowski

01.10.2021 =N4T02X1/1 Dodano schemat dla pomiaru wilgotnosci przed suszarnia. W.Nowakowski J.Regulski

STR 2/ 103
. . | mgr inz. Rafat Latkowski bata: Symbol projektu: _
Projektowat: Upr.Bud.do Proj.Specj.Instal.Elektr.Nr: MAP/0091/POOE/0 2017.12.18 @L’\’JT!QZ[@ZE CBMENT Corta mian 16/GOR/004 + = TYTUL
Sprawdzit: mgr inz. Waldemar Dabrowski Pracownia: BIPROCEMWAP S.A. MEIDELEERG CEMENT Grouy SUSZARNIA PALIW ZASTEPCZYCH SR 2
P ’ Upr.Bud.do Proj.Specj.Instal.Elektr.Nr: 162/2000 P3 KRAKOW ul. Morawskiego 5 E 2 SR

ZASTRZEGA SIE WSZELKIE PRAWA WYNIKAJACE Z USTAWY O PRAWIE AUTORSKIM. RYSUNEK NINIEJSZY NIE MOZE BYC PRZERYSOWANY, UZUPELNIONY LUB ODSTAPIONY KOMUKOLWIEK BEZ PISEMNEJ ZGODY "BIPROCEMWAP S.A." W KRAKOWIE.
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1 2 3 4 6 7 9
-A8
1
L+ O—
B 1298.0 OL =N4T21M2/2.1 -N4T21M2_ESB Gotowos¢ elektryczna
B g 1 ()i =N4T21M2/2.2 -N4T21M2_ERM Potwierdzenie
- 204 | =NaT21M2/2.3 -N4T21M2_EVO Gotowoé¢ lokalna
B g 3 ()i =N4T21M2/2.4 -N4T21M2_EVT Start lokalny
B g 4 ()i =N4T21M2/2.7 -N4T21M2_LW Kontrola obrotéw
- g— .5 OL =N4T22M1/1.6 -N4T22M1_ESB Gotowos¢ elektryczna
- g— .6 ()i =N4T22M1/1.7 -N4T22M1_ERM Potwierdzenie
- g— 7 ()i =N4T22M1/1.8 -N4T22M1_EVO Gotowos¢ lokalna
+ o
E— oL
B 1299.0 O—2 | =N4T22M1/1.9 -N4T22M1_EVT Start lokalny
— 1 Oﬁ =N4T22M1/2.4 -N4T22M1_LEER Minimalny poziom wody
- 2 Oﬁ =N4T22M1/2.6 -N4T22M1_VOLL Maksymalny poziom wody
B 3 Oﬁ =N4T01Z1/1.1 -N4T01Z1_SB Gotowos¢ elektryczna
B 4 Oﬁ =N4T01Z1/1.4 -N4T01Z21_71 Kontrola zamkniecia 1. drzwi suszarni
B .5 Ol =N4T01Z1/1.5 -N4T01Z1_72 Kontrola zamkniecia 2. drzwi suszarni
B .6 Oﬁ =N4J23x1/1.1 -N4T02X1_SB Gotowos¢ elektryczna
L 702
mo-2
6ES7 321-1BH02-0AA0
16 digital inputs, 24VDC
STR 42/ 103
T2y, i Data: b Symbol projektu:
Projektowat: S:)?;uldnjo Ff:c?j.f::e;iﬁigl\zzttlr.Nr: MAP/0091/POOE/03 2017.12.18 CORAYDIE Przeglad wejéé cyfrowych 16/GOR/004 + N4X21 = S2PLC6R34
Sprawdzit mgr inz. Wéldemar Dabrowski Praclg;vnia: BIPRQCEMWAP S.A. HEDELBERGCEMENT Group na karcie 16xDI 24VDC SUSZARNIA PALIW ZASTEPCZYCH STR 4
Upr.Bud.do Proj.Specj.Instal.Elektr.Nr: 162/2000 KRAKOW ul. Morawskiego 5 7 STR

ZASTRZEGA SIE WSZELKIE PRAWA WYNIKAJACE Z USTAWY O PRAWIE AUTORSKIM. RYSUNEK NINIEJSZY NIE MOZE BYC PRZERYSOWANY, UZUPEENIONY LUB ODSTAPIONY KOMUKOLWIEK BEZ PISEMNEJ ZGODY "BIPROCEMWAP S.A." W KRAKOWIE.
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HO5V-K HO5V-K HO5V-K HO5V-K
— P
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HO5V-K . R
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COMP+  COMP- COMP+  COMP-
Al B1 A2 B2 . . . .
o o 0o O Y10 Y S0 T
Kabel Profibus DP
6XV1 830-0EH10
=S2PLC6R34/1.1 / -APp—— P>=S2PLC6R36-A / =S2PLC6R36/1.0
=S2PLC6R34/1.1 / -B-p—— —»=S2PLC6R36-B / =52PLC6R36/1.0
Z rack'a nr 34 Do rack'a nr 36
w szafie N4X22
STR 46 / 103
. SZAFA: LOKALIZACJA:
OPRACOWAL: | Jacek Requlski 09.2021 NAZWA RYSUNKU:  Przeglad kart w module ET200M
- acek ReguisKl +N4X21 =S2PLC6R35
a I “t PROJEKTOWAL: | Michat Kijewicz SLK/2721/PWOE/09 | 09.2021 G@ AZ‘DYZ‘E @Em@m PROJEKT: NR PROJEKTU:
HEIDELBERGCEMENT Group SUSZARNIA PALIW ZASTEPCZYCH -03-
SPRAWDZIL: | Mariusz Gruszczyk SLK/4760/PWOE/13 | 09.2021 PR INWESTOR: ~Z = 12 E REWIZIA: 151/ 21.4.6 233’819
NAZWISKO NR UPR. DATA PODPIS Gorazdze Cement S.A. ' ’ 1z4




0 1 2 4 5 6 8 9
-A6
0O 1
PIW 908+ OL =N4J23X1/1.4 -N4T02X1_X1 Wilgotnos¢ paliwa na wejsciu do suszarni
il PIW 908- Oi =N4J23X1/1.5
% PIW 910+ O—1
CH1 5
PIW 910- O——
CH2 7
PIW 912- O——
CH3
PIW 914- O—2
comp1 O—12
comp2 O—LL
CH4
PIW 916- O—13
% pw 918+ O—2
CH5 15
PIW 918- O—=>
% PIW 920+ O—L&
CH6
PIW 920- O—Z
CH7 19
PIW 922- O——
0O 20
6ES7 331-7KF02-0ABO
8 analog inputs, 12bit
Opis sposobu podtgczenia
Pomiary 4 drutowe:
- Mana podtgczy¢ z potencjatem M,
- minus sygnatu pomiarowego potagczy¢ z potencjatem M,
- niewykorzystane wejscia tego samego kanatu zmostkowac.
Pomiary 2 drutowe:
- Mana podtaczy¢ z potencjatem M,
- niewykorzystane wejscia tego samago kanatu zmostkowac rezystorem 1,5-3,3 kOm.
STR 47 / 103
. - NAZWA RYSUNKU:  Przeglad wejs¢ analogowych SZAFA: LOKALIZACIA:
- t OPRACOWAL.: | Jacek Regulski 09.2021 l: na Karcie 8xAlL +N4X21 =SZPLC6R35
PROJEKTOWAL: | Michat Kijewicz SLK/2721/PWOE/09 | 09.2021 G@R AZ‘[DYZ‘E @Em@m PROJEKT: NR PROJEKTU:
a I “ SPRAWDZIL: | Mariusz Gruszczyk SLK/4760/PWOE/13 | 09.2021 alﬂ HEIDELBERGCEMENT Group e SU‘,SZABNI-A PALIW ZASTEPCZYCH S 151/21 .4.6-593);‘919
NAZWISKO NR UPR. DATA PODPIS - GoraZdze Cement S'A' . ’ 4 z 4




0 1 2 3 4 6 7 8
24VDC
L y +LOCAL Ir : UWAGA
Jqmm rt yqmm bl | M-Sens t;f\?vg | PRZETWORNIK BEZ DOPUSZCZENIA DO PRACY
HOsV-K [~ HOsV-K | I ’ _ | W STREFIE ZAGROZENIA WYBUCHEM!
| M-Sens typ WR |
1 | SENSOR |
-F2 ;% ! !
FAZ-C2/1 2 | |
| |
| 24VDC RS-485 |
| + - A B sh |
| ar & as 84 & s |
I P | [ [ <5 I
| A L L _ |
| |
-W50
YoKSLYekwf 4x1 gmm rt SwW ar bl
60 m
Pomiar wilgotn. i temp.
/] -"--—"--"""-""-1"-""-""-"—-"—-" - - 4/ - - - — — — — — NS
I S I U —
-X50 Q1 2 3 4 (L4/p|§
1gmm rt 0,5gmm ws
HO5V-K HO5V-K
-Ul 1 2 SENSOR 3 4
MSE 300 *oave A B
M-Sens typ WR
MME 300
POWER SUPPLY
+ - + I-outl
L N
lgmmrt |
HO5V-K
0,5gqmmws__ | 0,5gmm ws
HO5V-K HO5V-K
g 18 g 2 g 3
1299.6 PIW 908+ PIW 908-
5B 0. %/ 4.20mA X1
=S2PLC6R34-A8 =S2PLC6R35-A6
STR 89 / 103
. i i $qi pali SZAFA: LOKALIZACIA:
OPRACOWA: | Jacek Regulski 09.2021 a2 NAZWA RYSUNKU:  Pomiar wilgotnosci paliwa =
- t : na wejéciu do suszarni +N4X21 =N4J23X1
PROJEKTOWAL: | Michat Kijewicz SLK/2721/PWOE/09 | 09.2021 G@ 5, AZ‘ D 'ZAE @Emm PROJEKT: NR PROJEKTU:
a I “ SPRAWDZIL: | Mariusz Gruszczyk SLK/4760/PWOE/13 | 09.2021 alﬂ HEIDELEERGCEMENT Group e SU?ZABNI_A PALIW ZASTEPCZYCH — 151/21 .4.6-23}7\819
NAZWISKO NR UPR. DATA PODPIS » - Gorazdze Cement S.A. ' ’ 1z1
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