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SPRAWDZIŁ:

NAZWISKO NR UPR.

09.2021
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09.2021

DATA PODPIS

NAZWA RYSUNKU:

PROJEKT:

Rozbudowa - Instalacje biofiltra

SUSZARNIA PALIW ZASTĘPCZYCH

SZAFA:

REWIZJA:

NR PROJEKTU:

STRONA:

Jacek Regulski

Michał Kijewicz

Mariusz Gruszczyk
Górażdże Cement S.A.

LOKALIZACJA:
TYTUL

INWESTOR:

SLK/2721/PWOE/09

SLK/4760/PWOE/13 - 011

1032 /STR
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ZLECENIODAWCA:

AIUT Sp. z o.o.

MIEJSCE :

DANE TECHNICZNE

NR PROJEKTU

MOC :

INSTALACJA :

OPIS PROJEKTU :

DATA ZLECENIA :

SYSTEM :

NAPIĘCIE ZASILANIA :

ZABEZPIECZENIE GŁÓWNE :

STEROWNIK :

NAPIĘCIE STEROWNICZE :

ULICA:

KOD/MIASTO:

TELEFON:

FAX:

ULICA:

e-mail:

KOD/MIASTO:

SPRAWDZIŁ

OPRACOWAŁ:

DOKUMENTACJA
ELEKTRYCZNA

PROJEKTOWAŁ:
e-mail:

WYCZÓŁKOWSKIEGO 113

biuro@aiut.com.pl

+48 (32) 775 4000 

+48 (32) 775 4001

44-109 GLIWICE

WYKONAWCA:

TELEFON:

FAX:

Wszelkie prawa autorskie zastrzeżone, ze szczególnym uwzględnieniem przepisów Ustawy o prawie autorskim i prawach pokrewnych z dn. 04.02.1994.
Każde wykorzystanie niezgodne z przeznaczeniem,powielanie,rozpowszechnianie czy udostępnianie osobom trzecim możliwe jest tylko za uprzednią pisemną zgodą firmy "AIUT Sp. z o.o.".

Jacek Regulski

Michał Kijewicz

Mariusz Gruszczyk

141/21.4.6-03-019

Górażdże Cement S.A.

Simatic S7-400

230VAC/24VDC

400VAC

630A

Chorula, ul. Cementowa 1

Górażdże Cement S.A.

47-316 Górażdże

ROZDZIELNICA N4XZ2 - SZAFA N4X23
STACJA ODDZIAŁOWA SO-18 PRZY SUSZARNI PALIW ZASTĘPCZYCH

INSTALACJE BIOFILTRA
( Rozbudowa szafy N4X21 projektu instalacji suszarni paliw zastępczych )

2021.09

BIOFILTR

STACJA ODDZIAŁOWA SO-18/N4Xz2



ZASTRZEGA SIĘ WSZELKIE PRAWA WYNIKAJĄCE Z USTAWY O PRAWIE AUTORSKIM. RYSUNEK NINIEJSZY NIE MOŻE BYĆ PRZERYSOWANY, UZUPEŁNIONY LUB ODSTĄPIONY KOMUKOLWIEK BEZ PISEMNEJ ZGODY "BIPROCEMWAP S.A." W KRAKOWIE.

mgr inż. Rafał Latkowski

mgr inż. Waldemar Dąbrowski
162/2000

Karta zmian
SUSZARNIA PALIW ZASTĘPCZYCH

16/GOR/004 + TYTUL

2

Projektował:

Sprawdził:

Upr.Bud.do Proj.Specj.Instal.Elektr.Nr:

Upr.Bud.do Proj.Specj.Instal.Elektr.Nr: P3
BIPROCEMWAP S.A.

KRAKÓW ul. Morawskiego 5

Symbol projektu:

STR

STR

0

=MAP/0091/POOE/05

Data:
2017.12.18
Pracownia:

1 2 3 4 5 6 7 8 9

2

1032 /STR

K A R T A    Z M I A N
DATA ZMIANY SPRAWDZIŁWPROWADZIŁOPIS ZMIANYSTRONA

Zmieniono typ wyłącznika różnicowoprądowego =N4T10M1-FI1
R. Latkowski W. Dąbrowski10.01.2018

=N4T10M1/3

Zmieniono typ podstawki dla przekaźników RELECO C7 z S7-M na S7-C

30.01.2018 R. Latkowski W. DąbrowskiWprowadzono dokładny typ przetwornika ciśnienia=N4T10P2/1

=N4T02M1/1
=N4T02M2/1 Zmieniono typ przekładników prądowych R. Latkowski W. Dąbrowski06.02.2018

=BUD_N4X21/1 Zaktualizowano widok szafy, wprowadzono płytę montażową pod przemennik częstotliwości

=N4T10M1/6 Zmieniono adres symboliczny dla pomiaru mocy wentylatora gorących gazów

=N4T10B1/1 Zmieniono oznaczenia pomiarów temperatury łożysk wentylatora gorących gazów (każdy pomiar na osobnej stronie,
=N4T10B2/1 wcześniej pomiary przypisane były do grupy =N4T10M1)

07.03.2018 R. Latkowski W. Dąbrowski

=N4T10M1/6
=N4T03M1/1 Podłączono magistralę Profibus DP do przemienników częstotliwości R. Latkowski W. Dąbrowski12.03.2018

=N4T01Z1/1 Wprowadzono kontrolę zamknięcia drzwi suszarni16.04.2018 R. Latkowski W. Dąbrowski

24.04.2018 =N4T10X1/1 Zaktualizowano schemat dla pomiaru wibracji wentylatora gorących gazów R. Latkowski W. Dąbrowski

01.10.2021 =N4T02X1/1 Dodano schemat dla pomiaru wilgotności przed suszarnią. W.Nowakowski J.Regulski
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ZASTRZEGA SIĘ WSZELKIE PRAWA WYNIKAJĄCE Z USTAWY O PRAWIE AUTORSKIM. RYSUNEK NINIEJSZY NIE MOŻE BYĆ PRZERYSOWANY, UZUPEŁNIONY LUB ODSTĄPIONY KOMUKOLWIEK BEZ PISEMNEJ ZGODY "BIPROCEMWAP S.A." W KRAKOWIE.

mgr inż. Rafał Latkowski

mgr inż. Waldemar Dąbrowski
162/2000

Przegląd wejść cyfrowych
na karcie 16xDI 24VDC

SUSZARNIA PALIW ZASTĘPCZYCH

16/GOR/004 + N4X21 S2PLC6R34

7

Projektował:

Sprawdził:

Upr.Bud.do Proj.Specj.Instal.Elektr.Nr:

Upr.Bud.do Proj.Specj.Instal.Elektr.Nr: P3
BIPROCEMWAP S.A.

KRAKÓW ul. Morawskiego 5

Symbol projektu:

STR

STR

0

=MAP/0091/POOE/05

Data:
2017.12.18
Pracownia:

1 2 3 4 5 6 7 8 9

4

10342 /STR

6ES7 321-1BH02-0AA0
16 digital inputs, 24VDC

+

-A8

20M
M

19.7

Gotowość elektryczna-N4T02X1_SB=N4J23X1/1.118.6

Kontrola zamknięcia 2. drzwi suszarni-N4T01Z1_Z2=N4T01Z1/1.517.5

Kontrola zamknięcia 1. drzwi suszarni-N4T01Z1_Z1=N4T01Z1/1.416.4

Gotowość elektryczna-N4T01Z1_SB=N4T01Z1/1.115.3

Maksymalny poziom wody-N4T22M1_VOLL=N4T22M1/2.614.2

Minimalny poziom wody-N4T22M1_LEER=N4T22M1/2.413.1

Start lokalny-N4T22M1_EVT=N4T22M1/1.912I 299.0

11

10
Gotowość lokalna-N4T22M1_EVO=N4T22M1/1.89.7

Potwierdzenie-N4T22M1_ERM=N4T22M1/1.78.6

Gotowość elektryczna-N4T22M1_ESB=N4T22M1/1.67.5

Kontrola obrotów-N4T21M2_LW=N4T21M2/2.76.4

Start lokalny-N4T21M2_EVT=N4T21M2/2.45.3

Gotowość lokalna-N4T21M2_EVO=N4T21M2/2.34.2

Potwierdzenie-N4T21M2_ERM=N4T21M2/2.23.1

Gotowość elektryczna-N4T21M2_ESB=N4T21M2/2.12I 298.0

1L+
L+
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PROJEKTOWAŁ:
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NAZWISKO NR UPR.

09.2021
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DATA PODPIS

NAZWA RYSUNKU:

PROJEKT:

Przegląd kart w module ET200M

SUSZARNIA PALIW ZASTĘPCZYCH

SZAFA:

REWIZJA:

NR PROJEKTU:

STRONA:

N4X21Jacek Regulski

Michał Kijewicz

Mariusz Gruszczyk
Górażdże Cement S.A.

LOKALIZACJA:
S2PLC6R35

INWESTOR:

SLK/2721/PWOE/09

SLK/4760/PWOE/13
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OPRACOWAŁ:

PROJEKTOWAŁ:

SPRAWDZIŁ:

NAZWISKO NR UPR.

09.2021

09.2021

09.2021

DATA PODPIS

NAZWA RYSUNKU:

PROJEKT:

Przegląd wejść analogowych
na karcie 8xAI

SUSZARNIA PALIW ZASTĘPCZYCH

SZAFA:

REWIZJA:

NR PROJEKTU:

STRONA:

N4X21Jacek Regulski

Michał Kijewicz

Mariusz Gruszczyk
Górażdże Cement S.A.

LOKALIZACJA:
S2PLC6R35

INWESTOR:

SLK/2721/PWOE/09

SLK/4760/PWOE/13
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6ES7 331-7KF02-0AB0
8 analog inputs, 12bit

Opis sposobu podłączenia

Pomiary 4 drutowe:
 - Mana podłączyć z potencjałem M,
 - minus sygnału pomiarowego połączyć z potencjałem M,
 - niewykorzystane wejścia tego samego kanału zmostkować.

Pomiary 2 drutowe:
 - Mana podłączyć z potencjałem M,
 - niewykorzystane wejścia tego samago kanału zmostkować rezystorem 1,5-3,3 kOm.

-A6

1

Wilgotność paliwa na wejściu do suszarni-N4T02X1_X1=N4J23X1/1.42PIW 908+

-=N4J23X1/1.53PIW 908-

4PIW 910+
5PIW 910-

6PIW 912+
7PIW 912-

8PIW 914+
9PIW 914-

10COMP1
11COMP2

12PIW 916+
13PIW 916-

14PIW 918+
15PIW 918-

16PIW 920+
17PIW 920-

18PIW 922+
19PIW 922-

20
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PROJEKTOWAŁ:

SPRAWDZIŁ:

NAZWISKO NR UPR.

09.2021

09.2021

09.2021

DATA PODPIS

NAZWA RYSUNKU:

PROJEKT:

Pomiar wilgotności paliwa
na wejściu do suszarni

SUSZARNIA PALIW ZASTĘPCZYCH

SZAFA:

REWIZJA:

NR PROJEKTU:

STRONA:

N4X21Jacek Regulski

Michał Kijewicz

Mariusz Gruszczyk
Górażdże Cement S.A.

LOKALIZACJA:
N4J23X1
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