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WSKAZÓWKI METODYCZNE
Instrukcja wykorzystania standardowych specyfikacji

do opracowywania Szczegółowych Specyfikacji Technicznych
Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (SST)

1. Niniejsza standardowa specyfikacja stanowi wzorzec (schemat), który można wykorzystywać do sporządzania
szczegółowych  specyfikacji  technicznych  wykonania  i  odbioru  robót,  niezbędnych  dla  uszczegółowienia  opisu
przedmiotu zamówienia.

2. Osoba  sporządzająca  szczegółową  specyfikację  techniczną  wykonania  i  odbioru  robót  dla  konkretnej
dokumentacji projektowej wykorzystuje tekst niniejszej specyfikacji standardowej poprzez dokonanie w nim
odpowiednich wykreśleń, zmian, uzupełnień i uściśleń, które wynikają:
a) z zakresu czynności (robót) objętych zamówieniem,
b) z wymagań Zamawiającego dotyczących m.in. standardu i jakości wykonania robót,
c) z ustaleń projektu budowlanego i wykonawczego danego zadania, obiektu lub roboty,
d) z konkretnych lokalnych warunków realizacji robót.

3. W  poszczególnych  punktach  specyfikacji  należy  uszczegółowić  i  uzupełnić  wielkości  wymaganych  parametrów
technicznych, jeżeli są one istotne dla wykonania, odbioru i wyceny przedmiotu zamówienia.

4. Wymagania  techniczne i  jakościowe oraz opisy  rozwiązań  technicznych  podane w  treści  niniejszej  specyfikacji
standardowej  należy  wykreślić  (pominąć),  jeżeli  nie  zostały  one  uwzględnione  w  dokumentacji  projektowej
opisującej przedmiot konkretnego zamówienia.

5. Jeżeli  w  specyfikacji  standardowej  podano  rozwiązania  w  ujęciu  wariantowym, należy  do  nowo  tworzonego
tekstu  specyfikacji  szczegółowej  wybrać  tylko  jeden  wariant  uzgodniony  z  Zamawiającym  lub
Projektantem.

6. Specyfikacje standardowe (wzorcowe) opracowane są przy założeniu:
Przypadek I
Dla każdego projektowanego (rzeczywistego) przedmiotu zamówienia, zgodnie z § 13 ust. 3 rozporządzenia Ministra
Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r., opracowana będzie ogólna specyfikacja techniczna, w której ujęte
będą wspólne wymagania dotyczące wszystkich robót objętych przedmiotem zamówienia oraz informacje o terenie.
W ramach tych wymagań określone będą m.in.:
– zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących,
– informacje o terenie budowy (dotyczące m.in. interesów osób trzecich, ochrony środowiska, warunków bhp, zasad

organizacji ruchu, ogrodzenia, itp.),
– określenia i pojęcia wcześniej nigdzie nie opisane wraz z ich definicjami.

W specyfikacjach standardowych dla poszczególnych rodzajów robót lub systemów technologicznych nie ujęto
więc wymagań dotyczących tych robót (tymczasowych i towarzyszących) – a w pkt. 9 „Specyfikacji” odniesiono się w
tej sprawie właśnie do „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek II
Osoba sporządzająca szczegółową specyfikację dla konkretnej roboty podstawowej, może w pkt. 9 specyfikacji  ująć
wymagania  techniczne  i  zasady  rozliczenia  robót  tymczasowych  i  prac  towarzyszących  niezbędne  do  wykonania
właśnie tych robót  podstawowych.  W  tym  przypadku wymagania  dotyczące robót  tymczasowych i  towarzyszących
niezbędnych do wykonania danej roboty podstawowej nie będą ujmowane w „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek III
W szczególnych uzasadnionych przypadkach, gdy roboty tymczasowe i prace towarzyszące będą rozliczane odrębnie
w  oddzielnych  pozycjach  kosztorysu,  wymagania  i  warunki  wykonania  dla  tych  robót  (tymczasowych  i
towarzyszących) powinny być ujęte w odrębnych szczegółowych specyfikacjach technicznych.
7. Do tworzenia konkretnych szczegółowych specyfikacji  na podstawie niniejszej specyfikacji  standardowej będącej

wzorcem, można wykorzystać:
a) elektroniczną wersję tekstów specyfikacji standardowych opracowanych i wydanych wraz z edytorem tekstu (

System SEKOspec), pozwalającym na dokonywanie odpowiednich wykreśleń, zmian i uzupełnień;
b) System SEKOspec w wydatny i  efektywny sposób przyspiesza przygotowywanie szczegółowych specyfikacji

technicznych dla konkretnego planowanego do realizacji zamówienia publicznego.
c) Tekst  drukowany  (publikacje  w  postaci  papierowej)  poprzez  ich  przepisanie  z  równoczesnym  dokonaniem

ewentualnych wykreśleń, zmian i uzupełnień.
8. Teksty  zapisane  pochyłym  drukiem  (w  ramkach  a  także  poza  ramkami)  mają  charakter

wyjaśniająco-instruktażowy,  dlatego  redagując  treść  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  należy  je  pominąć
(wykreślić).
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1. CZĘŚĆ OGÓLNA
1.1. Nazwa nadana zamówieniu przez Zamawiającego
Budowa tężni w Parku Miejskim w Grabowie nad Prosną.

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji  technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i
odbioru  zbrojenia  betonu  w  konstrukcjach  żelbetowych  wykonywanych  na  mokro  w  budynkach  oraz
obiektach budownictwa inżynieryjnego.

1.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i  realizacji  robót wymienionych w pkt.
1.1.

Znaczy  to,  iż  projektant  sporządzający  dokumentację  projektową  i  odpowiednie  szczegółowe
specyfikacje  techniczne  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  może  wprowadzać  do  niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupełnienia lub uściślenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem
robót,  uwzględniające  wymagania  Zamawiającego  oraz  konkretne  warunki  realizacji  robót,  które  są
niezbędne do określania ich standardu i jakości.

Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej  specyfikacji  mogą  mieć  miejsce tylko w przypadkach
małych prostych robót  i  konstrukcji  drugorzędnych o niewielkim znaczeniu,  dla których istnieje  pewność,
że  podstawowe  wymagania  będą  spełnione  przy  zastosowaniu  metod  wykonania  na  podstawie
doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.4. Zakres robót objętych ST
Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  Specyfikacji  mają  zastosowanie  przy  wykonywaniu  zbrojenia  konstrukcji
budynków oraz obiektów budownictwa inżynieryjnego.

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie robót
związanych z:
– przygotowaniem zbrojenia,
– montażem zbrojenia,
– kontrolą jakości robót i materiałów.

Zakres robót obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentów, podpór, murów, konstrukcje szkieletowe,
płyty, belki, podciągi, gzymsy oraz konstrukcje związane z wyposażeniem i obsługą obiektów.

1.5. Określenia podstawowe i definicje
Określenia  podane  w  niniejszej  Specyfikacji  są  zgodne  z  odpowiednimi  normami  oraz  określeniami
podanymi w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7.
Pręty stalowe wiotkie – pręty stalowe o przekroju kołowym żebrowane o średnicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprężające – zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzające do niej naprężeń w sposób
czynny.

1.6. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót  jest  odpowiedzialny  za   jakość  ich  wykonania oraz za   zgodność     z  dokumentacją
projektową, ST i  poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót wykonywanych na
tej budowie podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja  wykonania  zbrojenia  konstrukcji  budynków  oraz  obiektów  budownictwa
inżynieryjnego

Roboty  betonowe  i  żelbetowe  należy  wykonać  na  podstawie  dokumentacji,  której  wykaz  oraz  podstawy
prawne ich sporządzania podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.
Przy wykonywaniu tych robót należy wykorzystać także:
............................................................................................................................................
............................................................................................................................................
Uwaga.  Wymienić  dodatkowe  opracowania  dokumentacyjne,  jeżeli  zostały  sporządzone  i  są
niezbędne do właściwego wykonania robót.
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2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE MATERIAŁÓW
Ogólne  wymagania  dotyczące  materiałów,  ich  pozyskiwania  i  składowania  podano  w  ST  „Wymagania
ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.

Wszystkie materiały wykorzystywane w robotach zbrojarskich powinny być wprowadzone do obrotu lub
udostępnione na rynku krajowym zgodnie z właściwymi przepisami, a więc posiadać:
 – oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności  ze zharmonizowaną  normą

europejską wprowadzoną do zbioru Polskich Norm lub z europejską oceną techniczną, albo
– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza że są  to wyroby nieobjęte normą  zharmonizowaną  –

dla  której  zakończył  się  okres  koegzystencji  –  i  dla  których  nie  została  wydana  europejska  ocena
techniczna,  a dokonano oceny zgodności  z Polską  Normą  lub aprobatą  techniczną  (do końca okresu
ważności  tej  aprobaty  wydanej  do  31  grudnia  2016  r.,  a  później  krajową  oceną  techniczną),  bądź
uznano za „regionalny wyrób budowlany”, albo

– legalne  wprowadzenie  do  obrotu  w  innym  państwie  członkowskim  Unii  Europejskiej  lub   w  państwie
członkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) – stronie umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji,  o  ile  wyroby  budowlane udostępniane na rynku krajowym  są
nieobjęte zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji  technicznych, o  których mowa w
art.  2  pkt  10  rozporządzenia   Nr  305/2011,  a  ich  właściwości  użytkowe  umożliwiają  spełnienie
podstawowych wymagań  przez obiekty budowlane zaprojektowane i  budowane w sposób określony w
przepisach  techniczno-budowlanych,  oraz  zgodnie  z  zasadami  wiedzy  technicznej  (wraz  z  wyrobem
budowlanym  udostępnianym  na  rynku  krajowym  dostarcza  się  informacje  o  jego  właściwościach
użytkowych  oznaczonych  zgodnie  z  przepisami  państwa,  w  którym  wyrób  budowlany  został
wprowadzony  do  obrotu,  instrukcje  stosowania,  instrukcje  obsługi  oraz  informacje  dotyczące
zagrożenia dla zdrowia i bezpieczeństwa, jakie ten wyrób stwarza podczas stosowania i  użytkowania),
albo

– dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

2.1. Stal zbrojeniowa
2.1.1. Stal zbrojeniowa – gatunki
Gama gatunków stali  zbrojeniowej,  które  są  dostępne  na  polskim  rynku,  w ostatnim  czasie  w znaczny
uległa  zmianom.  Zmiany  te  związane  są  z  wprowadzeniem  europejskiej  normy  do  projektowania
konstrukcji  żelbetowych  (PN-EN  1992-1-1  czyli  Eurokod  2),  co  spowodowało  między  innymi  wycofanie
niektórych norm hutniczych na stare gatunki stali zbrojeniowej, które były niezgodne z Eurokodem 2.

Wprowadzenie  nowej  normy  do  projektowania  konstrukcji  żelbetowych  Eurokodu  2,  spowodowało
między  innymi  całkowitą  zmianą  klasyfikacji  stali  zbrojeniowej.  Wg  nowej  klasyfikacji,  parametrem
decydującym  o  przynależności  do  danej  klasy  jest  ciągliwość  stali  zbrojeniowej,  a  nie  jak  było  dotąd  -
granica plastyczności (fyk).
Poniżej klasyfikacja stali zbrojeniowej wg obecnie obowiązującej normy do projektowania Eurokod 2.

Głównym  parametrem  opisującym  stal  zbrojeniową  jest  klasa  ciągliwości  stali  (A,  B,  C).  Zgodnie  z
normą PN-EN 1992-1-1:2008 najważniejsze cechy określające stal to:
– klasa ciągliwości A, B, C,
– charakterystyczna granica plastyczności stali,
– przydatność do stosowania w konstrukcjach,
– spajalność.

Tab. Klasyfikacja stali zbrojeniowej

Klasa stali zbrojeniowej

Granica
plastyczności

fyk [MPa]

Stosunek
wytrzymałości na
rozciąganie do

granicy
plastyczności

k=(f t/fy)k

Wydłużanie
Procentowe pod
maksymalnym
obciążeniem

uk [%]
A

Stal zbrojeniowa o niskiej ciągliwości

400-600

≥ 1,05 ≥ 2,5
B

Stal zbrojeniowa o średniej
Ciągliwości ≥ 1,08 ≥ 5,0

C
Stal zbrojeniowa o wysokiej

ciągliwości 1,15÷1,35 ≥ 7,5
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Na rynku w ramach klasy A-IIIN dostępne są gatunki stali zbrojeniowej o zróżnicowanej ciągliwości, np.:
B500A – klasa ciągliwości A,
B500B, BSt500S, RB500W – klasa ciągliwości B,
B500SP – klasa ciągliwości C.

2.1.2. Właściwości mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej AIIIN
Pręty okrągłe żebrowane ze stali gatunku (B500A,B500B,B500SP) o następujących parametrach:
– średnica pręta w mm (6÷40)
– granica plastyczności Re (min) w MPa ≥500
– wytrzymałość na rozciąganie Rm (min) w MPa 550÷575
– wytrzymałość obliczeniowa w MPa 420
– wydłużenie (min) ≥8
2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Pręty  stalowe  do  zbrojenia  betonu  w  zależności  od  klasy  ciągliwości  A,  B,  C  powinny  odpowiadać
wymaganiom norm PN-H-93247-1:2008, DIN 488, PN-EN-93220:2018-02.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętów musi być zaopatrzona w atest, w którym mają być
podane:
– nazwa wytwórcy,
– symbol oznaczający początek znakowania,
– numeryczny  system  identyfikujący  wytwórcę,  składający  się  z  numeru  kraju  pochodzenia  i  numeru

zakładu,
– numer wytopu lub numer partii, trwałe znakowanie wg normy  PN-EN 10080:2007,
– wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wytopowej,
– masa partii,
– rodzaj obróbki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do każdej wiązki prętów lub kręgu prętów (po dwie do
każdej wiązki) muszą znajdować się następujące informacje:
 – znak wytwórcy,
– średnica nominalna,
– znak stali,
– numer wytopu lub numer partii,
– znak obróbki cieplnej.
2.1.4. Drut montażowy
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego.
2.1.5. Podkładki dystansowe
Dopuszcza się  stosowanie  stabilizatorów  i  podkładek  dystansowych  z  betonu,   stali,   oraz z  tworzyw
sztucznych. Podkładki dystansowe powinny być mocowane do prętów zbrojenia.

3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU, MASZYN I NARZĘDZI
3.1. Ogólne  wymagania  dotyczące  sprzętu  podano  w  ST  „Wymagania  ogólne”  Kod  CPV

45000000-7, pkt 3
3.2. Sprzęt  używany  przy  przygotowaniu  i  montażu  zbrojenia  wiotkiego  w  konstrukcjach  budowlanych

powinien  spełniać  wymagania  obowiązujące  w  budownictwie  ogólnym.  W  szczególności  wszystkie
rodzaje  sprzętu,  jak:  giętarki,  prościarki,  zgrzewarki,  spawarki  powinny  być  sprawne  oraz  posiadać
fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo
osłony  zębatych  i  pasowych  urządzeń  mechanicznych.  Miejsca  lub  elementy  szczególnie
niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone. Sprzęt  ten powinien podlegać  kontroli
osoby  odpowiedzialnej  za  BHP  na  budowie.  Osoby  obsługujące  sprzęt  powinny  być  odpowiednio
przeszkolone.

4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE TRANSPORTU
4.1. Ogólne  wymagania  dotyczące  sprzętu  podano  w  ST  „Wymagania  ogólne”  Kod  CPV

45000000-7, pkt 4
4.2. Pręty  do  zbrojenia  powinny  być  przewożone  odpowiednimi  środkami  transportu,  w   sposób

zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt

5

5.2. Organizacja robót
Wykonawca  przedstawi  Inspektorowi  nadzoru  do  akceptacji  projekt  organizacji  i  harmonogram  robót
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia
5.3.1. Przygotowanie,  montaż  i  odbiór  zbrojenia  powinien  odpowiadać  wymaganiom  normy  PN-EN

1992-2-1:2010,  PN-EN  1994-2:2010,  a  klasy  i  gatunki  stali  winny  być  zgodne  z  dokumentacją
projektową.

5.3.2. Czyszczenie prętów
Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji  należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy,  kurzu i
błota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać lampami benzynowymi lub
czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze.
Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką.

Stal  pokrytą  łuszczącą  się  rdzą  i  zabłoconą  oczyszcza  się  szczotkami  drucianymi  ręcznie  lub
mechanicznie  bądź  też  przez  piaskowanie.  Po  oczyszczeniu  należy  sprawdzić  wymiary  przekroju
poprzecznego prętów.

Stal  tylko  zabrudzoną  można  zmyć  strumieniem  wody.  Pręty  oblodzone  odmraża  się  strumieniem
ciepłej wody.

Możliwe  są  również  inne  sposoby  czyszczenia  stali  zbrojeniowej  akceptowane  przez  Inspektora
nadzoru.
5.3.3. Prostowanie prętów
Dopuszcza  się  prostowanie  prętów  za  pomocą  kluczy,  młotków,  ścianek.  Dopuszczalna  wielkość
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
5.3.4. Cięcie prętów zbrojeniowych
Cięcie  prętów  należy  wykonywać  przy  maksymalnym  wykorzystaniu  materiału.  Wskazane  jest
sporządzenie  w  tym  celu  planu  cięcia.  Cięcia  przeprowadza  się  przy  użyciu  mechanicznych  noży.
Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym.
5.3.5. Odgięcia prętów, haki
Minimalne  średnice  trzpieni  używanych  przy  wykonywaniu  haków  zbrojenia  podaje  norma  PN-EN
1992-2:2010.  Minimalna odległość  od krzywizny pręta  do miejsca,  gdzie  można na  nim  położyć  spoinę,
wynosi  10d  dla  stali  A-III  i  A-II  lub  5d  dla  stali  A-I.  Na  zimno  na  budowie  można  wykonywać  odgięcia
prętów  o  średnicy  d≤12  mm.  Pręty  o  średnicy  d>12  mm  powinny  być  odginane  z  kontrolowanym
podgrzewaniem.

W  miejscach  zagięć  i  załamań  elementów  konstrukcji,  w  których  zagięciu  ulegają  jednocześnie
wszystkie pręty zbrojenia rozciąganego, należy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20d.

Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i prętów montażowych powinna spełniać warunki podane dla
haków. Przy odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na ich zewnętrzną stronę.
Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania.

5.4. Montaż zbrojenia
5.4.1. Wymagania ogólne
Układ  zbrojenia  w  konstrukcji  musi  umożliwiać  jego  dokładne  otoczenie  przez  jednorodny  beton.  Po
ułożeniu  zbrojenia  w deskowaniu  rozmieszczenie  prętów względem  siebie   i  względem  deskowania  nie
może ulec zmianie. W  konstrukcję  można wbudować  stal  pokrytą  co najwyżej  nalotem niełuszczącej  się
rdzy.

Nie  można  wbudować  stali  zatłuszczonej  smarami  lub  innymi  środkami  chemicznymi,  zabrudzonej
farbami, zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej wody.

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu żelbetowego
powinna wynosić co najmniej:
– 0,07 m – dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych,
– 0,055 m – dla strzemion fundamentów i podpór masywnych,
– 0,05 m – dla prętów głównych lekkich podpór i pali,
– 0,03 m – dla zbrojenia głównego ram, belek, pociągów, gzymsów,
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– 0,025 m – dla strzemion ram, belek, podciągów i zbrojenia płyt, gzymsów.
Układanie zbrojenia  bezpośrednio na deskowaniu  i  podnoszenie  na  odpowiednią  wysokość  w  trakcie

betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.4.2. Montowanie zbrojenia
Montaż zbrojenia należy prowadzić zawsze zgodnie z dokumentacją projektową tak by:
1. montowane  zbrojenie  zgadzało  się  pod  względem  gabarytów,  ilości,  średnic,  a  także  wymiarów

zbrojenia łączącego, rozstawu prętów zbrojenia głównego, rozstawu strzemion, dokładności wykonania
odgięć, wykonania zakładów,

2. zbrojenie posiadało grubość otuliny zgodną z dokumentacją projektową,
3. ułożone zbrojenie posiadało właściwy rozstaw,
4. podczas  montażu  zachować  kolejność,  tak  aby  elementy  ułożone  wcześniej  uniemożliwiały  dalszy

montaż zbrojenia,
5. zbrojenie  było  ułożone  na  podkładkach  dystansowych  odpowiadających  grubości  otulenia  zgodnie  z

dokumentacją projektową,
6. zamknięcia strzemion znajdowały się w strefie ściskanej przekroju,
7. zamontowane  zbrojenie  było  w  należytym  stanie  tzn.  nie  posiadało  luźnej  korozji,  zabrudzeń

odkształceń itp.,
8. zapewnić  jakość  wykonanych  połączeń  w  przypadku  prętów  łączonych  za  pomocą  drutu,  spawania,

zgrzewania.
Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej.

Skrzyżowania  prętów  należy  wiązać  drutem  wiązałkowym,   zgrzewać   lub   łączyć   tzw.  słupkami
dystansowymi.  Najpopularniejszą  metodą  łączenia  prętów  zbrojeniowych  jest  wiązanie  zbrojenia  za
pomocą drutu wiązałkowego. W tym celu stosuje się drut wiązałkowy o średnicy od 0,8 mm do 1,6 mm.

Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów o średnicy do 12 m, przy
średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1,5 mm.

W  szkieletach  zbrojenia  belek  i  słupów  należy  łączyć  wszystkie  skrzyżowania  prętów  narożnych  ze
strzemionami, a pozostałych prętów – na przemian.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne  zasady  kontroli  jakości  robót  podano  w  ST  „Wymagania  ogólne”  Kod  CPV

45000000-7, pkt 6
6.2. Kontrola  jakości  robót  wykonania  zbrojenia  polega  na  sprawdzeniu  zgodności  z  dokumentacją

projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania:
– sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem,
– sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93220:2018-02,
– sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93220:2018-02,
– sprawdzenie masy wg normy  PN-H-93220:2018-02,
– próba rozciągania wg normy PN-EN ISO6892-1:2020-05 (wersja angielska),
– próba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO7438:2021-04 (wersja angielska).

Do  badania  należy  pobrać  minimum  3  próbki  z  każdego  kręgu  lub  wiązki.  Próbki  należy  pobrać  z
różnych miejsc kręgu.

Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny.
Dopuszczalne  tolerancje  wymiarów  w  zakresie  cięcia,  gięcia  i  rozmieszczenia  zbrojenia  podano

poniżej.
Usytuowanie prętów:
– otulenie  wkładek  według  projektu  zwiększone  maksymalnie  5  mm,  nie  przewiduje  się  zmniejszenia

grubości otuliny,
– rozstaw prętów w świetle: 10 mm,
– odstęp od czoła elementu lub konstrukcji: ±10 mm,
– długość pręta między odgięciami: ±10 mm,
– miejscowe wykrzywienie: ±5 mm.

Poprzeczki  pod  kable  należy  wykonać  z  dokładnością:  ±1  mm  (wzajemne  odległości  mierzone  w
przekroju poprzecznym).
Niezależnie od tolerancji podanych powyżej obowiązują następujące wymagania:
– dopuszczalne  odchylenie  strzemion  od  linii  prostopadłej  do  zbrojenia  głównego  nie  powinno
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przekraczać 3%,
– liczba uszkodzonych skrzyżowań  na jednym pręcie  nie  może przekraczać  25% ogólnej  ich  liczby  na

tym pręcie,
– różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ±0,5 cm,
– różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2 cm.

7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką  obmiarową  jest  1  kilogram.  Do  obliczania  należności  przyjmuje  się  teoretyczną  ilość  (kg)
zmontowanego  uzbrojenia,  tj.  łączną  długość  prętów  poszczególnych  średnic  pomnożoną  odpowiednio
przez  ich  masę  jednostkową  (kg/m).  Nie  dolicza  się  stali  użytej  na  zakłady  przy  łączeniu  prętów,
przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego.

Nie uwzględnia się  też  zwiększonej  ilości  materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę  prętów o
średnicach większych od wymaganych w dokumentacji projektowej.

8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

8.2. Zgodność robót z dokumentacją projektową i ST
Roboty  powinny  być  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową  i  ST  oraz  pisemnymi  poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.3. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu
8.3.1. Dokumenty i dane
Podstawą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu są:
– pisemne  stwierdzenie  Inspektora  nadzoru  w  dzienniku  budowy  o  wykonaniu  robót  zgodnie  z

dokumentacją projektową i ST,
– inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robót.
8.3.2. Zakres robót
Zakres robót  zanikających  lub  ulegających  zakryciu  określają  pisemne  stwierdzenia  Inspektora  nadzoru
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.4. Odbiór końcowy
Odbiór  końcowy  odbywa  się  po  pisemnym  stwierdzeniu  przez  Inspektora  nadzoru  w  dzienniku  budowy
zakończenia robót zbrojarskich i  pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczęcie betonowania
elementów, których zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu:
– zgodności wykonania zbrojenia z dokumentacją projektową,
– zgodności z dokumentacją projektową liczby prętów w poszczególnych przekrojach,
– rozstawu strzemion,
– prawidłowości wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów,
– zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do  odbioru  robót  mają  zastosowanie  postanowienia  zawarte  w  ST  „Wymagania  ogólne”  Kod  CPV
45000000-7, pkt 8.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV

45000000-7, pkt 9

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:
– zapewnienie niezbędnych czynników produkcji,
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– oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie prętów stalowych,
– łączenie prętów, w tym spawane „na styk” lub „na zakład”,
– montaż zbrojenia przy użyciu drutu wiązałkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacją projektową i

niniejszą ST,
– wykonanie badań i pomiarów,
– oczyszczenie  terenu  robót  z  odpadów zbrojenia,  stanowiących  własność  Wykonawcy  i  usunięcie  ich

poza teren budowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.Normy
1. PN-EN1992-2:2010 Projektowanie  konstrukcji  z  betonu  –  Część  2:Mosty  z

betonu – Obliczanie i reguły konstrukcyjne (wersja polska).

2. PN-EN 1992-1-1:2008 Projektowanie instrukcji z betonu – Część 1: Reguły ogólne
(wersja polska).

3. PN-EN 1994-2:2010 Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-betonowych.
Część 2: Reguły ogólne (wersja polska).

4. PN-EN 10080:2007 Stal  do  zbrojenia  betonu  –  Spajalna  stal  zbrojeniowa
(wersja polska).

5. PN-EN 10204:2006 Wyroby  metalowe  –  Rodzaje  dokumentów  kontroli (wersja
polska).

6. PN-H-93247-1:2008 Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu (wersja polska).

7. PN-EN ISO 7438:2021-04 Metale – Próba zginania (wersja angielska).

8. PN-EN ISO 6892-1:2020-05 Metale – Próba rozciągania (wersja angielska).

9. PN-H-93220:2018-02 Stal do zbrojenia betonu spajalna stal  zbrojeniowa B500SP
– pręty i walcówka żebrowana (wersja polska).

10. DIN 488 Specyfikacja  prętów  zbrojeniowych  ze  stali (wersja
niemiecka).

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
– Instrukcja zabezpieczenia przed korozją konstrukcji,
– Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych.


