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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg szczegdtowe wymagania
dotyczace wykonania i odbioru posadzek, w budynku wielorodzinnym w Gliwicach przy ul. Jozefa
Uszczyka 22

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Zakres robot obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majgce na celu wykonanie posadzek

w budynku.

W zakres rob6t wchodza:

- na parterze przy wejsciu oczyszczenie posadzki 1 utozenie ptytek ceramicznych, antyposlizgowych
wg wskazan Inwestora,

- wykonanie nowej posadzki betonowej w formie szlichty wylewanej na podsypce
piaskowej,

- przymocowanie wyktadziny PCV o podwyzszonej wytrzymatosci na Scieranie na nowe drewniane
stopnice, krawedz stopnicy nalezy zabezpieczy¢ po obwodzie ozdobnym profilem aluminiowym
30x30x2mm, przy $cianie zastosowac¢ odwrocony, analogiczny profil,

- pokrycie posadzki wszystkich spocznikéw wyktadzing PCV, krawedzie stopni rowniez wykonczy¢
ozdobnym profilem aluminiowym 30x30x2mm,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Zamawiajacego. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST
"Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY.
Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-01.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatng do picia, oraz wode¢ z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN m39;2003).

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm

2.3. Cement wg normy PN BN 191-1:2002

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej.
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W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na S$cieranie najwigksze dopuszczalne wielkoSci ziaren
kruszywa wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm — 10mm , 3,5 cm — 16 mm.

2.5. Masa uszczelniajaca wg PN-74/B-30175

Sktada si¢ z asfaltow ponaftowych o penetracji min.30 w temp.25 C, widknistych wypelniaczy

mineralnych, plastyfikatorow i1 dodatkow zwigkszajacych przyczepnos¢ kitu do powierzchni

uszczelniajacych konstrukeji (paki , zywice, thuszcze).

Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajacych:

- temperatura migknigcia- nie normalizuje si¢

- przyczepno$¢ do betonu badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm ,potaczonych spoing kitu
o gr.20mm i wycigganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac si¢ w masie

- wydluzenie wzgledne przy zerwaniu , nie mniej niz 20mm

- sptywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temp. 20 +2C - nie normalizuje si¢

- odpornos$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50g w temp. 20 +2 C zrzuconej z wysokosci 2,5 m na
plyte stalowa — bez peknigé i odpryskow

- gesto$¢ pozorna nie mniej niz 1,5 mm

2.7. Plytki podlogowe (wg wskazan Inwestora).

- Nasigkliwos$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- Wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 Mpa

- Scieralno$é V klasa $cieralnosci

- Kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

- Lugoodporno$¢ nie mniej niz 90%

- Twardo$¢ wg skali Mahsa 8

- Przy wejsciach antyposlizgowe

- Dopuszczalne odchytki wymiarowe (Dhugos¢ i szerokos¢ +0,5 mm, Grubos¢ +0,5 mm,
Krzywizna 1,0mm)

2.8. Profil stalowy
KrawedZz stopnicy nalezy zabezpieczy¢é po obwodzie ozdobnym profilem stalowym
30x30x2mm, przy Scianie zastosowa¢ odwrocony, analogiczny profil.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzegtu nalezy wykonac¢ zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-01
oraz ST-B 00 01

Roboty mogg by¢ wykonane rgeznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego sprzgtu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot oraz zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu nalezy wykonaé¢ zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-01
oraz ST-B 00 01

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podloge wyltozy¢ materiatem
wysciotkowym grubosci ok. Scm. Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu
umie$ci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlhukacych. Plytki sktadowacd
w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot nalezy wykona¢ zgodnie ze specyfikacjg techniczng
ST-01 oraz ST-B 00 01.

5.1. Warstwy wyrownawcze.

Jako warstwe wyrownawczg zastosowa¢ wylewke samopoziomujacg cementowg zbrojony widknem
polipropylenowym, 5-45mm lub inng o takich samych parametrach. Jest to wylewka betonowa na
rézne podtoza w tym trudne, takie jak: ptyty OSB, stare ptytki, lastriko.

5.1.1. Przygotowanie podloza.

Podloze musi by¢ nosne, twarde, stabilne, suche, zwarte, wolne od zanieczyszczen i warstw stabo
zwigzanych z podtozem lub oslabiajagcych wigzania (np. thuszcze, bitumy, pyly, kurz, kleje, resztki
farb i zapraw). Otwory w stropie uszczelni¢, aby nie dopusci¢ do wyciekania zaprawy. Wigksze
ubytki w podtozu naprawi¢ zaprawa. Wyznaczy¢ docelowy poziom podktadu (np. co ok. 1-1,5 m
wkreci¢ w podtoze wkrety z kotkami rozporowymi tak, aby ich tebki wyznaczaly ten poziom; po
wylaniu podktadu wkrety zagiac). Wokot Scian, stupow, rur itp. wykona¢ dylatacje obwodowa
stosujac tasme dylatacyjng. Oczyszczone, suche i1 naprawione podloze nalezy odkurzyé

1 zagruntowa¢ odpowiednim preparatem i pozostawi¢ do wyschnigcia (3-5 godzin). Grunt zwigksza
przyczepnos¢ zaprawy do podloza, ulatwia jej poziomowanie, zapobiega powstaniu pecherzy
powietrznych i odwodnieniu zaprawy przed zwigzaniem. Gruntowanie powtorzy¢, jesli zaprawa
bedzie uktadana p6zniej niz 24 godziny od ostatniego gruntowania.

5.1.2. Przygotowanie zaprawy.

Zaprawe przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta.

5.1.3. Wykonanie.

Zaprawe nalezy wylewaé na podloze bezposrednio po przygotowaniu, pasmami o szerokosci 30 — 40
cm. Kolejne porcje zaprawy nalezy dostarczac i wylewac tak szybko, aby mogly potaczy¢ sie, gdy sa
jeszcze w stanie pltynnym. Po wylaniu mas¢ rozprowadzi¢ na zadang grubo$¢, zawibrowac
powierzchniowo tata-ramka i ewentualnie wygladzi¢ stalowa paca zgbatg. Szerokos$¢ uktadanego
pola nie powinna przekracza¢ 6-8 m. Duze powierzchnie mozna podzieli¢ na dziatki robocze za
pomoca samoprzylepnej tasmy z gabki. Zaprawe wylewac bez przerw, az do wykonania podktadu na
catej powierzchni dziatki. Po wstepnym zwigzaniu podktadu, taSmy z gabki usunaé i przystapi¢ do
wylewania zaprawy na kolejnej dziatce roboczej. Niewielkie powierzchnie mozna uktadaé recznie.
Unikaé¢ intensywnego nastonecznienia. Temperatura otoczenia i podloza w trakcie wykonywania
prac i przez nast¢gpne 7 dni powinna by¢ wyzsza niz +10°C. Nie jest wymagane stosowanie membran
pielggnacyjnych.

5.1.4. Dane techniczne.

- Grubos¢ warstwy: 10-50 mm

- Wytrzymalo$¢ na $ciskanie: powyzej 20 MPa (C20)

- Wytrzymalo$¢ na zginanie: powyzej 4MPa (F4)

- Czas utwardzania: warstwa 10 mm dla ruchu pieszego: 6-8 godz.

- Ukladanie posadzek: min. 7-8 dni

- Przyczepno$¢ do betonu: powyzej 0,5 MPa

- Swobodny skurcz: max. 0,25 mm/m

- Temperatura stosowania: od +10°C do +30°C

5.2. Polozenie plytek podlogowych.

Posadzke, ktora ma by¢ oktadana ptytkami nalezy oczysci¢, podloze musi by¢ rowne, czyste
i mocne.

Zaprawy klejowe zachowujg swoje witasciwosci klejace przez okoto 20-30 minut, dlatego nalezy
rozprowadza¢ klej tylko na takiej powierzchni, na jakiej mozemy ulozy¢ ptytki w tym czasie.
Uktadanie podidog wykonuje si¢ poprzez naniesienie na posadzke odpowiedniej ilosci zaprawy
i docis$nigcie plytek, sprawdzajac przy tym ich wypoziomowanie. Po utozeniu pierwszego rzedu
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plytek umieszcza si¢ krzyzyki dystansowe o wymiarze dostosowanym do szerokosci spoiny, ktora
chcemy uzyska¢ — 2 mm. Ukladanie okladziny ceramicznej konczymy, usuwajac krzyzyki
dystansowe ze spoin. Obtozong powierzchni¢ nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, a nast¢pnie calg
powierzchni¢ zmy¢ woda.

5.3. Ukladanie plytek gresowych

Prace nalezy rozpocza¢ od doktadnego sprawdzenia opakowania i oznakowania ptytek oraz jakosci
samego materialu ceramicznego. Dla plytek uktadanych na jednej powierzchni odcien i data
produkcji, ktora jest jednocze$nie oznaczeniem partii produkcyjnej, powinny by¢ takie same.
Zniweluje to mozliwe, delikatne roznice w kolorystyce sasiadujacych ze sobg ptytek.

5.3.1. Przygotowanie podloza

Podloze nalezy doktadnie oczysSci¢. Konieczne jest sprawdzenie poziomu podiogi, jej nosnosci i
wilgotno$ci. Nastgpnym etapem jest gruntowanie powierzchni. Ptyn gruntujgcy powinien wchianiac
si¢ w podtoze ok. 12 godzin. Jezeli na powierzchni, na ktorej zamierzamy uktada¢ ptytki wystepuja
nierownosci mozemy niwelowaé je za pomocag zaprawy samopoziomujacej. Gdy nieréwnosci sa
jednak bardzo odczuwalne i wyst¢puja znaczace rdznice poziomoOw, trzeba sku¢ calg nierdéwng
podtoge. Konieczne bedzie wtedy kolejne zagruntowanie podtoza.

Przy stabilnym podtozu z pltyt OSB ukladamy siatk¢ z wldkna szklanego wtopiong w warstwe
elastycznego kleju do ptytek. Nastepnie po wyschnigciu nanosimy warstwe tzw. ptynnej folii,
zgodnie z zaleceniami produnenta. Na styku ze §cianami nalezy utworzy¢ dodatkowg warstwe z
tasmy izolacyjnej, przeznaczonej do wspolpracy z ptynng folig. Na tak przygotowanym podtozu
mozna juz uklada¢ ptytki na elastycznej zaprawie, a fugi wypehi¢ elastyczng spoing.

5.3.2. Ukladanie plytek

Proces ukladania nalezy rozpocza¢ od rozplanowania utozenia ptytek ,,na sucho” na podtodze i
ustalenia osi uktadania. Nie ma plytek, ktore sg idealnie proste. Wigkszos¢ ptytek ceramicznych
posiada delikatng krzywizng. Moze by¢ to szczegdlnie widocznie przy produktach tak dlugich i
waskich. Aby zniwelowa¢ ewentualne odchylki jakie moga powsta¢ podczas wyklejania plytek,
uktadamy je z maksymalnym przesuni¢gcie do 1/3 dlugosci ptytki sgsiadujacej. Odradzamy
uktadania tego typu produktow w tzw. ,.cegielkg’ z przesunieciem o '2 dtugosci. Pozwoli to na
osiggnigcie efektu podobnego jak w przypadku desek czy paneli, a jednoczesnie zapewni gtadka i
prosta powierzchni¢ podtogi.

Po rozplanowaniu zbieramy plytki 1 etapowo ukltadamy z krzyzykami dystansowymi na
roOwnomiernie rozprowadzong zaprawg klejows.

Warstwa zaprawy powinna mie¢ okoto 5 mm grubos$ci. W celu jej uzyskania pomocny bedzie
grzebien 10 lub 12 mm. Zalecane beda tu kleje klasy C2.

Docinanie ptytek i ich uktadanie najlepiej zostawi¢ na dzien kolejny. Po stwardnieniu zaprawy
klejowej usuwamy krzyzyki i czy$cimy powierzchni¢ z kurzu i pytu wilgotng ggbka. Spoiny mozna
oczys$ci¢ rowniez za pomocg odkurzacza.

5.3.3. Fugowanie plytek

Dla ptytek wielkoformatowych nalezy zastosowa¢ odpowiedni rozmiar fug, szerokos¢ fug powyzej 2
mm. Przed rozpoczg¢ciem fugowania warto przeprowadzi¢ probe w niewidocznym miejscu. Pozwoli
nam to na okreslenie czasu potrzebnego do zawigzania zaprawy spoinowej. Przygotowang mase¢
nalezy naktada¢ za pomocg packi z gabka. Plytki fugujemy partiami na obszarze nie wigkszym niz 3-
4 m?. Na styku powierzchni poziomych i pionowych spoina powinna by¢ sylikonowa.

Czyszczenie zafugowanej juz podlogi jest 2-3 etapowe. Po wstepnym zwigzaniu fug czy$cimy je
wilgotna gabka ukosnie do ich kierunku. Moze to nastgpi¢ najwczesniej po 30 minutach od natozenia
spoiny. Doktadne i ostateczne mycie wykonujemy dopiero po 12 godzinach.

5.4. Ukladanie wykladziny wykladzin PCV
Do uktadania wyktadzin podtogowych PCV mozna przystapi¢ po:
e zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych wiacznie oraz prac
instalacyjnych,
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e wyschnieciu tynkow 1 mas szpachlowych na §cianach 1 sufitach,

e sprawdzeniu urzadzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okienne;.

W pomieszczeniach , w ktorych ma by¢ przyklejana wyktadzina, nie nalezy
wykonywac¢ zadnych prac dodatkowych mogacych spowodowaé zabrudzenie, wzrost
wilgotnosci powietrza lub zawilgocenia $cian lub podtoza.

Wyktadzing nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktorych panuja nastgpujace

warunki:

e temperatura otoczenia 17-25°C

e temperatura podloza 15-22°C
e wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

e sprawdzi¢ czy ilos¢ wyktadziny jest odpowiednia, towar nieuszkodzony,

a wzory 1 kolory sg zgodne z zaméwieniem i pochodzg z jednej partii
produkcyjne;j,

o wszystkie materialy (wyktadziny, listwy, klej) na 24 godz. przed montazem
pozostawi¢ w pomieszczeniu, w ktorym bedzie uktadana wyktadzina i panuja
warunki opisane wyzej. Wykladzing na ten okres nalezy rozwina¢ w celu
doktadnego dopasowania do podtoza.

5.4.1. Przygotowanie podloza.
Podtoze pod wyktadziny PCV musi by¢:
e wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podiog
e suche (max dopuszczalna wilgotno$¢ podktadu cementowego mierzonego
metoda CM nie moze przekraczac 2,5%,
bez rys i spekan (wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed
przystapieniem do montazu wyktadzin),
gladkie (na powierzchni nie mogg wystepowac zadne zgrubienia, a calo$¢
powinna by¢ wygtadzona za pomocg masy wyréwnawczej),
e rowne oraz poziome (max odchylenie od prostoliniowo$ci nie moze
przekracza¢ 1 mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m ),
e czyste 1 nie pylace (powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen, jak farby, zaprawa, lepik itp.).

5.4.2. Wykonanie posadzki z wykladziny PCV
Do montazu wyktadziny mozna przystapi¢ jezeli spelnione sa warunki dotyczace
podioza i otoczenia. Na przygotowanym podlozu wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie
linie taczeniowe zgodnie z uzgodnieniami z Zamawiajacym.
Wyktadzine doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na podtozu. Montaz rozpoczaé
od krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia.
Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do
podtoza za pomocg kleju zalecanego przez producenta wyktadziny oraz w
obowigzujacych instrukcjach technologicznych. W tym celu nalezy zwing¢ ptat
roztozonej wyktadziny do potowy, a drugg cz¢s¢ zabezpieczy¢ przed przesunigciem.
Nastegpnie na odstoniety fragment podtoza rozprowadzi¢ klej za pomocg pacy
zabkowanej. Gdy klej uzyska odpowiednig sit¢ klejaca (ok. 10-15 min od jego
natozenia) nalezy doktadnie docisng¢ wyktadzine do podktadu, a nastepnie catg
powierzchni¢ przewalcowaé watkiem dociskowym o ci¢zarze ok. 50 -70 kg.
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Ewentualne §lady kleju wystepujace w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usunaé
mokra szmatkg. Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48
godzin.

Ulozenie szczelnych i estetycznych podtog nalezy wykonaé poprzez taczenie stykow
wyktadziny za pomocg sznura spawalniczego oraz wykonczenie brzegow przez
wywini¢cie wyktadziny na cokot lub listwa przypodtogowas.

5.4.3. Spawanie na goraco.
Spawanie stykow mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin po przyklejeniu
wyktadziny. Zbyt wczesne przystgpienie do pracy stwarza niebezpieczenstwo
odspojenia si¢ wykladziny na stykach w skutek dzialania wysokiej temperatury na
niecatkowicie zwigzany klej.
Styki wykladziny zafrezowa¢ za pomocg r¢cznej lub automatycznej frezarki, a
nastepnie w powstate wyztobienie wprowadzi¢ na gorgco sznur spawalniczy. Do
spawania wyktadzin zaleca si¢ sznur o & 4 mm.
Po wykonaniu spawania nadmiar sznura nalezy $cig¢, aby tworzyt z wyktadzing
jedna
powierzchnig. Scinanie sznura wykonywaé w dwoch etapach:
wstepne $cinanie spawu wykona¢ specjalnym nozem z zatozong prowadnicg lub za
pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat
Sciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna wykona¢, gdy
spaw jest jeszcze ciepty.
o wlasciwe $cinanie spawu wykona¢ nozem bez prowadnic zwracajac uwage,
aby nie uszkodzi¢ brzegdéw wyktadziny. Scinanie to prowadzi¢ dopiero po
catkowitym wyschnigciu spawu.

5.4.4. Spawanie na zimno.
Wykonanie spawania na zimno zaleca si¢ w przypadku montazu drobnych
elementdéw lub jezeli wprowadzanie sznura zaburzytoby catg kompozycje
kolorystyczng pomieszczenia. W celu wykonania spawania na zimno nalezy
doktadnie dopasowa¢ wyktadzine i1 oczysci¢ spoing. Przyklei¢ tasme (klejaca,
malarska) szerokosci 2-3 cm na styku docigtych wykladzin, a nastgpnie nacigé tasme
wzdhuz szczeliny. W nacigcie wprowadzi¢ koncowke tuby tak, aby dotykata podtoza,
a nast¢pnie ciggna¢ powoli wyciskajac zel. Po caltkowitym wyschnigciu zelu ok. 30
min nalezy zerwac¢ taSme zabezpieczajacy.

5.4.5. Uwagi i zalecenia koncowe.
W przypadku montazu wyktadziny na ztgczach dylatacyjnych nalezy stosowaé
specjalne listwy kompensacyjne.
Gdy podtoze usytuowane jest bezposrednio na gruncie nie nalezy uktadaé
wyktadziny, jezeli nie wykonano izolacji przeciwwilgociowe;.
Wyktadzing nalezy chroni¢ przed dlugim kontaktem z czarng guma (podktadki pod
meble, regaty, sprzet sportowy itp.) poniewaz zostawia na niej czarne lub zotte
plamy.
Nie nalezy przesuwac ciezkich przedmiotow np. mebli bezposrednio po wyktadzinie,
powierzchni¢ zabezpieczaé przed uszkodzeniem sklejka lub innym materiatem.
Nie uktada¢ w jednym pomieszczeniu wyktadziny tego samego koloru z réznych
partii
produkcyjnych.
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Chroni¢ wykltadzing przed kontaktem z rozpuszczalnikami organicznymi.

W przypadku stosowania materialow takich jak grunty, kleje, listwy montazowe
innych producentéw niz wyktadzin nalezy stosowac si¢ do zalecen producentow tych
materiatow.

W celu uniknigcia problemow zaleca si¢, aby cato$¢ prac powierzaé
autoryzowanemu wykonawcy podtog z wyktadzin PCV. Daje to gwarancje
prawidlowego wykonania wszystkich prac montazowych.

5.4.6. Konserwacja.
Wyktadziny eksploatowane w miejscach o duzym natezeniu ruchu nalezy
prawidtowo i regularnie konserwowac. W tym celu nalezy wykona¢:
czyszczenie poczatkowe - po utozeniu powierzchni¢ wyktadziny doktadnie zmy¢
srodkami do czyszczenia wykladziny PCV
Pierwsza konserwacja - po umyciu i wyschni¢ciu wyktadzing zakonserwowac
naktadajac minimum dwie warstwy odpowiedniego srodka do konserwacji,
konserwacja biezaca - zakonserwowana wyktadzina wymaga biezacej pielegnacji
polegajacej na zamiataniu, odkurzaniu i myciu roztworem S$rodka do konserwacji w
rozcienczeniu 0,5 - 2,0 %.
Konserwacja okresowa - w miejscach wigkszej eksploatacji np. na ciggach
komunikacyjnych warstwa ochronna szybciej si¢ $ciera niz w innych miejscach.
Cze$ciowo zuzyta lub bardzo zniszczona powloke ochronna calkowicie usung¢ nanoszac
srodek zmywajacy. Nastepnie calg posadzke dokladnie umyé i ponownie
zakonserwowaé nanoszac minimum dwie warstwy jak przy pierwszej konserwacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot wykona¢ zgodnie ze specyfikacjg techniczng
ST-011ST-B 00 01.

Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nic nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych po okresie
gwarancyjnym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot (cieplnych

i wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest:

- dla posadzek jest — 1 m* powierzchni wykonanej posadzki

Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
nadzor inwestorski 1 sprawdzony w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot wykona¢ zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-01
i ST-B 00 01.

Odbioér materialow i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa, sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatbw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnos$ci materialu z za§wiadczeniem o jako$ci przedstawionym przez producenta
- powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
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Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialow przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).Wyniki odbioréw materialdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo

wpisywane do dziennika budowy.

Odbioér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowsa

- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac¢ przez
oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania stykow materialow posadzkowych; badania

prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggni¢tego drutu i pomiaru odchylen

z doktadnoscig do 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania cokolow lub listew podlogowych; badanie nalezy wykonac
przez oceng wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w czgsci ogolnej ST rozdziale IX. Placi
si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materialow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podtoza,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

- PN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne, Podziat, nazwy
1 okre$lenia

- PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

- PN-EN 176 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej,
nieszkliwione.

- PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- AT-15-26-357/96 Ptynna folia.
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