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ZESTAWIENIE STALI
865.5 12555 P07 NR NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM | MASA JEDN MASA 1 ELEM MASA RAZEM|POLE RAZEM
6 6 6 6 " | ELEMENTU ELEMENTU [mm] STAL |SZTUK|x POZJRAZEM [m] [kg/m] [kq] [kq] [m2]
2 853.5 ) A 12435 ) oot 109 SIPE 140 865 s2350R | 11 [ 1 | 11 9.52 6.45 5.58 61.37 2.67
J B 78] J B, 17 3 113 BL 6x80 100 S235JR 22 1 22 2.20 3.77 0.38 8.29 0.38
E= 113 - 13 ., 1o IPE 140 865 S235R | 5 | 1 | 5 | 433 12.9 11.16 55.79 2.38
: = : 113 BL 6x80 100 S235JR 10 1 10 1.00 3.77 0.38 3.77 0.17
g < gl @ PG3 111 %IPE 140 1255 S235JR 2 1 2 2.51 6.45 8.09 16.19 0.70
. S \ p E X \ p 113 BL 6x80 100 S235JR 4 1 4 0.40 3.77 0.38 1.51 0.07
Y $235JR $235JR 112 IPE 140 1255 S235JR 4 1 4 .02 12.9 16.19 64.76 2.77
B PG4
113 PG2 113 PG4 113 BL 6x80 100 S235JR 8 1 8 0.80 3.77 0.38 3.01 0.14
IPE 140 IPE 140 PGS 113 BL 6x80 100 S235JR 2 1 2 0.20 3.77 0.38 0.75 0.03
L=865 SZT L=1255S7T=4 117 IPE 140 853 S2350R | 1 | 1 [ 1 0.85 12.9 11 11.00 0.47
114 BL 6x80 93 S235JR 1 1 1 0.09 3.77 0.35 0.35 0.02
PGE 115 BL 6x90 100 S235JR 1 1 1 0.10 4.24 0.42 0.42 0.02
116 BL 8x63 210 S235JR 2 1 2 0.42 3.96 0.83 1.66 0.06
118 IPE 140 480 S235JR 1 1 1 0.48 12.9 6.19 6.19 0.26
0GOLEM 235.06 10.14
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 4.23 0.18
$235JR $235JR NADDATEK NA NIEROWNOSCI: 2% 4.7 0.2
PG6 PG6 NADDATEK NA ELEM. DODATK.: 1.5% 3.53 0.15
IPE 140 20 O — BL 6x80 RAZEM: 247.52 10.67
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45 ~ BUDOWA NOWEJ KLIMATYZACJI DLA CZESCI BUDYNKU A ORAZ PRZEBUDOWA INSTALACJ
‘ 475 7 ) WENTYLACYJUNEJ DLA STREFY KUCHNI | SALI WYKEADOWEJ W PRZYZIEMIU BUDYNKU A
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E’ng Lo o g < ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH UNIWERSYTET EKONOMICZNY W POZNANIU
x——g Wszystkie elementy stalowe nalezy podda¢ cynkowaniu ogniowemu, wg.
| 50 | S235JR PN EN I1SO 1461 gr. powtoki min 120 mikrondw. e
\20 |20 PG6 Dla konstrukeji wsporczych na dachu garazu dodatkowo przyjeto system
90 BL 6x90 115 lakierowania proszkowego PROERTANT GPRAEN: Foors:
L=100 SZT=1 Warstwa 1 : gruntowanie lakierem epoksydowym proszkowym gr. okoto mgr inz Paulina Gérska | WKP/0048/POOK /07
4915 60 mikrondw , SPR.AWDZA-IACV: [UPRAWNIENIA: PODPIS:
Warstwa 2 : powlekanie lakierem poliestrowym proszkowym odpornym na nz. Krzysztof Prasoyla | 180/79/PW
wplywy atmosferyczne o jedwabistym polysku gr. okoto 100 mikrondw e [ pooPis:
minimalna tqczna grubos¢ powtoki 160 mikrondw. mor ;22' Ag"'eSZk‘:uik”p”'c’:M
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