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Wyjasnienianr 1

Dotyczy: ,Wykonanie renowacji istniejgcej kanalizacji deszczowej i sanitérnej na terenie
miasta Kwidzyn metoda bezwykopowa”.

Przedsiebiorstwo Wodociagowo-Kanalizacyjne Kwidzyn Sp. z 0.0. udziela odpowiedzi
na ponizsze pytania zadane przez Wykonawce:

Pytanie nr 1:

Prosimy o podanie producentdw rekawa utwardzonego zywicg epoksydowa, ktéry spetnia
wymagania okreslone w dokumentacji przetargowej. Wg naszej wiedzy nie ma takiego produktu.
Opisane w dokumentacji parametry rekawa takie jak np. krotkotrwata wytrzymatosé na zginanie,
dotyczg wytgcznie rekawa z tkaniny z wtékna szklanego. Rekawy filcowe charakteryzuja sie zupetnie
innymi wartosciami. Podobnie wymdg odpornosci na $cieranie o parametrach okreslonych w
dokumentacji dotyczy wytgcznie jednego produktu.

Odpowiedz nr 1:

Zmawiajacy nie ma obowigzku posiada¢ wiedzy na temat producentéw rekawodw.
Zamawiajgcy dopuszcza do zastosowania: rekawy wykonane z tkaniny z wtékna szklanego
nasgczonych zywicg poliestrowg utwardzong promieniami UV lub/i z tkaniny nasgczonej
zywicg epoksydowg utwardzong wysokg temperaturg za pomoca pary wodnej lub wody. W
zwigzku z powyzszym Oferent ma do wyboru dwa warianty. Nalezy zastosowac taki wariant,
ktory bedzie spetniat wymogi okreslone w dokumentacji przetargowej.

Pytanie nr 2:

W zwigzku z dopuszczeniem do stosowania rekawa nasgczonego zywicg poliestrowg utwardzanego
promieniami uv oraz rekawa filcowego nasgczonego zywicami epoksydowymi utwardzanego parg
lub woda prosimy o dopuszczenie do zastosowania rekawa filcowego nasgczonego 2ywicg



poliestrowg utwardzanego parg lub woda, wprowadzenie ograniczen technologicznych, spowoduje
znaczgce zmniejszenie konkurencyjnosci sktadanych ofert.

Odpowiedz nr 2:

Zamawiajgcy dopuszcza jedynie zastosowanie rekawow wykonanych z tkaniny z witdkna
szklanego nasaczonych zywica poliestrowg utwardzong promieniami UV lub/i z tkaniny
nasgczonej zywicg epoksydowa utwardzong wysoka temperaturg za pomocg pary wodnej
lub wody.




